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WEITKOWITZ

Andercable group

Weitkowitz GmbH

Woltorfer Stra3e 125 Telefon +49(0) 5171 7061-0
31224 Peine - Germany Internet www.weitkowitz.de
E-Mail info@weitkowitz.de

Sie erreichen uns wie folgt:
Anreise per Autobahn (A2) aus Hannover oder Braunschweig kommend:

1. BAB-Abfahrt Peine-Ost

2. nach links abbiegen

3. am Kreisel dem Abzweig Richtung Gewerbegebiet "Peine Ost" folgen
4. an der zweiten Ampel rechts abbiegen (Woltorfer Stral3e)

5. Sie finden WEITKOWITZ nach ca. 200 m auf der rechten Seite.

Anreise aus Hildesheim iiber Bundesstraf3e B 494:

1. miindet in B 65

2.der B 65 folgen

3. an der ersten Ampelkreuzung geradeaus fahren in die Stra8e "Am Stahldorf"

4. die Stahlwerkbriicke tiberqueren und gleich dahinter links in die Woltorfer Stral3e einbiegen
5. Sie finden WEITKOWITZ nach ca. 200 m auf der rechten Seite.
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Qualitdt und Service
haben bei uns die hochste Prioritdt ...

Seit fast 100 Jahren steht die Marke ,WEITKOWITZ"
fiir Qualitdtsprodukte in der Elektroindustrie. Mit der
von Franz Weitkowitz entwickelten ,WM-Pressgeometrie”
verbindet sich zudem unser bis in die heutige Zeit gliltiger
Anspruch an Qualitdt, Funktionalitét und Langlebigkeit
aller Produkte und Leistungen.

Unser Slogan: ,Eine sichere Verbindung — Garantiert!” ist
ein Versprechen, auf das sich namhafte Kunden aus aller
Welt tagtdglich verlassen. Nattiirlich ist unser Unterneh-

men auch nach I1SO 9001 und ISO/TS 16949 zertifiziert
und erfiillt damit die héchsten Qualitétsanforderungen,
z. B. aus der Automobilindustrie.

Kunden aus den Bereichen Elektroinstallation, Schalt-
anlagenbau, Transformatorenbau, Kabelkonfektion,

Blitzschutz, Bahntechnik, Windenergie und Photovoltaik
setzen seit vielen Jahren die Artikel aus dem Hause
WEITKOWITZ  erfolgreich in
Anlagen ein.

ihren Produkten und
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Sehr geehrter Geschdiftspartner,

das Unternehmen WEITKOWITZ wurde 1918 von Franz
Weitkowitz in OstpreufSen gegriindet.

Die heutige WEITKOWITZ Kabelschuhe und Werkzeuge
GmbH mit Sitz in Peine ist ein international operieren-
des, mittelsténdisches Unternehmen, das zur Intercable-
Gruppe in Bruneck/Siidtirol gehért. Unsere Kern-
kompetenz liegt im Bereich der Ibtfreien Verbindungs-
technik. Neue Leitungssysteme und Kabeltypen erfordern
immer wieder eine Anpassung der Kabelschuhe
und der Presstechnik. Wir stellen uns tdglich diesen
Anforderungen und sorgen fiir sichere Verbindungen.
Durch die intensive WEITKOWITZ WM-Pressung kénnen
WEITKOWITZ-Kabelschuhe ohne Verwendung einer
Fiillhiilse oder Sonderkabelschuhen auf mehrdrihtige,
verdichtete und feindrdhtige Leiter aufgepresst werden.
Moglich macht’s die WM-Pressung.

Fiir flexible Aluminiumleitungen haben wir den C8-
Crimp entwickelt. Durch diese Presskontur erreichen wir
eine Pressqualitdt, die der IEC 61238-1:2003 bzw. DIN EN
61238:2004-03 entspricht.

Folgende Artikelgruppen zdhlen zu unserem Herstel-
lungsprogramm: B Kabelschuhe B Verbinder W Flach-
stecktechnik ™ Aderendhiilsen W innovative Erdungs-

produkte fiir Blitzschutz und Bahnbau W mechanische
und hydraulische Press- sowie Schneidwerkzeuge.
Kabelbinder und Schrumpfschlduche runden das Liefer-
programm ab.

Uber 3.500 Standardartikel sind aus Lagervorrat inner-
halb von 24 Stunden lieferbar. Unsere Kompetenz zeigt
sich jedoch besonders in weit mehr als 10.000 Sonder-
anfertigungen, die wir speziell fiir unsere Kunden
entwickelt haben. Hierzu gibt es stets die zugehdrige
technische Dokumentation, mit Nachkaufgarantie auch
noch nach Jahrzehnten.

Als einziger deutscher Kabelschuhhersteller verzinnen wir
unsere Kupferprodukte in einer hauseigenen Galvanik.
Dies garantiert eine stets hochwertige Hochglanz-
verzinnung und kurze Fertigungszeiten, auch flir Sonder-
l6sungen.

Im eigenen Priiflabor kénnen Auszugswerte, Schicht-
dicken, Fiillfaktor und MaBhaltigkeit gepriift werden.
Uber entsprechende Protokolle wird die Qualitéit der
mechanischen und elektrischen Verbindung belegt.
Nutzen Sie unsere langjdhrige Erfahrung im Bereich
der létfreien Verbindungstechnik. Unsere technischen
AuBendienstmitarbeiter beraten Sie gern vor Ort.

Das WEITKOWITZ-Team freut sich auf eine lange, partnerschaftliche Zusammenarbeit.




WEITKOWITZ

Andercable group

Inhaltsverzeichnis Seite

B Zertifkate 6
Rohrkabelschuhe aus Kupfer, Standard-Serie 7-16
Verbinder aus KUpfer, Standard-S e 17-18.
Sortimentkasten, Standard-Serie 18
Rohrkabelschuhe aus Kupfer, Siemens NOrmM SN 70322 19-24
Verbinder aus Kupfer, Siemens Norm SN 7032 21,
Winkelkabelschuhe, Siemens Norm SN 71322 22-24

E Rohrkabelschuhe aus Kupfer, fiir feindriahtige Leiter 25-31
Verbinder aus Kupfer, fiir feindrahtige Leiter 32
Rohrkabelschuhe aus Kupfer, Euro-Serie 33-41
Rohrkabelschuh, Euro-Serie mit zwei Bohrungen 4243
StoBverbinder aus Kupfer, EUrO-Serie 44-45
Sortimentkasten, Euro-Serie 45
Presskabelschuhe aus Kupfer, DIN 46235 46-53
Presskabelschuhe aus Kupfer, 1-Leiter- und 2-Leiter-Version mit 2 Bohrungen, Pressanschlussbolzen 54
Pressverbinder aus Kupfer, DIN 46267 Teil 1 + Sortimentkasten 55
Pressverbinder aus Kupfer, langsdicht, Ma3e wie DIN 46267 Teil 1 und Pressabzweigklemmen aus Kupfer, H-Form 56
PresskabelschUne aus Al 57-59
Unterlegscheiben aus Al / Cu 59
Pressverbinder zugentlastet DIN 46267 Teil 2 aus Al und Pressverbinder 10 - 30 kV, zugentlastet aus Al 60
Presskabelschuhe aus Al, langsdicht, DIN 46329 und C8-Crimp 61-62
Presskabelschuhe aus A/ QU 63-64.
PressansChlussDOlzen aus Al L G 64
Pressverbinder, zugentlastet, aus Al / Cu 65-66

Rohrkabelschuhe und Verbinder aus Reinnickel 67-69

[EN_Rohrkabelschuhe aus Edelstahl V4A 69-70
Quetschkabelschuhe Ringform DIN 46234 und Gabelform, ohne Isolation 71-75
Stiftkabelschuhe DIN 46230, ohne Isolation 76
Parallel- und StoBverbinder DIN 46341 Teil 1, ohne Isolation 77
Sortimentkasten mit unisolierten Quetschkabelschuhen 78
Quetschkabelschuhe Ringform DIN 46237 und Gabelform mit Isolation 79-83
Stiftkabelschuhe DIN 46231 und Sto3verbinder mit Isolation 85
Parallel-, Schrumpf- und Endverbinder mit Isolation 85
Flachsteckhillsen und Flachstecker mit Isolation 86-88
Rundstecker und Rundsteckhiilsen mit Isolation 88-89
Flachsteckhiilsen und Flachstecker ohne Isolation 90-91
Isolierhilsen 91.
Flachstecker Sonderausfiihrungen und Steckverteiler fiir Steckermall 6,3 x0,8 mm_ .~~~ 92
Flachsteck-Kupplungen und Flachsteck-Abzweiger mit Isolation
Sortimentkasten
Aderendhilsen DIN 46228 Teil 1, ohne Isolation
Aderendhulsen DIN 46228 Teil 4 und weitere, mit Isolation
Streudosen mit Aderendhiilsen
Sortimentkasten mit Aderendhilsen
Aderendhdlsen in Bandform, isoliert + Verarbeitungswerkzeuge
Kabelbinder, natur + schwarz
Kabelbinder, farbig
Kabelbinder, wiederlosbar und Kabelbinder mit Beschriftungsfeld
Kabelbinder mit Stahlzunge
Kabelbinder aus Edelstahl, Befestigungssockel und Cord-Clips 113-114

EE]_Schrumpfschliuche 115-119

E¥1_Qualitit, Sicherheit, Umweltschutz 120

3 Handpresszangen und pneumatische/elektrische Anschlagmaschinen 121-136

ErA_Abisolierwerkzeuge, Abmantelungswerkzeuge, Kabelbinderzangen 137-144

Kabelscheren und -schneider 145-150

Mechanische Presswerkzeuge + Zubehor 151-155

Hydraulische Presswerkzeuge + Zubehor 156-176
Hydraulische Schneidwerkzeuge + Zubehor 177-188.
Weitkowitz-App 189

Akkupumpen, Elektropumpen, FuBpumpen + Zubehor 190-194
Stromschienen-Bearbeitungswerkzeuge und Blechlocher 195-205

20 IS
i Ubersicht Erdungstechnik 206-207

Technischer Anhang .208-222
Numerischer Index ..223-233
Allgemeine Verkaufsbedingungen 234-235
Sonderanfertigungen, Hinweis Internet 236
Auswahlliste fuir Sonderanfertigung 237-239




KOWITZ
sndercable goup

WEIT

Zertifikate

ZERTIFIKAT =

s,

Vil

"}

e B,
iy Pgusits

ZERTIFIKAT

S e bty

Woeltharwitr Gbad

Beuly 1
-

g uumnmuﬂm..%._._., i
bl e

i e
gk

D=

i T

B n oy

Fowr wgmay
Puingts b ey
s s i g

Seany
LN

IATF 180492015

e

B —

o i B gt

e T {5
B Pt g
-

Fir 88 202 rx Naman gar bag

A .'"
Mo :{:_ gl o
! o A

e
e I g

Somirine 5 vt s
m

b
caih, 394 30

wlt “""; Erya e Mo

Y

s Doy AR

ai) WE A

..... it

paig B

o CHAC
- D

e T ol

A

gozss |

i o 1O
e k\-““&‘ it

e ?
e SR
prm T

Hinweis: Diese und weitere Zertifikate liegen zum Download auf unserer Internetseite www.weitkowitz.de bereit.




Rohrkabelschuhe aus Kupfer
StoBverbinder aus Kupfer

T-Verbinder aus Kupfer

Standard-Serie LISTED

E314146
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Rohrkabelschuhe 0,5 - 6 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

4 { L) - —& ¢(UL)us

A
\ LISTED
E] E 314146
|
Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M di d3  d2 b | a  100Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu
0,5-0,75 3 13000 1,4 3 32 65 125 6 0,07 100 s =
.......................................................................................................................................................................................................................................... SEES
4 13001 B whE e N 8
5 13002 53 10 15 0,10 100 v | =
O [ce]
1,0-1,5 3 13005 3,9 6,5 14 0,12 100

2,5 4 13010 24 44 43 85 15 6,5 0,17 100
T TR o e D ——
T — -

8 13013 84 13 20 0,22 100
4 4 13015 3 5 43 85 17 8 0,22 100
DT DR — T ——
R ——
8 13018 8,4 14 22 0,30 100
6 4. 1300 37 55 43 & 175 8 o0 10 2§
s 83 10 19 02 10 &%
6. 1302 64 12 02 10 2o
8 13023 8,4 14 23 0,32 100 M
10 13024 105 15 25,5 0,34 100




Andercable group

Rohrkabelschuhe, Gabelform 0,5 - 16 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

d2
d3

"- ) ""}_ g c(UL)us
e n/ L_ LISTED

p E314146
f I

Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M di d3 d2 b I a  100Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu
0,5-0,75 3 13050 1,4 3 3,2 65 125 6 0,07 100
4 13051 4,3 8,5 14 0,07 100
5

13052 53 10 15 0,08 100

6Cl TTZM
8¢l 9€ZM

1,0-1,5 13055 19 39 32 65 135 6 0,11 100

3
4 13056 43 85 15 0,12 100
5

2,5 13060 24 44 43 85 15 65 0,15 100

13070 37 55 43 85 175 8 0,21 100

10

TSl 0S/9 Md ‘€Sl S6/9dd

16 5 13081 54 78 53 12225 11 0,53 100

16 f 5 13086 6 9 53 14 255 13 0,82 100
e o i EW10/70
6 13087 64 14 27 0,86 100 153

“nicht UL-gepriift



WEITKOWITZ
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Rohrkabelschuhe 10 - 35 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

d2
dl
d3

LT O - __9_.. c(UL)us

A
\ LISTED
) E 314146
[

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu
10 4 13204° 43 67 43 10 195 10 0,41 100 13704 = 2 2 >

5 13205 53 10 20,5 0,43 100 13705 b g S )
6 13206’ 64 11 225 0,48 100 13706 8 - o 8
.......................... =z
8 13207° 84 15 25 0,52 100 13707 M E
10 13208 105 18 27,5 0,57 100 13708 o 2
~
12 13209° 13 19 285 0,58 100 13709 G o
= )
o =
2 )
= O
° ©
N 3
16 5 13210° 54 78 53 12 225 11 0,57 100 13710 ~ E
................................................. o
6 13211 64 12 245 0,62 100 13711 N
................. “
8 13212 84 15 265 0,67 100 13712 g_'
10 13213" 105 18 29 0,78 100 13713 S
12 13214 13 20 30 0,77 100 13714 o
=
I
=
N
o
+
T
=
25 5 13296° 69 94 53 14 25 13 0,87 100 13796 3
................................. =
6 13215 64 14 27 0,94 100 13715 -
8 13216" 84 15 29 1,00 100 13716 ‘:
..... >
10 13217° 10,5 18 31,5 1,07 100 13717 =
w
12 13218 13 20 325 1,08 100 13718 <
14 13219 15 22 345 1,16 100 13719 E
w
o
+
=
5]
=
—
N
35 5 13298 83 11,3 53 16,5 325 16 1,60 100 13798 =
................................. E3
6 13220 64 16,5 32,5 1,60 100 13720 v
8 13221 84 16,5 33 1,62 100 13721 S
10 13222° 10,5 18 355 1,83 100 13722 @
12 13223 13 20 36,5 1,75 100 13723
14 13224° 15 22 39 1,87 100 13724
16 13292° 17 26 415 1,97 100 13792

" nicht UL-gepruft

10
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Rohrkabelschuhe 50 - 150 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

Jd [} - __(rf-» cusﬂ

\ “ LISTED
3 E 314146
L
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu
e e P 2 2 2%
1020 — 84 19 3% . 24 M0 7> EEEE
o a2 105 20 39 253 100 13726 o 2§ 8
12 13227° 13 23 405 2,61 100 13727 N3 " E
14 13282 15 25 425 2,79 100 13782 = 2
16 13228" 17 27 455 2,94 100 13728 ;
20 13297° 21 28 50 3,57 100 13797 g
5
06 1329 15153 64 25 41 21 346 100 13729 e
B T = 84 225 41 338 100 13730 2
10 13231° 10,5 22,5 42,5 3,59 100 13731 S
5 sy 1323435 ........................ 364 o s é
16 13233" 17 28 485 3,83 100 13733 2
........... 2013234212953421 o i %
=
95 6 13299° 135 175 64 25 46 23 4,71 50 13799 N
8 13235 ..................................... 8425455 ....................... 476 < s ;
BT e I S :
12 13237° 13 26 47 4,81 50 13737 2
14 13284 15 26 49 5,16 50 13784 ‘E
16 13238" 17 28 50 5,15 50 13738 E
20 13239 21 31 545 5,66 50 13739 §
£
120 8 13285" 155 20 84 29 50,5 26 7,20 50 13785 5
50 13740 i
50 13741 g
50 13786 J
50 13742 é
50 13743 2
£
150 8 16244" 16,8 21,3 84 31 555 29 7,89 25 15278 g
25 15279
25 15280
25 15281
25 15282
20 16248" 21 35 63 8,75 25 15283

“nicht UL-gepruft

11
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Rohrkabelschuhe 185 - 630 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

e(UL)us

b
d2

|

|

|

I

|

I

—T

I
d1
d3

L
LISTED
a E 314146
L
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu
185 8 13293 19 24 84 35 58 30 10,37 25 13793 > > >» I
................................................................................................... T v v 3
10 13249 105 35 59 10,71 25 13740 3 = = %
.................. N
12 13250 13 35 585 10,54 25 13750 a0+ o+ o:
.................. ~ m I ~
14 13288 15 35 61 10,98 25 13788 I & z =
16 13251 17 35 63 10,86 25 13751 = 8B w
o —
20 13252 21 35 66 11,78 25 13752 + 9 ;:
I - o
T I s
s I
S £ 3
© 8
240 8 13253 21 26 84 38 67 35 12,40 25 13753 a s |2
................................................................................................... o =
10 13254 10,5 38 67 12,97 25 13754 g
12 13255 13 38 67 13,41 25 13755 e
14 13289 15 38 69 13,36 25 13789 5
16 13256 17 38 695 13,56 25 13756 3
20 13257 21 38 71 13,80 25 13757 E
1%,
+
I
=
300 10 13259 20 13759 w
12 13260 20 13760 p
14 13290 20 13790 2
w
16 13261 20 13761 i
20 13262 21 44 85 22,40 20 13762 2
400 10 13263 27,5 335 105 49 92 47 27,90 15 13763
12 13264 13 49 92 27,85 15 13764
16 13265 17 49 92 27,65 15 13765
20 13266 21 49 92 27,80 15 13766
500 12 13269" 31 38 13 555 113 70 49,38 5 13769"
16 13270 17 555 113 49,38 5 13770
20 13271 21 555 113 48,56 5 13771
630 16 13275 34 41 17 60 115 70 51,35 5 13775
20 13276" 21 60 115 50,60 5 13776

" nicht UL-gepruft

12



Andercable group

Winkelkabelschuhe 90°, 0,5 - 25 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

e(UL)us
LISTED

E 314146

il
5Tl
Q<

___..—’ i e
i " e b
’ — - -
T

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b I a 100Stk/kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu

0,5-0,75 13100 14 3 32 65 75 5 0,09 100 =
13101 43 85 85 0,10 100 =

3
4
513102 53 10 95 0,10 iOO =
3
4
5

6Cl TTZM
8¢l 9€ZMm

1,0-1,5 13105 1,9 39 32 65 8 5 0,16 100 =
13106 43 85 9 0,16 100 =

13107 53 10 10 0,16 100 =

6 13108 64 11 12 0,18 100 =

2,5 4 13110 24 44 43 85 92 55 0,18 100 =
................................... 13”38’41414’20’23 o -

13115 3 5 43 85 95 7 0,25 100 =

8 13118 84 14 145 0,30 100 =
6 4 13120 37 55 43 85 98 7 0,27 100 =
6

13121 53 10 108 0,25 100 =
13122 64 11 128 0,30 100 =

€51 04/9 Md

8 13123 84 14 148 0,34 100 =
5 13305 43 67 53 10 11,4 9 0,49 100 13805

12 13309 13 20 184 0,62 100 13809
16 5 13310 54 78 53 11 11,9 10 0,66 100 13810

10

10 13313 105 18 179 0,82 100 13813’

12 13314 13 20 18,9 0,78 100 13814
25 5 13396 69 94 53 14 12,7 12 0,99 100 13896"

13318 13 20 19,7 1,24 100 13818’

“nicht UL-gepruft

13



Andercable group

Winkelkabelschuhe 90°, 35 - 300 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

e(UL)us
. LISTED

| T E 314146

JF)

1

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu
S5 0s sl noan oo he e D20
84 16,5 18,2 1,75 100 13821

13 20 100 13823"

6,4 19 100 13881

kS

.......................................................................................... 23 235 300 100 13827

100 13828"

5013830

B - L
50 13832

50 13833°

50 13834"

T
50 13836

50 13838’

50 13884"

50 . 13839

5013840

50 13841

50 13842"

25 1

LS s
25 13846"

25 13847

25 13848’

25 13849"

s

25 13851

25 13852"

25 138

2513855

25 13856

25 13857"

20 13860

20 13861

20 13862"

€51 04£/9 Md

7Sl 0CL/OL Md

6SL OL MdH + 0L MHH ‘8SL OL dV

70

95

120

150

185

£91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdV ‘991 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV ‘€91 0Z MdH +0Z MHH ‘79L 0Z o]11S + 0Z MdV

240

300

* nicht UL-gepruft

14
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Winkelkabelschuhe 45°, 10 - 70 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

ol

LISTED
E 314146
Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M d1 d3 d2 b a 100 Stk./kg ~ Einheit (Stk.) hierzu
10 5 13134 4,3 6,7 53 10 9 0,49 100 bl b} >
........................................................................................................................................................................................................................................... s s g
6 13135 6,4 11 0,54 100 e °
.................................................................................................. N S g
13136 84 15 0,59 100 ° 5 T
o © v
FlalE
g £ 3
e % °
O - o
16 6 13140 54 7.8 6,4 11,5 10 0,69 100 S © &
........................................................................................................................................................................................................................................... = > T
8 13141 8,4 15 0,71 100 O © g
......................................................................................... .
10 13142 10,5 18 0,82 100 I S
= 5
—
° I
r 2
T N
2 o
25 5 13144 6,9 9,4 53 14 12 0,89 100 E 5
........................................................................................................................................................................................................................................... >
6 13145 6,4 14 1,10 100 = ‘:
.............................................................................................................. L\S v
8 13146 8,4 15 1,13 100 s
......................................................................................... s
10 13147 10,5 18 1,20 100 f
12 13148 13 20 1,22 100 %
=
W
°©
o
on
35 6 13150 83 11,3 6,4 16,5 15 1,81 50 %
8 13151 8,4 16,5 1,88 50 E
......................................................................................... =
10 13152 10,5 18 1,95 50 =
12 13153 13 20 1,97 50 “0,:
-
o
@
(o)}
50 6 13154 9,6 13,1 6,4 19 17 242 50
8 13155 2,85 50
10 13156 10,5 20 3,27 50
12 13157 13 23 341 50
70 6 13159 11,5 153 6,4 22 20 3,66 25
8 13160 84 22 3,92 25
10 13161 10,5 22 4,30 25
12 13162 13 23 4,24 25

15
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Andercable group

Winkelkabelschuhe 45°, 95 - 300 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

e(UL)us

LISTED
E 314146
Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M d1 d3 d2 b a 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu
95 8 13165 135 175 84 25 22 5,38 25 S g -
Q@ 3 o
& e © E
o 8 & g3
- I N
o I
> = E
¥
120 8 13169 15,5 20 84 29 25 7,65 25 = -I:I-:
10 13170 105 29 8,33 25 = 3
.............................................................................................................. =
12 13171 13 29 8,47 25 = o
16 13172 17 29 8,59 25 ° 3
>
T
=
w
o
+
150 8 13173 168 21,3 84 31 28 10,20 25 %
10 13174 105 31 9,87 25 =
12 13175 13 31 9,68 25 7
16 13176 17 31 10,19 25 E
3
>
on
>
185 10 13178 19 24 10,5 35 29 12,52 20 g
12 13179 13 35 12,29 20 ]
.............................................................................................................. +
16 13180 17 35 12,84 20 g
20 13181 21 35 13,99 20 =3
&
+
e
<
=
240 10 13182 21 26 10,5 38 34 14,80 15 ‘:
12 13183 13 38 15,46 15 2
16 13184 17 38 16,51 15
20 13185 21 38 17,04 15
300 12 13187 24 30 13 43 41 25,70 15
16 13188 17 43 25,68 15
20 13189 21 43 24,10 15
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Andercable group

StoB3verbinder 0,5 - 630 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: mit Mittenanschlag, wahlweise ohne Mittenanschlag

L ” e(UL)us

LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell-Nr. Mafe in mm Gewicht Verpackungs- Bestell-Nr. Werkzeuge
mm? m. Mittenanschlag d1  d3 | 100 Stk./kg Einheit (Stk.)  o. Mittenanschlag hierzu
0,5-0,75 13450 ...1A4. .3...05...008 100 L S S S
10-15 1552 SN N S O 2 B 100 3295 & N
2,5 13454 24 44 16 0,15 100 13556 3 S
......................... ./ AR s N N
8 2
S o T > I
53 S22
AR = = N
= on
£ 3
=
w
=)
+
| T
3 x
B |
> = f
£ —
R &
5 &
e
=
3
BN
" nicht UL-gepruft
Ovalverbinder 0,5 - 10 mm?
zum Verbinden von Massivleitern
Werkstoff: Cu gemafl3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt
————————— 4 ()
1
{ d1
- d3
N
Querschnitt Bestell-Nr. Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? di d2 d3 d4 | 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
05 ... 134100 1020 20 30 25 008 ... 00 .
1,5 13412 1,6 3,2 2,6 4,2 25 0,11 100 Ovalpresszange
2 13414 21 A2 31 52 25 04 .10 132
4 13416 25 .50 35 60 25 016 ..100 ..
D 13418 . 30 .60 50 80 40 .. 065 L1 — stilo 1 156
10 13420° 39 76 59 96 50 0,96 50 Bestell.-Nr. 91100

“nicht UL-gepruft
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WEITKOWITZ
Auntercak

Lo group

T-Verbinder 1,0 - 300 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

I
I
I
T
Lal
d3

c(UL)us

LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? di d3 | I, 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
1,0-1,5 13952" 1,9 3,9 30 16 0,36 50 =
P PN N
2,5 13954 24 4,4 30 16 0,45 50 w
4 13956" 3 5 35 16,5 0,57 50 :No
6 13958 3,7 5,5 35 17 0,66 50 9
10 13960° 43 6,7 45 25 1,34 50 2 2 3
v —
16 13962" 54 7.8 50 26 1,71 50 > ° §
25 13964 6,9 9,4 50 27 2,20 25 - =1
35 13966" 83 11,3 60 31 3,82 25 § g
50 13968" 9,6 13,1 72 35 6,13 10 3
+
70 13970° 11,5 15,3 77 37 8,00 10 z
95 13972 13,5 17,5 88 45 11,82 10 f
120 13974° 15,5 20 106 53 18,27 10 N
(o))
150 13976 16,8 21,3 120 58 23,42 5 c
185 13978 19 24 110 42 25,62 5
240 13980 21 26 135 55 33,94 5
300 13982 24 30 140 55 48,53 3
“nicht UL-gepruft
Sortimentkasten mit Rohrkabelschuhen der Standard-Serie
aus Stahlblech, lackiert, 12 kleine Ficher und ein Werkzeugfach C us
GroBe: 405 x 250 x 50 mm
LISTED
E 314146
Bestiickung:
Menge Querschnitt mm?>  Bohrung M Bestell-Nr.
.......... 25X 6 6 13022
.......... 25X 6 8 13023
........ 25 x 10 6 13206
25x 10 8 13207
......... 25 x 16 8 13212
........ 25 x 16 10 13213
25 x 25 8 13216°
25 25 10 13217
20 x 35 8 13221"
20 x 35 10 13222
20 x 50 10 13226
20 x 50 12 13227"
1 x PW 6/50 90180
Sortimentkasten 90876"

Sonderbestiickungen

auf Anfrage

“nicht UL-gepruft

Sortimentkasten ohne Bestlickung:

Bestell-Nr.: 90877

18



Rohrkabelschuhe und Sto3verbinder
nach Siemens Norm SN 71322

LISTED

E314146




Andercable group

Rohrkabelschuhe 10 - 150 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

N 3| @ c Us
. LISTED

E314146

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Magle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M d2 b | a 100 Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu
10sf w1310, 5 0 B0 el lo 2 10 077 Y

L 7= . L A . 's S

84 135 0,78 100

9SL LOTILS

1esf 3. 11385 8090 .33..33 .26 2% 302 3OO

/91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdY
991 LL MdH +0€ MHH + 0€ MdVY

6SL OL MdH + 0L MHH '8SL OL dV

25 Sf s 11382 8.0 11000 3 d b b idonnn Lo3 e 100

€91 0Z MHH + 0Z MdH ‘791 0Z O1ILS + 0T MdVY

35 sf

SRS e e e L O s G e e e L e

70s¢ .6 ... 11334 130 170 64 .25 .4 .20 . 471 . ......30 ...

95 sf 8 11386 150 200 84

120s¢ 10 .....A1345 170220 (105 32 .58 272022 PO

L L
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Andercable group

Rohrkabelschuhe 185 - 300 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

1
d3

e(UL)us
a LISTED

E 314146

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm?2 M di d3 d2 b I a 100Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

LSS -0 L3820 Ol 0 St S - B |5 O 2o —

B .

T e
20 11393 21 39 74 18,00 25

65l 0L MHH

861 OLdY

[91 Sl MdH

£91 S€ MHH + S€ MdV
91 0T MdV + 02 O1ILS

2008 A0 11394 ..225..290 105 42 77 .36 ..2380 . ....20 ...
B L L L O
R R N L N

20 11398 21 42 77 21,48 20

€91 0C MHH + 0Z MdY

300 sf A1355 ..245..320 205 A5 .24 .80 38O
]
e 0 0 -

94

991 LL MdH +0€ MHH + 0€ MdY

StoBverbinder 10 - 300 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch als Mittenanschlag

1 @3-t - 5| 3 (H lé'l- us
LISTED

E 314146

Querschnitt Bestell-Nr. Magle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? d1 d3 I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

_10sf 11460 .50 80 30 079 100

Blosia JUS01 O R L e 07— P—

651 8L MdH

+0L MHH ‘8S1l 0L dVY
/91 SL MdH

91 S€ MHH + S€ MdVY

€91 0C MdVY + 0C MHH
s +0¢ MdVY

9SGl LOTILS

791 0T 0|

991 L1 MdH+ 0€ MHH + 0€ MdVY

21



Andercable group

Winkelkabelschuhe 10 - 120 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

Querschnitt Bohrung Best.-Nr.

22

mm?

10 sf

16 sf

25 sf

35 sf

50 sf

70 sf

95 sf

120 sf

Mafle in mm

Gewicht Verpackungs-

M di d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.)
5 11710 50 80 53 13 16 9 0,99
6 11711 64 13 165 1,03
8 11712 84 135 17 0,93
10 11713 105 16 185 1,04 100
11785 60 90 53 13 165 10 1,08 100
11715 64 13 17 114 100
8 11716 84 13 175 1,21 100
10 11717 105 16 19 1,23 100
12 11718 13 19 24 1,44 100
6 11720 80 110 64 17 185 135 1,61
8 11721 84 17 19 1,68
10 11722 105 17 205 1,72
12 11723 13 19 255 1,92
11783 90 130 64 18 195 17 2,70 100
8 11725 84 18 20 281 100
10 11726 105 18 21,5 2,92 100
12 11727 13 19 265 311 100
11784 11,0 145 64 21 233 18 3,42
11730 84 21 263 3,69
10 11731 105 21 273 3,79
12 11732 13 21 283 3,77
16 11733 17 27 293 4,02
6 11734 13,0 170 64 25 2755 20 5,07 50
g 11735 84 25 275 528 50
10 11736 105 25 285 5,38 50
12 11737 13 25 295 5,38 50
16 11738 17 28 305 5,25 50
8 11786 150 200 84 29 29 24 7,77 50
10 11740 105 29 30 802 50
12 11741 13 29 31 8,11 50
16 11742 17 29 32 818 0
8 11744 17,0 220 84 32 305 26 9,05 50
10 11745 10,5 32 315 935 50
12 11746 13 32 325 9,47 50
16 11747 17 32 335 960 50

65l OL MdH + OLMHH ‘851l OL dV

Werkzeuge

/91 S€ MHH + SL MdH + S€ MdY

C

LISTED

E314146

hierzu

791 0T MdY + 0Z OTILS ‘€91 0Z MHH + 0Z MdH

991 £LL MdH + 0€ MHH + 0€ MdVY

Us

9GSl LOTILS



Andercable group

Winkelkabelschuhe 150 - 240 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600

Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

Querschnitt Bohrung Best.-Nr.

Mafle in mm

Gewicht Verpackungs-
a 100 Stk./kg Einheit (Stk.)

mm? M d1 d3 d2 b I
150 sf 10 11749 19,0 25,0 10,5 36 33 30 13,76
. 12 . ‘11750 13 36 34 13,8'6
16 11751 17 36 35 14,09
185 sf 10 11789 21,0 270 10,5 39 34 34 15,82
o 12 - ‘11790 13 39 35 15,9'1‘1
16 11792 17 39 36 16,23
240 sf 10 11794 22,5 290 10,5 42 35 35 18,93
o 12 - ‘11795 13 42 36 19,0'8‘
16 11797 17 42 37 19,46

65l 0L MdH

+ 0L MHH ‘8SL OL dV

cus

Winkelkabelschuhe 45°, 10 - 16 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600

Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

Querschnitt Bohrung Best.-Nr.

mm? M
10 Sf 5

Maf3e in mm

d3 d2 b
8,0 53 13
6,4 13

84 135
10,5 16
9,0 53 13
13 19

Gewicht Verpackungs-
a  100Stk/kg Einheit (Stk.)

651 OL MdH

+0L MHH ‘851 0L dVY

E 314146
Werkzeuge
hierzu
> 33 3
= == 2
w o w
w _7 f
+ Jwn
I 3 F
I
= o =
w
g2 ¢
> |+
+ S
= o + T
5] x =
E = -
= = N
(V)] N —
- S o
o + 9
~N
c(UL)us
E 314146
Werkzeuge
hierzu
b > > w
T W v
= = = =
w N w o
(V] o o
+ + + =
] —_—
5 2 F 3
= 5 = o
o N 8
+ ° X
= = o) X
T o T
= x =
w == -
(V] E ~
S 8 7
=
w
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Andercable group

Winkelkabelschuhe 45°, 25 - 240 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

cus

LISTED

E314146

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm?2 M d1 d3 d2 b a  100Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu

25 Sf 11,0 6,4 17 13,5 1,70 100
17
19

9SL LOTILS

B L O
8 11825 8,4 18 3,08 100
10 11826 105 18 3,20 100

12 11827 13 19 2,80 100

£91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdY
991 L1 MdH + 0€ MHH + 0€ MdY

65l OL MdH + 0L MHH +8SL 0L dY

]

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘29L 0Z O1ILS + 0Z MdY

S e e o . . O . s s 2 0 o e

g
10 11840 105 29 8,41 50
12 11841 13 29 8,50 50

16 11842 17 29 8,57 50

T e
10 11845 105 32 9,77 50
12 11846 13 32 9,90 50

16 11847 17 32 10,03 50

L L —

L LR

240 sf 1o 11894 22,5 29,0 10,5 42 35 20,35 20

24



Rohrkabelschuhe fiir feindrahtige Leiter aus Kupfer (§
StoBverbinder fiir feindrahtige Leiter aus Kupfer
LISTED

E314146



WEIT

KOWITZ

Andercable group

Rohrkabelschuhe 10 - 50 mm? fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

mm?

10f

[

€Sl 0Z/0L Md

|
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.
M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch

5 13510 5 8 53 12 23 12 071 100 13610
100 13611

100 13612

10 13513 105 18 31 0,98 100 13613
12 13514 13 20 32 1,00 100 13614
13585 6 9 53 14 255 13 094 100 13685

............ e e e e St e et L2002
e e S e 5 02
.................................... R SR 5 08
13518 13 20 33 118 100 13618

6 13520 7,7 107 64 16 32 16 147 100 13620
Bt e e 22 s
............ T 122 132
12 13523 13 20 36 1,61 100 13623
16 13524 17 26 405 1,91 100 13624
100 13683

100 13625

100 13626

100 13627

100 13628

13584 112 148 64 22 42 21 325 100 13684
.................................... G AL R B IR s 22 208!
10 13531 105 22 43 333 100 13631
12 13532 13 23 44 3,39 100 13632
14 13581 15 25 455 3,60 100 13681

16 13533 17 28 485 3,65 100 13633

e(UL)us
LISTED

E314146

Werkzeuge
hierzu

/91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdV

‘0G1 L OIS ‘991 £LL MdH +0€ MHH + 0€ MdY ‘€91 0Z MdH + 0Z MHH ‘291 0Z OIS + 0Z MdV 651 OL MdH + 0L MHH ‘8SL OL dV

26



WEIT

KOWITZ

Andercable group

Rohrkabelschuhe 70 - 240 mm? fiir feindrdhtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

ol

Querschnitt
mm?

70f

240f

20,5 mm
" nicht UL-gepruft

T
L%J

Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.
M o.Sichtloch d1 d3 d2 b I a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch
6 13534 13,5 175 64 25 46 23 4,67 50 13634
8 ............... 1 3535 84 25 455 4,43 ............ 50 13635
10 ............. 13536 105 25 47 4,84 50 13636
......... 12 13537 13 26 47 4,84 50 13637
16 13538 17 28 s0 5,05 50 13638
20 13539 21 31 545 5,56 50 13639
6 13588 155 20 64 29 505 26 6,77 50 13688
8 ............... 1 3586 84 29 505 6,62 ............ 50 13686
10 ............. 13540 105 29 53 7,15 50 13640
.......... 12 13541 13 29 525 7,11 50 13641
16 13542 17 29 55 7,19 50 13642
20 13543 21 35 60 7,64 50 13643
10 13545 16,8 21,3 10,5 31 56,5 29 8,07 50 13645
........ 12 13546 13 31 56 8,1 5 ) 50 13646
16 13547 17 31 s8 8,36 50 13647
20 13548 21 35 63 876 50 13648
10 13549 19 24 105 35 59 30 10,86 25 13649
12 ............. 1 3556 13 35 585 11,60 ...... 25 13650
16 13551 17 35 63 11,20 25 13651
20 13552 21 35 66 1 161 25 13652
10 13589 21 26 105 38 67 35 13,03 25 13689
......... 1 2 13596 13 38 67 12,15 N 25 13690
16 13592 17 38 695 13,84 25 13692
20 13593 21 38 71 1 399 25 13693
10 13594* 24 30 105 44 795 42 21,26 20 13694*
.......... 1 2 13595 13 44 82 21,40 20 13695
16 13597 17 44 85 22,13 20 13697
20 13598 21 44 85 22,20 20 13698

€Sl 0Z/0L M4

e(UL)us
LISTED

E 314146

Werkzeuge
hierzu

6SL OL MdH + 0L MHH ‘8SL OL dV

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘91 0Z o]iS + 0Z MdV

991 £L MdH + 0€ MHH + 0€ MdV /9L S€ MHH + S€ MdV + SL MdH

27



Andercable group

Rohrkabelschuhe 35 - 240 mm? mit schmalem Flansch, fiir feindrdahtige Leiter

fiir Schaltgerateanschliisse
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

cus

s LISTED

b
d?
]
‘
,
\/
‘
‘
‘
|
|
:
d
d3

E 314146
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Mafe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu

35f 6 18583 92 124 64 15 35 18 1,80 25 18683 2 3
.................... 3 ;
7,8 mm 5‘ g

5 T

50 f 6 18584 11,0 148 64 15 385 21 2,69 25 18684 g
-------------------- 8 18530 84 17 41 3,00 25 18630 °
9,0 mm 10 18531 105 19 455 3,37 25 18631 z

12 18532 1319 46,5 3,30 25 18632 =
o
v
O

70f 6 18599 134 175 64 18 47,5 23 4,51 25 18699

-------------------- 8 18535 84 18 48 4,70 25 18635
11,0 mm 10 18536 105 19 50 4,74 25 18636
12 18537 13 22 51 4,63 25 18637

95f 6 18580 149 20 64 19 50 26 5,95 25 18680

"""""""""" 8 18586 84 19 51 6,29 25 18686
13,0 mm 10 18540 10,5 19 53,5 6,54 25 18640
12 18541 13 22 55 6,66 25 18641

120f 6 18544 163 213 64 19 53 29 6,84 10 18644

-------------------- 8 18594 84 19 55 7,11 10 18694
150mm 10 18545 105 19 57 734 10 18645
o 18546 13 2 58 763 10 18646
150 f 6 18595 187 24 64 26 56 30 857 10 18695
............... B i Sl S
163mm 10 18549 105 26 60 972 10 18649
o1 18550 13 26 595 999 10 18650
T 18551 1726 625 10,50 10 18651

£91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdV ‘991 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV ‘€91 0Z MdH + 0Z MHH ‘Z9. 0Z MdV

21 26 84 30 62 35 10 18653

105 30 65 10 18654
13 30 65 10 18655
17 30 68 10 18656

240f 10 18559 23,5 30 10,5 30 76 42 18,59 5 18659
"""""""""" 12 18560 13 30 79 20,50 5 18660

20,5 mm 16 18561 17 30 81 20,23 5 18661
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Andercable group

Winkelkabelschuhe 90°, 10 - 50 mm? fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

i c(UL)us
8
v - i LISTED
WP 7 N (U 'A - | & a E 314146
L a
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M dl  d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

10f 5 11510 5 8 53 12 12 M 0,86 100 E %

.................... 6 11511 6,4 13 14 0,87 100 5! 3

4,0 mm 8 11512 84 15 16 0,94 100 S o

10 11513 10,5 18 18 1,05 100 o %

12 11514 13 20 19 0,98 100 f

o

+

X

v

=

o

16f 5 11585 6 9 53 15 125 12 0,94 100 -

.................... 6 1"5‘]5 6,4 ’Is 14,5 1,05 ’IOO \©
5,0 mm 8 11516 84 15 16,5 1,18 100
10 11517 10,5 18 185 1,25 100
12 11518 13 20 195 1,43 100

25f 6 11520 7,7 107 64 16 159 15 1,55 100

.................... 8 11521 84 16 17,9 1,80 100

6,5mm 10 11522 105 18 199 1,88 100
R B o e e

35f 6 11583 92 124 64 18 167 17 1,97 100

.................... 3 11525 84 18 187 220 100

7,8 mm 10 11526 105 185 207 2,36 100
R B vy ey e
e S o S e

791 0ZOINS9SL LOMS /91 SL MdH + SE MHH + SE MdV ‘991 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV ‘€91 0Z MdH + 0Z MHH ‘291l 0Z MdV
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Andercable group

Winkelkabelschuhe 90°, 70 - 240 mm? fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

cus

7 1 LISTED

E314146

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M di d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

70 f 8 11535 135 175 84 25 213 22 4,53 50
.................... 10 11536 ‘IO,S 25 23,3 4’82 50
11,0 mm 12 11537 13 25 243 514 50

€Sl 0Z/0L M4

99l £LL MdH /91 SL MdH

95f 8 11586" 155 20 84 29 235 25 7,50 50
10 11540 105 29 25 7,50 50

)
()
&
w
©
X
=
=
w
wu
BN
S
wn
<)
6SL OL MdH +OL !dH ‘'8SL OL dV

791 0Z OIS /91 SE€ MHH + S€ MdY ‘991 0€ MHH + 0€ MdV ‘€91 0Z MdH + 0Z MHH ‘291l 0Z MdV

20,5 mm 20 11562 21 43 38 22,47 20
" nicht UL-gepriift

30



Andercable group

Winkelkabelschuhe 90°, 35 - 240 mm? mit schmalem Flansch, fiir feindrahtige Leiter

fiir Schaltgerateanschliisse
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

c(UL)us
o
gl S LISTED
sgf B ) T E314146
> i
L.
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Mafe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge

mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b I a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu

35f 6 18383 92 124 64 15 16,7 17 1,80 25 18483

€51 0Z/0L M4

50f 6 18384 11,0 148 64 15 179 20 2,60 25 18484
"""""""""" 8 18330 84 17 199 2,90 25 18430

9,0 mm 10 18331 105 19 219 3,00 25 18431

70f 6 18399 134 175 64 18 20 22 4,30 25 18499

-------------------- 8 18335 84 18 22 4,50 25 18435
11,0 mm 10 18336 105 19 24 4,80 25 18436

12 18337 13 22 27 4,80 25 18437

6SL OL MdH + 0L MHH ‘8SL OL dV

95f 6 18380 149 20 64 19 21 25 6,40 25 18480

.................... 8 18386 84 19 23 6,70 25 18486
13,0 mm 10 18340 105 19 25 7,00 25 18440

12 18341 13 22 26 6,79 25 18441

120f 6 18344 163 21,3 64 19 21,7 28 7,30 10 18444

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ 8 18394 84 19 237 7,70 10 18494
15,0 mm 10 18345 105 19 257 7,90 10 18445

12 18346 13 22 267 8,90 10 18446

150 f 6 18395 187 24 64 26 23 29 9,20 10 18495

"""""""""" 8 18393 84 26 25 9,80 10 18493
16,3 mm 10 18349 105 26 27 9,96 10 18449
12 18350 13 26 28 10,20 10 18450

16 18351 17 26 31 10,50 10 18451

185f 10 18354 21 26 105 30 28 34 11,90 10 18454
"""""""""" 12 18355 13 30 29 11,90 10 18455
18,5 mm 16 18356 17 30 32 12,30 10 18456

/91 SL MdH + SE€ MHH + S€ MdV ‘991 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV ‘€91l 0Z MdH +0Z MHH ‘T9L 0Z oIS + 0Z MdV

240f 10 18359 23,5 30 10,5 30 30 41 18,60 5 18459
"""""""""" 12 18360 13 30 31 18,70 5 18460

20,5 mm 16 18361 17 30 34 19,20 5 18461

31



Andercable group

StoBverbinder 10 - 240 mm?, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: mit Mittenanschlag

Joo o %____._g -
: c @ us

L LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell-Nr. MaBle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? d1 d3 I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
min. Leiter-@
10f n > > >
.................... 13660 5 8 30 ],26 100 E 3 g E
4,0 mm e © N w
N — o o
() A + +
2z & |%
16f “ T § £
.................... 13661 6 9 35 1,10 100 f ) w
5,0 mm = = f
+ o T
I & L+
T I s
25 f = I =
.................... 13662 7,7 10,7 40 1,50 100 ) E N
6,5 mm > = Q
g i+ 9
I
v
35f =
-------------------- 13663 92 124 45 2,18 100 S
7,8 mm o
L
2
50 f =
-------------------- 13664 112 148 50 3,24 100 w
9,0 mm +
I
=
70 f w
-------------------- 13665 135 175 60 5,10 50 .
11,0 mm =
v
=
95 f o
.................... 13666 15,5 20 65 7,49 50 9
13,0 mm
120 f
.................... 13667 16,8 21,3 65 8,44 50
15,0 mm
150 f
.................... 13668 19 24 70 10,56 25
16,3 mm
185 f
.................... 13669 21 26 85 14,01 25
18,5 mm
240f
.................... 13670 24 30 100 23,43 10
20,5 mm
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Rohrkabelschuhe und StoBBverbinder aus Kupfer C !'@II. US

Euro-Serie, kompatibel zu vielen anderen Fabrikaten

LISTED

E314146




WEITKOWITZ

Andercable group

Rohrkabelschuhe 0,5 - 25 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

44 {-(D- 9 c(UL)us

2 LISTED
| E 314146
l Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
4 | mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu
0,5-0,75 3 13000 14 3 32 65 125 6 100 - s
43 85 14 100 - N
53 10 15 100 = -
1,0-1,5 1,9 39 32 65 14 6 100 - ®
43 85 15 100 =
5 53 10 16 100 =
6 64 11 18 100 -
25 A 13010 24 44 43 85 15 65 100 .
.5 1301 531016 100 >
6 13012 64 11 18 100 =
8 13013 84 13 20 100 —
4 4 13015 3 5 43 85 17 8 100 -
53 10 18 100 =
6 64 11 20 100 -
8 84 14 22 100 =
6 4 16020 35 65 43 10 19 9 100 15215 = v
5 16021 53 10 20 100 15216 = oy
6 16022 64 11 215 100 15217 S ;
8 16023 84 15 24 100 15218 e o
10 16024 105 18 26 100 15219 * %
12 16025 13 19 27,5 100 15220 E
1 4. 15204 45 7 43 12 20 10 100 15221 s+
........... 5 15205 53 12 21 100 15222 = 3
6 15206 64 12 225 100 15223 L f
8 15207 84 15 25 100 15224 S 2
10 15208 105 18 27 100 15225 E g
12 15209 13 20 285 100 15226 g
16 4 15299 55 85 43 12 24 13 100 15227 3
53 12 25 100 15228 5
6 15211 64 12 265 100 15229 i
8 15212 84 15 29 100 15230 g
10 15213 105 18 31 100 15231 =
12 15214 13 19 32 100 15232 "v',
25 5 16296 7 10 53 15 335 15 100 15234 £
6 16215 64 15 315 100 15235 P
8 16216 84 16 33 100 15236 =
10 16217 10,5 18 345 100 15237 ™
12 16218 13 20 36 100 15238
14 16219 15 22 39 100 15239
16 16295 17 24 42 100 15240
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WEITKOWITZ

Andercable group

Rohrkabelschuhe 35 - 120 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

| o e
O (@D)us
L. LISTED
E314146
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge m
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu -
35 6 16220 85 12 64 17 33 17 2,07 100 15241 = = 3> >
............ 8162213,417342,13100 ot E E ; %
i 162221015 ,,,,, 20 ..... 35,5 ........................ 2’19 ,,,,,,,, o6 (s g § § ?
i e 13 ....... 22 ..... 37,5 ......................... 2124 ......... i i 5 S ;I: z
" st 15 ....... 23 ....... 40 .......................... 2,44 ......... o6 s Z f §
16 16292 17 """" 28 ..... 44 ........... 2,60 100 15246 f -':I-:
5 2
50 6 16224 10 14 64 20 37 19 3,01 100 15248 s =
"""""" o e eemos  am w e 3 S
10 16226 105 20 40,5 3,13 100 15250 s 2
2 e 133 e s 10 s : 2
14 6282 BB M 351 = 15252 s 7
16 16228 17 27 46 3,55 100 15253 o I
20 16297 21 305 525 3,94 100 15254 5 =
N ou
70 6 16229 12 16,5 64 24 40,5 21 4,11 25 15256 5 ;:
"""""" B 1680 84 245 4 5 125 i
to 131 105 24 435 466 25 15258 1
2 vem2 13 4 45 483 25 15259 : 3
14 16283 15 25 46 4,91 25 15260 % %
i o 17 ‘‘‘‘‘‘ 28 ..... 4815 ......................... 4 '96 e e § ;
20 16234 21 29 52 5,29 25 15262 é 2
95 6 16290 135 18 64 26 43 23 4,95 25 15263
............ s 16235 e 342646 536 s (ooen
i s 105 ,,,,, 26 ....... 47 ......................... 5’56 ......... e e
. Te237 13 ....... 25 ....... 43 .......................... 5’51 ......... s e
. reoes 15 ....... 25 ..... 51'5 ......................... 5,39 ......... s o
e s 17 ‘‘‘‘‘‘ 28 ....... 51 .............. 5,35 s (ocs
20 16239 21 30 55 6,24 25 15269
120 8 16285 15 20 84 29 495 26 7,33 25 15271
- . 16240105 ,,,,, 29 ....... 52 ......................... 799 ,,,,,,,, i b
W Te2a1 13 ‘‘‘‘‘‘ 29 ..... 515 ......................... 835 ......... e (s
. st 15 ....... 30 ....... 53 .......................... 814 ......... e s
16 16242 17 """" 30 ..... 55 ........... 8,07 25 15275
20 16243 21 35 60 8,90 25 15276
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WEITKOWITZ

Andercable group

Rohrkabelschuhe 150 - 630 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

44 {-(D- 9 c(UL)us

E LISTED
: E314146
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
‘, mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu
150 8 16244 16,8 21,3 84 31 555 29 25 15278 w x> > >
25 15279 |8 [3|& & §
25 15280 & @ B
25 151 T T 8 IF
25 15282 z 2=
- s 8§ ©»
25 15283 © N _ =
+ © o X
z e
185 25 13793 =33
- £ =
25 13749 © N =
. © N
v
25 13750 %3 3
25 13788 >
25 13751 p
25 13752 o
+
I
I
240 25 13753 s
25 13754 &
25 13755 §
25 13789 g
)
25 13756 N
25 13757 -
o
N
300 20 13759
20 13760
20 13790
20 13761
20 13762
400 15 13763
15 13764
15 13765
20 13266 21 49 92 27,80 15 13766
500 12 13269 31 38 13 555 113 70 49,38 5 13769
16 13270 17 555 113 49,38 5 13770
20 13271 21 555 113 48,56 5 13771
630 16 13275° 34 41 17 60 115 70 51,35 5 13775
20 13276" 21 60 115 50,60 5 13776
" nicht UL-gepruft
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Rohrkabelschuhe 35 - 300 mm? mit schmalem Flansch, Euro-Serie

fiir Schaltgerateanschliisse

Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

35

50

70

95

120

150

185

240

300

Bohrung Best.-Nr.

M

6

18220

18221

18224

Andercable group

Gewinkelte Ausfiihrung
und Variante mit Sichtloch
auf Anfrage lieferbar!

MaBe in mm

dl  d3

85 12 64 15

d2

84

b

15

15

| a

17

Gewicht
100 Stk./kg

1,90

2,69

1,93

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

25
25

25

€51 04£/9 MM

23

26

29

18,7 24

10,5

23,5 30

10,5

e(UL)us
LISTED

E 314146

Werkzeuge
hierzu

7Sl 0CL/OL MM

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘291 0Z oIS + 0Z MdY

£91 SL MdH + SE€ MHH + S€ MdV ‘991 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV
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Andercable group

Winkelkabelschuhe 90°, 0,5 - 35 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

J
s H @ us
.
g, : =T LISTED
; - NV YA L de E 314146
\'J«" by
= ‘ -
Querschnitt  Bohrung  Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M dl d3 d2 b I a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,5-0,75 2313100 14 0332 .65 75 5 ..009 .00 . =
........... 413100 43,8585 010 100 R
5 13102 53 10 95 0,10 100 -
1,0-1,5 3 13105 19 39 32 65 8 5 0,16 100 &
4 13106 43 85 9 0,16 100
............ 3 3107 23000006100
6 13108 64 11 12 0,15 100
2,5 A A3110 24 44 43 85 .92 55 018 100
5 13111 53 10 102 0,19 100
............ 6 .32 o eA 1 122 022 100
8 13113 84 14 142 0,23 100
4 4 13115 3 5 43 85 95 7 0,25 100
5 13116 53 10 105 0,24 100
............ 6 ...z o eA s 029 100
8 13118 84 14 145 0,30 100
6 4 16120 35 .65 43 10103 8 052 .00 . s 3%
5 16121 53 11 11,2 0,56 100 f =z
6 16122 64 11 133 0,62 100 S Sz
o &®
8 16123 .84 15153 0,64 100 & S
08124105 18 172 068 100 “ ®2 g
12 16125 13 20 18,2 0,66 100 53
10 5 15305 45 7 53 12 115 9 0,54 100 = §+
6 15306 64 12 125 0,59 100 = » %
8 15307 84 15155 0,68 ..100 L = e
10 15308 105 18 17,5 0,70 100 N 8°
V) |
v o \0
16 10 = 3
I=
=2
N\l
:a
+
Ip\
2
25 =5
o—l
a3
>
0
=
w
o
+
I
35 =
=
w
o
+
" nicht UL-gepriift
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Winkelkabelschuhe 90°, 50 - 300 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600

Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

50

70

95

120

150

185

240

300

Bohrung Best.-Nr.

M

16324

16326

16344
16345
036 sw—

MaBe in mm

dl  d3 d2

10 14 64
O

19 24 105
13

86
16326 102
e

10,5
L

b

20
201
.

.

Gewicht
100 Stk./kg

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

€Sl 0Z/9 MM

Andercable group

e(UL)us

LISTED

E 314146

Werkzeuge
hierzu

7Sl 0CL/OL MM
9SGl Loins

65l OL MdH +OL MHH ‘851 OL dV

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘291 0Z MdV +0Z0J1S /91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdV ‘991 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdY
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WEIT

KOWITZ

Andercable group

m
1

Winkelkabelschuhe 45°, 10 - 70 mm?, Euro-Serie

Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt

" nicht UL-gepruft

mm?

10

16

25

35

50

70

Bohrung Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs-
M Nr. di d3 d2 b a 100 Stk./kg Einheit (Stk.)
5 15134 4,5 7 53 12 9 100
6 15135 64 12 100
8 15136 84 15 100
10 15137 105 18 0,66 100
5 15139 55 85 53 12 12 0,95 100
. . o 46 ....................... 64 ........ S X 02 ................................. 100 .......................
15141 B4 1517 100
10 15142 105 18 1,17 100
6 16145 7 10 64 15 100
. erag 84 ........ Lo —
10 16147 105 18 100
12 16148 13 20 100
6 16150 85 12 64 17 16 2,17 50
............ o ey 8’4 B 2’46 — —
10 16152 05 20 234 50
12 16153 13 2 2 ,40 ......... 50

............ 8 16160 12 165 84 24 20 49 25
10 16161 05 24 539 25
12 16162 13 24 5,34 25
16 16163 17 28 5,66 25

7Sl 0TL/OL MM “€SL 0Z/9 MM

c(U

®

L)us

LISTED

E314146

hierzu

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘291 0Z 0|11S + 0Z MdV ‘65L OL MdH + 0L MHH ‘8SL OL dY

Werkzeuge

9SL LOJNS /9L SL MdH +SE MMH + SE MdV ‘991 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV

40



WEITKOWITZ

Andercable group

Winkelkabelschuhe 45°, 95 - 300 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

e(UL)us

LISTED
E 314146
Querschnitt Bohrung Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nr. di d3 d2 b a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
95 8 16165 135 18 84 26 25 s 9 % % %
10 16166 105 26 25 f ° 3 E 5
(=
12 16167 13 26 25 S 27 ¢ 2
(o2]
16 16168 17 28 25 s ¢ - @ I
v I o =
B = v o
iy o o
2= | E
R -
L T
120 8 16169 15 20 84 29 25 7 ,80 ......... 25 g % E
10 16170 10,5 29 8,90 25 5 E N
12 16171 1329 8,91 25 Q e
16 16172 17 30 9,31 25 % %
s =
e &
- 4+
-
150 8 Jet73 168 213 84 31 28 M3l 25 =
L0 JoL74 10:0 03— 280 22 2
12 16175 13 31 10,91 25 N
16 16176 17 31 10,12 25 E
20 16177 21 35 10,12 25 P
g
185 10 13178
12 13179
16 13180
20 13181
....... 240 0 13182 21 26 105 38 34 1480 B
12 13183 13 38 15,46 15
16 13184 17 38 16,51 15
20 13185 21 38 17,04 15
300 12 13187 24 30 13 43 4 25,70 15
16 13188 17 43 25,68 15
20 13189 21 43 24,10 15

41

E



Andercable group

Rohrkabelschuhe 10-400 mm?, Euro-Serie, mit zwei Flanschbohrungen
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

e o oD (UL

i : LISTED
= 2 | E 314146
..—-""-J‘r
Querschnitt Bohrung Bestell- Mafle in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? M Nr. di d3 d2 b | a 12 100 Stk./kg ~ (Stk.) hierzu
10 6 16506 7 6,4 22,5 0,82 ssu>>
22,5 6 ==
S92 oo
S5 o+ +
16 - uwnrT
S =X
11
Sy
= 4
o3
25 I
==
=3
N
© o
+ &
3
35 =
N
(=)
o
&Y
>
o
S
50 s
o
I
=
w
o
70 3
=
(%]
o
~N
95
120
150
185
240
300
400

42



Rohrkabelschuhe 10-400 mm?, EURO-Serie mit zwei Langlochbohrungen
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

V
-

Querschnitt
mm?

10
16
25
35
50
70

95

120
150

185
240

300

400

Bohrung Bestell-
M Nr. d1

A GO0

8 1607

10 16608

12 16637

8. 16685 15
10 16640

12 16641

8 .. 16644 168
10 16645

12 16646

12 16655
10 16659 24

12 16660

10 16663 27,5

19 16002 AL

Jd Dy A hﬁg
[ N U
MaBe in mm
d3 d2 b I a 12
Lo 6A 12 225 0 1619

84 15 25
10,5 18 27

25,5-44,5

255445 12

25,5-44,5

25,5-44,5

2227845 3]

25,5-44,5

2227440 .39

25,5-44,5

e

Gewicht
100 Stk./kg

1,23

255-445 8,67
26 16-19 9,23
PR

Wl ALY o
291600 ... 990

05
2 N—

Andercable group

e(UL)us

LISTED
E 314146
VPE Werkzeuge
(Stk.) hierzu
100 =ss¢
100 =5
100 §8°
; wn
Goe°
w o
S

991 L1 MdH + 0€ MHH + 0€ MdY

£91 SLMdH ‘SEMHH ‘SEMdY ‘€91 0Z MdH + 0Z MHH ‘291 0Z 0I1S + 0Z MdY
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WEITKOWITZ

Andercable group

StoBverbinder 0,5 - 630 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Mittenanschlag

j4
B — e — s — — — e ..... 4___% %
I c(UL)us
1 LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell-Nr. Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
L mm? d1 d3 I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
=
N
o
~
o]
................. L L | — T 3 3
....... 10 15460 45730 00 50 111
..... 1o oz BB R £L = 22 %
25 16464 7 10 40 1,45 50 3 & x E
) % S
—_ S g
‘ﬁ o +
i T
I =
2 =
= 2
-t N
° —_—
....... £l e B —— O 2 2 &
50 16468 10 14 50 3,52 50
70 16470 12 16,5 55 5,06 50
95 16472 13,5 18 60 6,10 50
..... LA L s 20 6 821 25 3
= E7C — o:5a— 2l — @ ) = =
185 13478 9 24 75 11,63 25 r
240 13480 21 26 85 14,22 25 E
®
3
>
o
Q
T
T
QU
..... Hb LR - S CCE——2 i o
400 13484" 27,5 100 26,27 10 g
500 13486" 31 140 47,30 5 "
630 13488" 34 160 61,75 5 N
" nicht UL-gepruft
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WEITKOWITZ

Andercable group

T-Verbinder 1,0 - 300 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

e(UL)us

LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell- Mafe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. di d3 | I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
1,0-1,5 13952* 1,9 3,9 30 50 =
2,5 13954* 2,4 4,4 30 50 ;
4 13956* 3 5 35 50 ~
6 16958 35 65 35 50 g ® z
10 15960 45 7 45 50 2 = f
16 15962 55 85 50 50 v = 7
25 16964 7 10 50 25 & % -
35 16966 8,5 12 60 25 2 5
50 16968 10 14 72 10 ¥ f
70 16970 12 16,5 77 10 %
95 16972 13,5 18 88 10 §
120 16974 15 20 106 53 17,80 10 =
150 13976 168 21,3 120 58 2342 5 e
185 13978 19 24 110 42 25,62 5
240 13980 21 26 135 55 33,94 5
300 13982 24 30 140 55 48,53 3
" nicht UL-geprft

Sortimentkasten mit Rohrkabelschuhen der Euro-Serie
aus Stahlblech, lackiert, 12 kleine Facher und 1 Werkzeugfach
Grofe: 405 x 250 x 50 mm

Bestiickung:
Stiickzahl Querschnittmm? BohrungM Bestell-Nr.

............ 23X 6 6 16022

............ 25x 6 8 16023
25 x 10 6 15206
25 x 10 8 15207
25 x 16 8 15212
25 x 16 10 15213
25 x 25 8 16216
25 x 25 10 16217
20 x 35 8 16221
20 x 35 10 16222
20 x 50 10 16226
20 x 50 12 16227

1xwweso 90179’
Sortimentkasten 90891"
Sonderbestiickungen
auf Anfrage Sortimentkasten ohne Bestlickung
Bestell-Nr.: 90877"
" nicht UL-gepruft

u
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Presskabelschuhe aus Kupfer, DIN 46235

Winkel-Presskabelschuhe aus Kupfer, Rohrmafe nach DIN 46235

Presskabelschuhe aus Kupfer, 1- und 2-Leiter-Version, mit 2 Bohrungen
~ Pressanschlussbolzen aus Kupfer

Pressverbinder aus Kupfer, DIN 46267 Teil 1

Pressverbinder aus Kupfer, langsdicht, Ma8e wie DIN 46267 Teil 1

Pressabzweigklemmen aus Kupfer, H-Form




WEITKOWITZ

Andercable group

Cu-Presskabelschuhe 6 - 35 mm?, DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

991 £LL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV ‘€9L 0Z MdH + 0Z MHH ‘791 0Z 0]11S + 0Z MdV ‘65L OL MdH + 0L MHH ‘8SL OL dV

I - ==t -5 T
“nicht genormt,
a . Rohrmaf3e nach DIN 46 235
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.  Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b I a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank hierzu
6 5 14021 5 37 55 53 85 24 10 0,34 100 14121 g %
6 14022 64 9 24 0,34 100 14122 () E
g 14023 84 13 26 035 100 14123 3 o
o T
w I
=
w
n
+
I
T
1L — N— I 7T . . SR 1 O VWY N | VR 1 100 Jacos g =
14206 64 10 27 0,38 100 14606 2 v
g’ 14207 84 13 28 0,38 100 14607 = 9
10 14208 105 15 29 0,40 100 14608 S
£
16 5* 14210 8 55 85 53 13 36 20 1,22 100 14610
64 13 36 1,27 100 14611
84 13 37 1,30 100 14612
10 14213 10,5 16,5 38 1,32 100 14613
12" 14214 13 19 40 1,35 100 14614
25 7 10 64 14 39 20 1,69 100 14615
84 17 39 1,73 100 14616
10,5 17 40,5 1,77 100 14617
13 18 405 1,72 100 14618
17 22 45 1,99 100 14619
35 6" 14220 12 82 125 64 17,5425 20 3,16 100 14620
8 14221 84 18 42 3,19 100 14621
10 14222 10,5 20 42,5 3,17 100 14622
12 14223 13 21 44 3,11 100 14623
16 14224 17 28 47 3,14 100 14624
20" 14290 21 30 53 3,73 100 14690
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WEITKOWITZ

Andercable group

Cu-Presskabelschuhe 50 - 120 mm? DIN 46235
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

b
€1
!
|
|
!
T

d

d3

“nicht genormt,

a Rohrmaf3e nach DIN 46 235
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best-Nr. Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) blank hierzu

50 6" 14284 14 98 145 64 20 52 28 100 14684 © © » »

S 327

84 20 52 100 14625 @ = = =

S 2 W

105 22 52 100 14626 © S r @

- 0

13 23 52 100 14627 @ © T ¢

I

15 26 535 100 14693 g = 2

17 28 555 100 14628 Pl

+

21 30 61,5 100 14629 E as

= 3

ol =

m —

G

5 1=

~N w1

©

>

T

=

70 16 11,3 165 84 24 50 14630 S

105 24 50 14631 @

13 24 50 14632 5

15 24 50 14692 S

17 29 50 14633 2

21 31 50 14634 -

=

N

o

+

= o

T

=

N

©

S o nmw e RS A e B 20 ldes 2

L (3220 L o - — gel; 20 LRE30 >

12 14237 13 28 655 9,63 50 14637 =

........ 5

14 14285 15 28 65,5 9,43 50 14685 f

16 14238 17 30 655 9,72 50 14638 %

20" 14239 21 33 71 9,86 50 14639 E

°

+

I

v

=

—

N

2
20— E O O e e0 Jgos2
10 '.“1“{1240 105 31 70 11,59 50 14640
12 14241 13 31 705 11,60 50 14641
14 14283 15 31 70 11,41 50 14683
16 14242 17 31,5 70 11,36 50 14642
20 14243 21 36 72 11,66 50 14643
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WEITKOWITZ

Andercable group

Cu-Presskabelschuhe 150 - 300 mm? DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

d3

“nicht genormt,

Rohrmafe nach DIN 46 235

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht  Verpackungs- Best.-Nr.
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank
150 g 14244 22 17 23584 34 79 35 1640 25 14644

10 14245 16,46 25 14645
12 14246 16,53 25 14646
14° 14294 16,49 25 14694
16 14247 16,52 25 14647
20 14248 21 38 78 16,34 25 14648
185 g 14288 25 19 255 84 37 8 40 1850 25 14688
10 14249 18,50 25 14649
12 14250 18,96 25 14650
14° 14295 18,90 25 14695
16 14251 19,41 25 14651
20 14252 21 40 83 19,01 25 14652
240 10° 14254 28 215 29 105 42 92 40 27,10 20 14654
12 14255 27,50 20 14655
14° 14287 , 26,73 20 14687
16 14256 17 425 92 27,45 20 14656
20 14257 21 45 92 27,67 20 14657
300 10° 14259 32 245 32 10,5485 104 50 34,80 10 14659
> 280 2 222 e e i 552
2 o ——— S i 0 B
16 14261 17 485 100 34,16 10 14661
20 14262 21 485 100 34,37 10 14662

Werkzeuge

6SL OL MdH + 0L MHH ‘851 OL dY

hierzu

£91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdVY

€91 0Z MdH + 0Z MHH ‘791 0Z 0[S +0Z MdV 7/L 8L MdH + 8L MdV ‘991 £ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdV
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KOWITZ

Andercable group

WEIT

Cu-Presskabelschuhe 400 - 1000 mm? DIN 46235
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

}
o5 = - ) ==1 e S
- “nicht genormt,
a Rohrmafe nach DIN 46 235
|
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank hierzu
400 10 14263 38 275 385 105 55 117 70 73,42 5 14663 %
127 14264 13 55 117 72,38 5 14664 =
14* 14296 15 55 117 72,84 5 14696 f
16 14265 17 55 117 71,75 5 14665 %
20 14266 21 55 117 70,64 5 14666 §
3
Y
500 12" 14269 42 31 42 13 60 130 70 86,92 5 14669
87,50 5 14689
88,90 5 14670
87,66 5 14671
625 12° 14273 44 345 44 13 63 135 80 84,27 5 14673
14* 14274 15 63 135 83,89 5 14674
16 14275 17 63 135 82,05 5 14675
20 14276 21 63 135 82,05 5 14676
800 14 14279 52 40 52 15 75 165 100 148,60 2 14679
16 14280 17 75 165 148,60 2 14680
20 14281 21 75 165 150,17 14681
1000 16 14297 58 44 58 17 83 167 100 193,70 2 14697
20 14286 21 83 167 192,91 14686
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WEIT

KOWITZ

Andercable group

Cu-Winkel-Presskabelschuhe 90°, 10 - 70 mm?, Rohrmaf3e nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

mm?

16

25

35

50

70

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.
M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank
5 1 .9305 6 44 6 53 10 11 10 0,31 100 14705
6 14306 64 10 13 0,35 100 14706
8 14307 84 13 15 0,37 100 14707
6 14311 8 55 85 64 13 143 20 1,29 100 14711
8 14312 84 13 163 130 100 14712
10 14313 10,5 16,5 18,3 1,41 100 14713
12 14314 13 19 193 1,17 100 14714
6 14315 10 7 10 64 15 155 20 1,68 100 14715
8 .............. 1 4316 84 16 17,5 1,78 100 14716
10 14317 105 16 19,5 1,84 100 14717
12 14318 13 19 20,5 1,82 100 14718
L6140 12 82 125 64 17 168 20 274 100 14720
8 14321 84 17 188 3,04 100 14721
10 14322 10,5 19 208 3,12 100 14722
12 14323 13 21 21,8 3,26 100 14723
8 14325 14 98 145 84 20 198 28 4,62 100 14725
105 22 218 482 100 14726
13 24 228 5,03 100 14727
17 27 258 5,06 100 14728
8 14330 16 113 165 84 24 208 28 5,93 25 14730
.......... 10 . e 6,51 e i
12 13 24 238 7,00 25 14732
16 17 29 268 6,96 25 14733

Werkzeuge

¥SL 0ZL/OL MA ' €SL 04/9 MA

hierzu

891 S€ MdH /91 SE MdV ‘65L OL MdH + 0L MHH '8SL OL dV

991 £L MdH ‘591 0E€ MHH + 0€ MdV ‘€91 0Z MdH + 0Z MHH ‘791 0Z MdV
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WEIT

KOWITZ

Andercable group
Cu-Winkel-Presskabelschuhe 90°, 95 - 300 mm?, Rohrmafe nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank
P
————— Fodlod3
. g
Lo
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.  Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) blank hierzu
B M 1 1519 84 2 2 o3 e » W g3y [
10 14336 105 28 24 9,37 25 14736 3 © w N
12 14337 13 28 25 9,49 25 14737 8 8 £ &
-~ I I =
16 14338 17 32 28 9,67 25 14738 ¢ £ = 9
w N
11
2=
£33
5]
XL
120 10 14340 20 155 21 105 32 255 35 10,84 25 14740 3 » = E
................................................. . - — °
12 14341 13 32 265 11,00 25 14741 g 2 e
16 14342 17 32 295 11,16 25 14742 1
N 9
20 14343 21 38 335 12,39 25 14743 S =
S -]
= E
=
8
150 8 14344 22 17 235 84 34 268 35 1387 25 14744 +
......................................................................... T
10 14345 105 34 268 14,16 25 14745 z
12 14346 13 34 278 14,41 25 14746 ‘é’
16 14347 17 34 308 14,83 25 14747 I
=
20 14348 21 34 348 15,51 25 14748 =
c
185 8 14396 25 19 255 84 37 258 40 1570 25 14796
10 14349 105 37 278 16,81 25 14749
12 14350 13 37 288 17,29 25 14750
16 14351 17 37 318 18,09 25 14751
20 14352 21 40 358 20,20 25 14752
240 12 14355 28 215 29 13 42 30,5 40 2261 20 14755
16 14356 17 42 335 24,64 20 14756
20 14357 21 42 375 25,59 20 14757
300 12 14360 32 245 32 13 485 32 50 2935 10 14760
16 14361 17 485 35 30,51 10 14761
20 14362 21 485 39 38,60 10 14762
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Andercable group

Presskabelschuhe 70 - 120 mm?
mit zwei Flanschbohrungen a 13 x 24 mm, RohrmaBe nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

— cl 2
12
.,--""f
Querschnitt Bohrung Bestell- Kenn- Maf3e in mm Gewicht VPE  Werkzeuge
mm? Nr. zahl d1 d3 d2 b I 12 a cl 2 100Stk/kg (Stk.) hierzu
70 2xM12 14032 16 11,3 165 13 24 61,5 40-62 28 14,5 14,5 11,79 25 T - >
...................... e | |
95 2xM12 14037 18 135 19 13 28 63 4062 35 145 15 15,12 25 Sg E: sS=s
e e et e o e e s e - S EE
120 2xM12 14041 20 155 21 13 31 65 4062 35 145 13 18,58 25 © ©° N°

Presskabelschuhe, 2-Leiter-Version, 2 x 70 - 2 x 120 mm? Versi

. . . ersion ausgelegt zur Aufnahme von 2 mehr-
mit zwei FlanSCthhrungen al13x24mm drahtigen Kabeln nach VDE0295, Klasse 2.
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

a
{
- gF 777777 B L
f
cl 12|
12
Querschnitt Bohrung Best.- Maf3e in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Nr. di d3 d4 d5 d2 b | 12 a ¢l 2 100Stk/kg (Stk.) hierzu
2x70 2xM12 14132 11,5 233 18 298 13 37 82 40-62 385 145 145 28,00 10 »x -
...................... B A e R RSO MO~ I
2x95 2xM12 14137 14 26,1 22 336 13 42 92 40-62 455 145 145 41,00 5 s=s =
2x120 2xM12 14141 149 30,8 224 380 13 47 100 40-62 50,5 14,5 145 47,00 5 ©o° =
Pressanschlussbolzen 120 - 240 mm?
Hulsenmalle nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflache: galvanisch verzinnt
a 11
\ — S R e o
w L
Querschnitt  Bestell- Kenn- Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. zahl d1 d3 D L I a 100Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
120 14514 20 155 21 13 79 38 35 10,60 10
150 14516 22 17 235 14 79 38 35 1330 10 X I3 3
185 14518 25 19 255 16 90 44 40 17,65 5 NN ww -
240 14520 28 215 29 18 90 44 40 23,00 5
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WEITKOWITZ

Andercable group

Cu-Pressverbinder 6 - 1000 mm? DIN 46267 Teil 1, zugentlastet
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

1. Verbinder fiir
I SO R Mittelspannungskabel
z 10 - 30 kV auf
t Anfrage lieferbar!

Querschnitt Best.-Nr. Kenn- Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? verzinnt zahl d1 d3 I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) blank hierzu
..... 6 4458 53755 30 036 100 14858 3 3 g H
..... 10 14460 6 4.4 6 30 0,35 100 14860 3 g E o
..... 16 14462 8 10 14862 @ I 3
25 4464 10 7 1050 188 100 s64 I 3 I g
35 14466 12 82 125 50 3,20 100 14866 § ° =
50 14468 14 9,8 14,5 56 4,64 50 14868 ¢ ¥ §
70 14470 16 11,3 16,5 56 5,82 50 14870 E %
95 14472 18 13,5 19 70 9,08 50 14872 2 f
120 14474 20 15,5 21 70 10,27 25 14874 3 N
150 14476 22 17 23,5 80 14,96 25 14876 x f
185 14478 25 19 25,5 85 16,98 25 14878 g
240 14480 28 21,5 29 90 24,44 15 14880 =
300 14482 32 24,5 32 100 30,52 10 14882 f
400 14484 38 27,5 38,5 150 77,85 5 14884 ®
500 14486 42 31 42 160 92,28 5 14886 I
625 14488 44 34,5 44 160 86,93 5 14888
800 14490 52 40 52 200 152,50 3 14890
1000 14492 58 44 58 200 206,87 3 14892
Sortimentkasten mit Presskabelschuhen DIN 46235
aus Stahlblech, lackiert, 12 kleine Facher und ein Werkzeugfach
Grofe: 405 x 250 x 50 mm
Bestiickung:

Stiickzahl  Querschnitt Bohrung  Best.-Nr.

6 8 14023

...... 10 6 14206

10 8 14207

16 8 14212

16 10 14213

25 8 14216

25 10 14217

35 8 14221

35 10 14222

50 10 14226

50 12 14227

1 x DW 6/50, 6-50 90178
Sortimentkasten 90893

Sonderbestiickungen Sortimentkasten ohne Bestiickung

auf Anfrage Bestell-Nr.: 90877
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WEIT

KOWITZ

Andercable group

Cu-Pressverbinder, langsdicht, 35 - 240 mm?, zugentlastet

MaBe wie DIN 46267 Teil 1. Der Mittensteg gewahrleistet einen absoluten Olstopp.
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Querschnitt

mm?

35

50

70

95

120

150

185

240

Bestell-Nr.
verzinnt

14566

14568

14570

14572

14574

14576

14578

14580

Kenn-
zahl

12

20

22

25

28

Cu-Pressabzweigklemmen
H-Form fiir Kupferseile nach DIN 48 201-1
Werkstoff: Cugemal3 DIN EN 13601, Oberfldche: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Querschnitt (mm?)

Hauptleiter
70

95

120

Abzweig

70

95

120

Best.-Nr.
verzinnt

14420

14422

14424

d1
8,2

19

21,5

A
34

40

45

dl
d3

Mage in mm

d3
12,5

14,5

16,5

19

21

23,5

25,5

29

MaBe in mm
B C
17 10,8
22 13,0
24 155

I
50

56

56

70

70

80

85

90

28

30

25

Gewicht VPE

100 Stk./kg  (Stk.)

3,18 100
4,65 50
5,85 50
9,15 50
10,20 25
15,10 25
17,10 25
24,00 15

Gewicht VPE

100 Stk./kg  (Stk.)
6,19 25
10,30 25
9,52 25

Bestell-Nr.
blank

14966

14968

14970

14972

14974

14976

14978

14980

Bestell-Nr.
blank

14820

14822

14824

Sl 0CL/0L md

991 0€ MHH

Werkzeuge
hierzu

dv

65l OL MdH +OL MHH ‘851 Ol

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘9L 0Z o|iS + 0Z MdY

Werkzeuge
hierzu

991 0€ MdY

991 L1 MdH +0€ MHH + 0€ MdY

991 L1 MdH
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Al-Presskabelschuhe
Al-Pressverbinder

Al-Pressverbinder 10 - 30 kv
Al-Presskabelschuhe DIN 46329, lingsdicht

Al/Cu-Presskabelschuhe
Al/Cu-Unterlegscheiben
Al/Cu-Pressverbinder
Al/Cu-Pressanschlussbolzen




Andercable group

Al-Presskabelschuhe 16 - 185 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
RohrmaBe nach DIN 46329
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache: blank, Hiilse mit Kontaktfett gefiillt und mit Plastikstopfen verschlossen

Querschnitt (mm?)

rm/sm’ se”

Bohrung Best.-
M Nr.

8 21212

25

10 21213

8 21216

35

21217

8 21221

21222

50

21223

8 21225

21226

70

21227

8 21230

21231

95

21232

8 21235

10 21236

12 21237

16 21238

21241

21240

150

21242

185

58

Kenn-
zahl

12

12

14

16

di

56

6,8

MaBe in mm

d3 d2 b I

105 18 52

84

16
10,5

18

84
10,5
13

84
10,5
13

12 84 16 52

60
60

a

34

42

Gewicht

100 Stk./kg  Einheit (Stk.)
26

0,97

1,64

2,45

0,96

1,48

“rm = Rundkabel mehrdréhtig
sm = Sektorkabel mehrdréhtig

“se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel miissen vorgerundet werden.

Werkzeuge
hierzu

Verpackungs-

50
50

€Sl 04/9 md

50
50

50
50
50

6SL OL MdH + 0L MHH ‘851l OL dY

25
25
25

25

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘91 0Z 0]13S + 0T MdV ‘991 £L MdH + 0€ MHH + 0€ MdV

/1 8L MdH + 8L MdV

25

16,3

25

64

28

28,5 105

13

66



Andercable group

Al-Presskabelschuhe 240 - 500 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet

RohrmaBe nach DIN 46329

Werkstoff: Al 99,5, Oberflache: blank, Hilse mit Kontaktfett geftillt und mit Plastikstopfen verschlossen

Querschnitt (mm?)
rm/sm’

240

Bohrung
se” M

300 10

12
16

20
12

300 =

16

Best.-
Nr.

21254

21257

21261

20

400 = 12

21262
21264

21255
21256

21260

| | /f/ 77z

MaBle in mm
dl d3 d2 b | a

21 32 105 45 119
PSS
i
i
3423334 13 50 125

Kenn-
zahl

32

16

21266

20

500 = 12

21268
21270

16

21272

20

Al / Cu-Unterlegscheiben

21273

einseitig mit Kupfer plattiertes Alu-Blech

Werkstoff: Al 99,5, gemaf DIN EN 573-3 und Cu-DHP gemal3 DIN EN 1652

Bestell-
M Nummer

Bohrung

6 21903

8 21906
10

10 21912

21909

12 21915

12 21918

12 21920

16 21921

16 21923

MaBle in mm

di
16
18

20 21924

6,5 1

70
119
119

Gewicht
100 Stk./kg  Einheit (Stk.)

18,28
17,94
17,62

17,74

20,54

“rm = Rundkabel mehrdrahtig
sm = Sektorkabel mehrdrahtig

“se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel miissen vorgerundet werden.

Verpackungs-  Werkzeuge

hierzu
10

€91 07 MdH 02 MHH
791 02010z MdY

v/l 8L MdH + 8L MdVY

vin

991 0E€ MHH + 0€ MdV + LL MdH

d2 s Cu

0,04

gesamt
0,07

Gewicht 100 Stk./kg

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

100

0,08 0,04

0,15 0,08

0,20 0,10

0,28 0,16

0,40 0,24

0,46

0,31

0,43

0,30

20 21926

_.
N
NINININININ N

0,40

100
50
50

(]

fiir Kabelschuhe
bis max. mm?

120

59



Andercable group

Al-Pressverbinder 16 - 500 mm?
DIN 46267 Teil 2, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache: blank, Hilse mit Kontaktfett gefiillt und mit Plastikstopfen verschlossen

rm = Rundkabel mehrdrahtig

' — ! sm = Sektorkabel mehrdréhtig
Sty o] °
1 “se = Sektorkabel eindrahtig

w5

" = nicht genormt

Sektorkabel miissen vorgerundet werden.
RohrmaR nach DIN 46329

Querschnitt (mm?) Bestell- Kenn- Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
rm/sm” se” Nr. zahl d1 d3 I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu

16™ 25 21462 12 5,6 12 55

25 35 21464 12 6,8 12

35 0 26 14 80 14 8 28 5
50 70 21468 16 10,0 16

G S R L
s 2 2w o2 132 2 105 &A1

120 150 21474 22 14,7 23 105

8GL oL dY

€91 0C MdH +0Z MHH

€Sl 0Z/9 ma

N
wn
6SlL 0L MdH + 0L MHH

91 0T oINS +0Z MdY

150 185 21476 C L A L L1 - S

185 240 21478 28 185 285 125 1435 1

240 300 21480 32 21,0 32 145

300 = 21482 34 23,3 34 145
400 = 21484 38 26,0 385 210 35,90 5

500 B 21486 44 200 440 210 48,380 5

991 L1 MdH +0€ MHH + 0€ MdVY

v/l 8L MdH + 8L MdVY

Al-Pressverbinder 10 - 30 kV, 95 - 1000 mm?
zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache blank, Hiilse mit Kontaktfett gefiillt und mit Plastikstopfen verschlossen

Querschnitt (mm?) Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
rm/sm” se” zahl d1 d3 I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu

95 120 21672 22 132 220 100 6,30 10

120 150 21674 22 147 230 105 658 0
B I BIETE A e S B B
e O 1 R
240 300 21680 32 210 320 125 1444 10

991 L1 MdH

991 0€ MHH
991 0€ MdY

/1 8L MdH + 8L MdV

auf Anfrage
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WEITKOWITZ

Andercable group

Al-Presskabelschuhe 16 - 150 mm?2DIN 46329, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet, langsdicht
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache galvanisch verzinnt, wahlweise blank
Hulse mit Kontaktfett geftillt und mit Plastikstopfen verschlossen

“rm = Rundkabel mehrdrahtig

- . ; sm = Sektorkabel mehrdrahtig
pr ﬂ'\\ = 2 3 ("CT}" ]"?*— *—*_—*—*’{[E[% “se = Sektorkabel eindréhtig
{ } 3 R ™ = nicht genormt
: Sektorkabel miissen vorgerundet werden.
Querschnitt mm? Bohrung Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE Bestell-Nr.  Werkzeuge
rm/sm’ se” M verzinnt zahl d1 d3 d2 b I a 100 Stk./kg (Stk.) blank hierzu
........ 1€ 2 .8 2212 12 58 12 84 20 53 30 134 20..222. 5 3 2
10 22313 10,5 1,30 50 22213 = = o
N ~
o —_ B‘
+ 5 2
.......... 25 .38, ...2216 12 68 12 84 25 53 30 140 0. 22216 2 I o
............ 10 22317 o108 L3680 22217 % F
12 22318 13 1,31 50 22218 2 5
.......... 35 0822320 1480 14 84 25 65 42 . .203 20 ....22221 I =
.................... 10 22322 192 199 30....22222 E S
12 22323 13 1,94 50 22223 i’ a
e}
=
=
.......... 50 A0 822325 16 98 16 84 25 65 42 239 25 ..22225 N
.................... 10 22326 e 3O 200 25 2226 2
12 22327 13 2,48 25 22227 fQ
>
=
.......... 70 .95 822330 18 11,2185 84 25 75 52 . 368 25 .22230 =
.................... 10 22331 MO 303 25 22231 +
12 22332 13 3,56 25 22232 E
=
8
.......... 95 .20 .8 ...2233> 22 132 22 84 25 81 56 381 10......22235 o =
.................... 10 22336 N0 35 102223 3 =
12 22337 13 5,66 10 22237 E ®
N ar
- X
o 5]
L1200 150 10 .. 22340 . 22 147 23 105 30 86 36 689 102240 Y =
.................... 12 22341 13879 10 22241 ®
16 22342 17 5,46 10 22242 E
L2150 185 10 .. 22345 . 25163 25 105 30 90 60 8,74 10 ..22245
............................................................. 12 ...22346 B 862 10 22246
............ 16 22347 17 839 10 22247
20 22348 21 8,09 10 22248

11,00 10 22249

1089 10 22250

10,48 10 22251
10,18 10 22252

280 300 10 22354 ... 32...21..32.105.38 106 70 1624 .10 .. .22254
............................................................. L U, - SUUOOUOL s . SO OO
,,,,,,,,,,,, 16 22356 17 1576 10 22256

20 22357 21 15,35 10 22257
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WEITKOWITZ

Audercable group

Al-Presskabelschuhe 185 - 500 mm? DIN 46329, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet, langsdicht
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache galvanisch verzinnt, wahlweise blank
Hilse mit Kontaktfett geftillt und mit Plastikstopfen verschlossen

“rm = Rundkabel mehrdrahtig
= : , sm = Sektorkabel mehrdréhtig

2 3 O -== E{E% “se = Sektorkabel eindrahtig

™ = nicht genormt

i

Sektorkabel missen vorgerundet werden.

Querschnitt mm?> Bohrung Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE Bestell-Nr. Werkzeuge
rm/sm’ se” M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100 Stk./kg (Stk.) blank hierzu

300 - 12 22360 34 233 34 13 38 106 70 17,76 5 22260 = =
16 22361 17,38 5 22261 ) E 5 f =
H 20 22362 21 16,90 5 22262 oo ®
+
Y00 T 12 22364 . 38 .26 385 13 38 116 73 2598 5. 22264 3
16 22366 17 25,57 5 22266 f
20 22368 21 25,05 5 22268 f
N

500 e, 1222370 44 29 44 13 44 122 79 3604 5 . 22270

16 22372 17 35,60 5 22272

20 22373 21 35,04 5 22273

Verarbeitungssysteme fiir flexible Aluminiumleiter

Fiur fachgerechte Verbindungen
von flexiblen Aluminiumkabeln der
Leiterklasse 5 hat WEITKOWITZ eine
neue Presstechnik entwickelt, den
C8-Crimp.

Durch eine extrem intensive Presskontur wird die Oxydation auf
der Oberflache der Einzelleiter aufgerissen. Die elektrischen und
mechanischen Eigenschaften der Verbindung werden dadurch
deutlich verbessert. Flexible Aluminiumleiter finden unter
anderem in Windenergieanlagen Anwendung.

Nadhere Informationen erhalten Sie bei lhrem zustandigen AuBBendienstmitarbeiter oder
direkt bei der WEITKOWITZ Kabelschuhe und Werkzeuge GmbH
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Al / Cu-Presskabelschuhe 10 - 240 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet

Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflachen: blank

Hilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

rm/sm" se

10
16

25

35

50

70

95

120

150

185

240

o
o

N
[

Querschnitt

mm?

x

25

35

50

70

95

120

150

185

240

300

2

Bohrung Bestell- Kenn-

M

Nr.

21707

zahl

10

14

16

18

22

22

8 21744 25
12 ................. 2 1746 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘
16 ................ 2 1747 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

8 21748 28

' Sioae

> Sigee

6 ey

o Jigey

10 21753 32

0 S

16

20

b

d1
5
5,6

d3

10
12

(o]

|

d3

MaBe in mm

d2
84
84

b

20
20

50
60

a

16
26

6,8

12

10,5
84

20
20

60
65

26
31

10,5

20

65

31

13
84

26
20

67
75

31
41

10,5

20

75

41

Gewicht
100 Stk./kg

gesamt
2,65

3,54

3,42
3,57

3,44

4,45

9,8

16

13
84

26
20

75
75

41
41

10,5

20

75

41

13

11,2 185 84

26
26

75
85

41
48

10,5

26

85

48

13

26

85

48

13,2 22

17
84

30
26

88
86

48
48

10,5

26

86

48

13

26

86

48

14,7 23

17
84

30
26

88
88

48
49

10,5

26

88

49

13

26

88

16,3 25

17
84

30
30

90
100

10,5

30

100

13

30

100

17

18,3 285 8,4

30
30

100
102

10,5

30

102

13

30

102

17

36

105

21
10,5

36
30

105
112

13

30

112

17

36

115

36

115

Cu
2,28

2,68

2,56

2,68
2,55

3,56

“rm = Rundkabel mehrdrahtig

Andercable group

sm = Sektorkabel mehrdrahtig

“se = Sektorkabel eindrahtig

Sektorkabel missen vorgerundet werden.

Verpackungs-
Einheit
(Stk.)
25
25
25

25

25

25

Werkzeuge

Sl oZL/0L mad

7/l 8L MdH + 8L MdY

hierzu

991 £L MdH + 0€ MHH + 0€ MdV ‘€9l 0Z MdH +0Z MHH ‘791 0T o|1S + 0Z MdV

6SL OL MdH + 0L MHH ‘8SL OL dV
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Andercable group

Al / Cu-Presskabelschuhe 300 - 625 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflachen: blank
Hilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

2 a

e “rm = Rundkabel mehrdrahtig

4 /ﬂ o 8 { @j/ ( jgl sm = Sektorkabel mehrdréhtig
A —
[ ~

“se = Sektorkabel eindrahtig

Sektorkabel miissen vorgerundet werden.

Querschnitt Bohrung Bestell- Kenn- Mafe in mm Gewicht Verpackungs-  Werkzeuge

mm? M Nr. zahl 100 Stk./kg Einheit hierzu
rm/sm”  se” di d3 d2 b I a gesamt Cu (Stk.)

30 - 10 21758 34 233 34 105 30 115 69 2184 1080

2. 2170 1330 1205 69 2833 1080

e 1736 11669 2320 1280

21762 21 36 116 69 22,50 12,10

400 - 10 21763 38 26 385105 36 125 70 3287 1767

L2 e 13 36 125 70 3328 1739

16 21765 17,36 125 70 3526 1679

21 36 125 70 34,15 16,05

29 44 105 44 140 80 4371 21,58

13 44 143 80 5862 21,20

17 44 143 80 57,98 20,70

21 44 140 80 42,08 19,96

35 52 13 50 177 111 63,01 21,77

17 50 177 111 77,00 35,40

21 50 177 111 76,30 34,70

fw

991 L1 MdH

991 0€ MHH
991 0€ MdY

7/l 8L MdH + 8L MdY

—imis vinivico ninin

_ e e

Al / Cu-Pressanschlussbolzen 16 - 300 mm? fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal DIN 13601, Oberflache blank
Al-Hiilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

I ) I . ] ‘rm = Rundkabel mehrdréhtig
. 1 . ¥ sm = Sektorkabel mehrdréhtig
8 = &
! uxw \- ="l “se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel miissen vorgerundet werden.

Querschnitt (nm?) Bestell- Kenn- MaBe in mm Gewicht (100 Stk./kg) VPE  Werkzeuge
rm/sm* SeH Nr. zahl di d3 D 11 L a gesamt Cu (Stk) hierzu

TN . R NI - SN SR SO SN C BN RN ORI = (ORI IS - I
232201288 0200.8...20 80 31 180 008 2
2329, 20048 B 22 e A el
2 L UL 2B .. . 2]
= O SR1AL 2SN NS S c A NN -1 SRS L

7/l 8L MdH + 8L MdY

991 LL MdH + 0€ MHH + 0€ MdY
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Andercable group

Al / Cu-Pressverbinder 16 - 120 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflachen: blank
Al-Hilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

— ‘rm = Rundkabel mehrdrahtig
[ S 2 sm = Sektorkabel mehrdréhtig

“se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel missen vorgerundet werden.

Querschnitt (mm?) Best.- Kennzahl MafBle in mm Gewicht VPE Werkzeuge
Al Cu Nr. Al Cu 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
rm/sm’ se” rm/sm’ dl d3 d2 d4 I al a2 gesamt Cu
16 25 6 21802 12 5 56 12 3,7 55 48 26 10 0,92 0,21 25 g % %
10 2184 6 44 6 48 26 10 094 023 25 3 S §
16 21806 8 5,5 26 20 1,58 0,84 25 o+ +
o ﬁ T
T EE
> v S
© o
25 35 10 21808 12 6 68 12 44 6 53 31 10 0,99 0,23 25 = ;
16 21810 8 55 85 63 31 20 1,66 0,84 25 T g
25 21812 10 7 10 63 31 20 1,92 1,13 25 = J
S =
+ O
% I
x
35 50 16 21814 14 8 8 14 55 85 77 41 20 212 0,89 25 E s
25 21816 10 7 10 77 41 20 241 1,13 25 2 f
35 21818 12 82 122 77 41 20 2,99 1,71 25 3 %
5 =
o ©
50 70 25 21820 16 10 98 16 7 10 77 41 20 266 1,03 25 &% S
35 21822 12 82 122 77 41 20 3,34 1,71 25
50 21824 14 10 145 82 41 25 435 2,65 25
70 18 10 11,2185 7 10 84 48
12 82 12,2 84 48
14 10 14,5 89 48
16 11,5 16,5 91 48
95 120 35 21834 22 12 132 22 82 122 84 48 20 5,74 1,66 10
50 21836 14 10 145 89 48 25 6,91 2,65 10
70 21838 16 11,5 16,5 91 48 27 7,89 3,68 10
95 21840 18 135 19 98 48 34 988 5,62 10
120 150 50 21842 22 14 14,7 23 10 145 92 49 25 6,65 2,73 10
70 21844 16 11,5 16,5 94 49 27 761 3,58 10
95 21846 18 135 19 103 49 34 9,72 5,62 10
120 21848 20 155 21 103 49 34 1083 6,61 10 &

* APW 18 + HPW 18 174
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WEITKOWITZ

Andercable group

Al / Cu-Pressverbinder 150 - 500 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal DIN EN 13601, Oberflachen: blank
Al-Hilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

i “rm = Rundkabel mehrdrahtig
-9 3 sm = Sektorkabel mehrdrahtig

“se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel missen vorgerundet werden.

Querschnitt (mm?) Best.- Kennzahl MaBe in mm Gewicht VPE Werkzeuge
Al Cu Nr. Al Cu 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
rm/sm’ se” rm/sm’ dl d3 d2 d4 | al a2 gesamt Cu
>
150 185 .10 2180 25 16 163 25 11> 165 106 585 27 %9 .. 358553 33
95 21852 18 135 19 113 585 34 1166 562 5 o = = %
......................................................................................................................................... °—\ ° ° m
0 120 21854 20 155 21 113 585 34 12,59 6,61 5 ;g + + +
............................................................................................................................... ¢ w r =z
150 21856 22 17 235 118 585 39 15,50 9,46 5 g é g
S 8 3
a— + —
8z 3
T =
185 240 95 21858 28 18 183 285 13,5 19 113 585 34 13,00 5,62 5 g 3
120 21860 20 155 21 113 585 34 14,01 6,61 5 S =
................................................................................................... &
150 21862 22 17 23,5 118 585 39 16,93 9,47 5 %
185 21864 25 19 25,5 121 585 42 18,53 10,97 5 E
(=)
o
w

240 300 120 21865 32 20 21 32 155 21 124 69 34 17,36 6,60 5

150 21866 22 17 235 129 69 39 20,08 9,27 5
185 21868 25 19 255 132 69 42 21,84 1097 5
240 21870 28 21,5 29 132 69 42 28,00 1489 5
300 = 150 21872 34 22 233 34 17 235 129 69 39 20,51 9,27 5
185 21874 25 19 255 134 69 42 2258 11,19 5
240 21876 28 21,5 29 137 69 42 2932 1730 5
300 21878 32 245 32 147 69 52 3490 2290 5
400 = 185 21879 38 25 26 385 19 255 135 70 42 2670 11,20 1
240 21880 28 21,5 29 138 70 42 3290 17,30 1
300 21884 32 245 32 148 70 52 3860 22,90 1
500 = 240 21886 44 28 29 44 215 29 155 80 42 4020 17,30 1
300 21887 32 245 32 165 80 52 46,10 2290 1
400 21888 38 27,5 385 185 80 70 64,36 46,30 1
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Nickelkabelschuhe
Nickelverbinder




WEITKOWITZ

Andercable group

Rohrkabelschuhe und Verbinder 0,5 — 16 mm? aus Reinnickel

Werkstoff: Reinnickel

Temperaturbestandigkeit bis 500 °C

‘ di
a3

mEEE

Querschnitt Bohrung  Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs-  Werkzeuge
mm? M Nr. d1 d3  d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
Ringform 3 12000 1.6 32 32 65 125 6 0,08 = =

0,5-1 4 12001 4,3 7 13,5 0,08 g g
5 12002 53 75 145 0,09 g g
1,5-2,5 3 12009 23 39 32 7 14 6 0,12
4 12010 4,3 7 14 0,11
5 12011 53 85 155 0,12
6 12012 64 95 17 0,14
4-6 4 12015 36 56 43 94 18 8 0,26
5 12016 53 10 185 0,28
6 12017 64 10,5 195 0,29
8 12018 84 125 235 0,34
10 5 12205 45 65 53 108 205 10 0,38
6 12206 64 115 225 0,42
8 12207 84 133 25 0,42
16 5 12210 55 75 53 128 225 11 0,44
() 12211 64 136 245 0,48
8 12212 84 157 265 0,54
Gabelform 4 12101 1.6 32 43 65 135 6 0,08
0,5-1 5 12102 53 75 145 0,07
1,5-2,5 4 12110 23 39 43 7 14 6 0,10
5 12111 53 85 155 0,11
6 12112 64 95 17 0,12
4-6 4 12115 36 56 43 94 18 8 0,23
5 12116 53 10 185 0,24
6 12117 64 105 195 0,24
8 12118 84 13 235 0,30
10 5 12076 45 65 53 108 205 10 0,34
6 12077 64 115 225 0,37
8 12078 84 133 25 0,41
16 5 12081 55 75 53 128 225 11 0,44
6 12082 64 136 245 0,48
8 12083 84 157 26,5 0,53
StoBverbinder
05-1 12450 M6 32 - - 15 - 008 00 %
1,5-2,5 12454 23 39 15 0,10 100 ........... ©°8
4-6 12458 36 56 15 0,19 100
10 12460 45 65 25 0,38 100
16 12462 55 75 30 0,54 100

68




Edelstahlkabelschuhe V4A




Andercable group

Edelstahl - Rohrkabelschuhe 1,5 - 95 mm?
Werkstoff: Edelstahl V4A
Temperaturbestandigkeit bis 400 °C, korrosionsbestandig

Querschnitt Bohrung Bestell- Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nr. d1 d3 d2 b I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu

1,5-2,5 4 12510 3 5 4,3 9 24 8 0,27 10
5 12511 53 9 21,5 0,26 10
6 12512 6,4 10 22 0,25 10

[oV]

4-6 4 12515 4 6 4,3 9 23,5 9 0,33 10
12516 53 9 22,5 0,34 10
6 12517 6,4 10 21 0,33 10

10 5 12705 5 8 53 12 29 10 0,81 10
12706 6,4 12 27,5 0,80 10
12707 84 13 25 0,84 10

6SL OL MdH + 0L MHH '8SL OL dV

16 5 12710 6 8 53 12 33 13 0,73 10
12711 6,4 12 31,5 0,72 10
8 12712 84 13 31 0,64 10

25 6 12715 7 10 6,4 14 33,5 15 1,26 10
8 12716 84 16 31 1,25 10

991 £L MdH + 0€ MHH + 0€ MdV /91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdV

35 6 12720 9 12 6,4 18 39,5 17 1,86 10
8 12721 84 18 37 1,81 10
10 12722 10,5 20 38 1,79 10

50 8 12725
10 12726
12 12727

70 8 12730 12 16 84 24 53 21 4,46 10

10 12731 10,5 24 52 4,37 10

12 12732 13 24 50 4,24 10

16 12733 17 28 47 4,17 10

95 8 12735 14 18 84 26 58 25 5,60 10

10 12736 10,5 26 57 5,50 10

12 12737 13 26 55 5,36 10

16 12738 17 28 54 519 10
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Quetschkabelschuhe ohne Isolation
Stiftkabelschuhe ohne Isolation

Parallel- und StoBverbinder ohne Isolation
Sortimentkasten




WEITKOWITZ

Andercable group

Quetschkabelschuhe 0,1 - 6 mm? DIN 46234
Werkstoff: Cu-OF
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Lasche

- = " nicht genormt,
N a Leiteranschlussbereich nach DIN 46234
Querschnitt Bohrung Bestell- MaBle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nummer di d2 d3 | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,1-0,5 41001 1,0 22 "'.5 10 Q{QZ 100 E E
41003 32 5 10 0,02 100 &2 =
4. 4005 43 65 12 003 10§ g
5 41006 53 8 11 0,03 100
0,5-1 2" E
2,5 &
9 -°’
35 S
4/S* ]
4 :
5/5" S
5 —
* &
g
10
1,5-2,5 3 41020 23 32 6 11 5 0,07 100
15 sy 37 ............ 6 e 006 poa
e soms 43 ......... 68” ....................... 006 e
; mos 43 ............ 8 T 008 Foa
e sooa 5’3, ............ 812 .......... 007 P
: moss 531014 .......... 010 P
;i moe 65”16 .......... o P
B 407 84 14 17 0M 00
10" 41028 105 18 20 0,19 100
o ioss 1318 ........... 20 .......... 016 o
4-6 4 41030 36 43 8 14 6 0,14 100
5 41031 53 10 15 0,16 100
6 41032 6,5 11 16 0,17 100
8 41033 8,4 14 19 0,21 100
10 41034 105 18 21 0,27 100
12* 41035 13 18 21 0,23 100
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Quetschkabelschuhe 10 - 70 mm? DIN 46234
Werkstoff: Cu-OF
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

10

16

25

35

50

70

Bohrung Bestell-
M Nummer
4" 41039
5 41040
6 41041
8 41042
10 41043
12 41044
5 41045
6 41046
B 41047
10 41048
12 41049
5 41050
6 41051
8§ 41052
10 41053
12 41054
16 4109
6 41055
8 41056
10 41057
12 41058

Maf3e in mm
d1 d2 d3 |

53 10 16
65 11 17
84 14 20
105 18 21
13 22 23

75 53 12 25

17 28 35

9 65 15 26
84 16 26

105 18 27

13 22 31

11

Gewicht

100 Stk./kg

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

Andercable group

" nicht genormt

Werkzeuge
hierzu
sSs=s = 9 >
NN N © 3
N= w9 =
©C_.,. & v N
_— = U o
¥ B o &
s & 2
N > o
N - S
= o
3 -
N L_‘ng
z I
3 =
= v
- O
o 4+
+ T
E v
- O
o
_ O
u W
D
0
=
w
o
+
T
I
=
w
o
+
T
0
=
-
N
>
(o)}
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WEITKOWITZ

Audercable group

Quetschkabelschuhe 95 - 240 mm? DIN 46234
Werkstoff: Cu-OF
Oberflache: galvanisch verzinnt

- - " nicht genormt
Querschnitt Bohrung  Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nummer d1 d2 d3 | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
95 8 41070 15 8,4 24 42 20 4,24 25 =} w x> >
.................................................................................................................................................................. T 29 T
10 41071 105 24 42 4,17 25 e
.................................................................................................................................................................. 8 S g
12 41072 13 24 42 4,06 25 = -3 +
.................................................................................................................................................................. v % & T
16 41073 17 28 44 4,26 25 R R -
=
= 3
S = o
N © +
© + -
+ % =
o
Is f
55 3
© - o
o o
120 8 41075 16,5 84 24 44 22 5,77 25 3 -:
10 41076 105 24 44 5,67 25 g
12 41077 13 24 44 542 25 S
.................................................................................................. +
16 41078 17 28 48 6,21 25
20 41079 21 32 53 21 5,81 25
150 10 41081 19 105 30 50 24 8,29 25
12 41082 13 30 50 8,31 25
16 41083 17 30 50 8,01 25
20" 41084 21 36 63 27 10,35 25
185 10 41086 21 105 36 50 28 11,16 25
12 41087 13 36 50 10,96 25
16 41088 17 36 50 10,73 25
20" 41089 21 36 50 10,17 25
240 10 41091 235 105 38 56 32 15,01 25
12 41092 13 38 56 15,20 25
16 41093 17 38 56 14,53 25
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WEITKOWITZ

Andercable group

Quetschkabelschuhe, Gabelform 0,5 - 16 mm?
Werkstoff: Cu-HCP (0,5 — 10 mm?) bzw. Cu-ETP (16 mm?)
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Gabellasche

Querschnitt Bohrung Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nummer d1 d2 d3 | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

0,5-1 C3 41112 1,6 3,2 6 11 5 0,06 100 5 E
C3,5 41113 3,7 6 11 0,05 100 3 g
C4/sS 41114 43 68 12 0,06 100 N N}
.................................................................................................................................................................. © (3]

c4 41115 43 8 12 0,07 100 E

C5 41117 53 10 13 0,08 100 S

Cce6 41118 65 12 17 0,09 100 N

s

N

~

o)

1,5-2,5 c3 41120 0,06 100
€35 41121 0,07 100
C4/S 41122 0,06 100
c4 41123 0,08 100
Cs 41125 0,10 100
cé6 41126 0,11 100
4-6 c4 41130 36 43 8 14 6 014 100 >
Cs 41131 53 10 15 0,16 100 5
cé6 41132 65 11 16 0,16 100 a
cs 41133 84 14 19 0,19 100 =
g
o
2
10 Cs 41140 45 53 10 16 8 023 100
Cé6 4114 65 11 17 024 100
16 Cé6 41146 58 65 11 20 10 0,48 50
cs 41147 84 14 22 0,54 50

75



WEITKOWITZ

Audercable group

Stiftkabelschuhe 0,1 - 95 mm? DIN 46230
Werkstoff: Cu-HCP (0,1 — 6 mm?) bzw. Cu-ETP (10 — 95 mm?)
Oberflache: galvanisch verzinnt

" nicht genormt

Querschnitt Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nummer d1 I 12 a @ Stift 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,1-0,5 41301 1 14 9 4 1,2 0,02 100

6CL 0TZM
8¢l S€EZM

05-1 41302 16 17 10 5 19 0,06 100 S
w
(=)}
~
o]
1,5-2,5 41304 23 17 10 5 19 0,07 100
41305" 22 15 0,09 100
4-6 41306 36 20 1 6 2,6 0,15 100 g 3
a 3
w5
- &
a3
10 41308 45 22 12 8  23x42 025 100 =
=
+
X
I
=
16 41310 538 26 13 10 25x56 0,41 100 2
v
0
>
-]
=
25 41312 7 34,1 16 14 25x69 0,66 50 §
2
&
N
o
35 41314° 8,4 41 20 16 32x81 1,19 50 o
X
-]
=
N
o
+
50 41316" 95 45,7 21 19 37x95 1,88 50 !
=
N
o
o
w
70 41318 11,2 55 24 24 4x 3,08 50 T
=
&
o
~
95 413200 135 555 22 24 51x123 4,20 25
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Andercable group

Parallelverbinder 0,1 - 150 mm? Form A, DIN 46341 Teil 1
Werkstoff: Cu-HCP
Oberflache: galvanisch verzinnt

" nicht genormt

Querschnitt Bestell- Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nummer I d1 d3 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

0,1-0,5 1,2 2 0,01 100
B A

o
<)
B
=
)
6Cl 0TZM

el TLZM
8¢l 9€ZM

o
&
)
o
SSlL s6/9da
85l OLdv

o
o
(9}
S
S
991 L1 MdH +0€ MHH + 0€ MdVY

StoRverbinder 0,1 - 150 mm?2 Form B, DIN 46341 Teil 1
Werkstoff: Cu-HCP
Oberflache: galvanisch verzinnt

d3

A o —— ﬂ._.__j

" nicht genormt

Querschnitt Bestell- Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nummer I di d3 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

0,1-0,5 41450 12 1,2 2 0,02 100

L 05-1  aws 15 16 33 009 100
4-6 3,6 5,7 0,18 100

46 68 0% 100

10
16 59 0,61 100

6Cl 0CZM
¢l TLZM
8¢l 9€ZMm

8Gl OLdV

SSl S6/9dd

991 L1 MdH +0€ MHH + 0€ MdVY
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WEITKOWITZ

Andercable group

Sortimentkasten

mit nicht isolierten Quetschkabelschuhen und Verbindern

Sonderbestiickungen
auf Anfrage

Sonderbestiickungen
auf Anfrage

Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech,

Auflenmalfle 350 x 160 x 35 mm, eine Schaumstoffeinlage im Deckel verhin-
dert ein Vermischen des Inhalts.

Aufteilung in 12 kleine Facher und ein Werkzeugfach

Menge Bezeichnung Bohrung Querschnitt Bestell-
mm mm? Nr.
200 x Ringkabelschuhe
300 x Riﬁgkabéischuhé
200 x Riﬁgkabéischuhé
300 x Ringkabéischuhé
200 x Ringkabelschuhe
50 x Ringkabelschuhe
100 x Stiftkabelschuhe
100 x Stiftkabelschuhe

50 x Stiftkabelschuhe
50 x StoBverbinder
50 x StoBverbinder
25x StoBverbinder

Sortimentkasten ohne Werkzeug

Sortimentkasten ohne Bestiickung
Bestell-Nr.: 90821

Sortimentkasten mit Artikeln fir die Zdhlerverdrahtung aus lackiertem
Stahlblech, AuBenmafe 350 x 160 x 35 mm,
Aufteilung in sieben kleine Facher und ein Werkzeugfach.

Menge Bezeichnung Querschnitt Lange Bestell-
mm? mm Nr.
100 x Aderendhiilsen 10-18 51434
50x  Aderendhiilsen 16- 18 51438
Menge Bezeichnung Bohrung Lange Bestell-
M mm Nr.
50 x Gabelkabelschuhe 5-10 41140
50x  Gabelkabelschuhe 6-10 anar
25x  Gabelkabelschuhe 6-16 41 146 """"
25x  Gabelkabelschuhe 8-16 41147
1x Presszange WZ 36 91936
1x Kerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90849

Sortimentkasten ohne Bestilickung
Bestell-Nr.: 90823
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Quetschkabelschuhe isoliert
Stiftkabelschuhe isoliert

Verbinder isoliert

Flachstecktechnik isoliert und blank
Sortimentkasten

Qualitatsvorteile:

Hartgelotete Langsnaht

Die Langsnaht unserer Quetschkabelschuhe wird durch
Hartl6tung sicher verschlossen. Dadurch ergibt sich
beim Verpressen eine definierte Verformung und eine
elektrisch und mechanisch optimale Verbindung.

Gespritzte Isolationshiilse

Unsere Quetschkabelschuhe haben eine gespritzte Iso-
lationshilse, die innen trichterférmig an den Rand des
Kabelschuhs herangefiihrt ist.

Die Vorteile fir Sie:

- keine weil3en Streifen (WeiBbruch) beim Verpressen.
Auch bei dieser extremen Verformung verandert
sich die Isolationsfarbe nicht. Auch optisch machen
die verarbeiteten Kabelschuhe so einen hervor-
ragenden, sauberen Eindruck.

— durch die aufgeweitete Isolationshiilse konnen auch
Kabel mit dickerer Isolation problemlos eingesetzt
werden. Trotzdem sind unsere Artikel mit jedem
normalen Werkzeug, das fiir isolierte Quetschkabel-
schuhe geeignet ist, zu verarbeiten.

— die Trichterform der Isolationshilse verhindert, dass
die einzelnen Adern des Leiters beim Einstecken an
den Rand des Kabelschuhes anstof3en. Sie arbeiten
so leichter, schneller und sicherer.




Quetschkabelschuhe 0,1 - 6 mm? DIN 46237 mit aufgeweiteter Isolierhiilse

Andercable group

Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PC (bzw. " Isolation: PA)
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Lasche

24

Querschnitt
mm?

0,1-0,5

0,5-1

80

Bohrung

M

Bestell-
Nummer

42001"
42003"

42005"

Kennfarbe

gelb

(o
Nl

MaBe in mm

dl  d4 d2

gelb

d3
5

1 23 22
3,2

5

Cu-Gewicht
100 Stk./kg

0,02
0,02

0,03

VPE
(Stk.)

100
100

100

0,03

100

e(UL)us
LISTED

E521264

Werkzeuge
hierzu

8¢l SEZM

9CL LZM'TTL TLZM'LEL EVZM+ VT ZM



WEITKOWITZ

Andercable group

Quetschkabelschuhe 10 - 50 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

V [ o(O)us
i J L @ 151 LISTED
% o

E521264

Querschnitt Bohrung Bestell- Kennfarbe MaB3e in mm Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
mm? M Nummer dl d4 d2 d3 | 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
10 5 42040 rot 45 8 53 0,22 50 = 2 2

6. A0 65 11 255 024 50 & 3 §
8 42042 8,4 0,29 sou I TN
.......................................................... N $ T
10 42043 10,5 0,35 50 = I I
= w
11
N % T
= =
; N
16 5 42045 blau 58 10,5 53 11 315 0,40 50 N
.............................................................. s 2
42046 65 11 315 0,38 50 S =
................................................................... >
42047 84 14 335 0,42 50 B =
10 42048 105 18 355 0,50 50 § g
» I
s 3
N ]
- ar
o X
N 5]
25 5 42050 gelb 75 13 53 12 38 070 50 z =
6 42051 65 12 38 071 50 -
................................................................... N
8 42052 84 16 38 0,76 50 +  u
................................................................... r 2
10 42053 105 18 39 0,78 50 2 5
12 42054 13 22 44 0,97 50 8 =
é o)}
35 6 42055 rot 9 145 65 15 41 0,97 50
8 42056 0,96 50
10 42057 1,00 50
12 42058 117 50
50 6 42097 blau 11 165 65 18 47,5 1,75 50
8 42060 84 18 475 1,72 50
10 42061 105 18 475 1,66 50
12 42062 13 22 495 1,80 50
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KOWITZ

Andercable group

Quetschkabelschuhe 70 - 150 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

L 4

Querschnitt
mm?

70

95

120

150

] q__h_""h‘“--__

I 1 O : :] ] 1
L’/ - -
Bohrung  Bestell- Kennfarbe MaBe in mm Cu-Gewicht VPE
M Nummer di d4 d2 d3 | 100 Stk./kg (Stk.)
6 42064 gelb 13 18,7 65 22 51 2,66 50
: i 84 ........ 22 ........ 51 yaa o
" oss 105 ....... 22 ........ 51 - <
5 oy 13 ........ 22 ........ 51 ya0 <
16 42068 17 28 55 2,77 50
8 42070 rot 15 21,7 84 24 575 4,24 50
0 oy 10,5 ....... 24 ...... 57[5 i o
i T 13 ........ 24 ...... 57[5 vor -
16 42073 17 28 595 3,94 50
8 42075 blau 16,5 242 84 24 62 5,77 25
. T 105 ....... 24 ........ 62 oo .
5 ooy, 13 ........ 24 ........ 62 o s
16 42078 17 28 66 6,21 25
10 42081 gelb 19 272 105 30 70 8,29 25
- o 13 ........ 30 ........ 70 oo %
i gy 17 ........ 30 ........ 70 501 %

e(UL)us
LISTED

E521264

Werkzeuge

€91 0Z MdH +0Z MHH ‘291 0Z oJiS + 0Z MdV

hierzu

/91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdY
991 LL MdH +0€ MHH + 0€ MdY
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Andercable group

Quetschkabelschuhe, Gabelform 0,5 - 16 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PC (bzw. * PA)
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Lasche

........ [ !
L i E521264
Querschnitt Bohrung Bestell- Kennfarbe MaBle in mm Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
mm? M Nummer dl d4 d2 d3 | 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
0,5-1 C3 42112 rot 1,6 4 3,2 6 17 0,06 100 s = s
,,,,,,,,,,,,,,,,, . N N N
C35 42113 37 6 17 0,05 0w = & 8
.............................................................. by it
c4/s 42114 43 68 18 0,06 10 & =
................................................................... =
c4 42115 4,3 8 18,1 0,07 100 g
C5 42117 53 10 19 0,08 100 =
cé6 42118 65 11 21 0,09 100
1,5-2,5 C3 42120 blau 23 45 32 55 19 0,06 100
C3,5 42121 3,7 6 17 0,07 100
C4/s 42122 43 68 18,7 0,06 100
Cc4 42123 4,3 8 18 0,08 100
C5 42125 53 10 20 0,10 100
cé 42126 65 11 22 0,11 100
4-6 c4 42130 gelb 36 64 43 8 21 0,14 100
C5 42131 53 10 22 0,16 100
ceé 42132 65 11 23 0,16 100
C8 42133 84 14 26 0,19 100
c10 42134 105 18 28 0,33 100
10 Cs 42140° rot 45 8 53 105 24,1 0,23 50 = 3
cé 421417 65 108 24,6 0,24 50 g 3
5 8
2
)
2
16 cé6 42146" blau 58 11 65 11 322 0,48 50
c8 42147" 84 138 322 0,54 50
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Andercable group

Stiftkabelschuhe 0,1 - 35 mm? DIN 46231 mit aufgeweiteter Isolierhiilse

Werkstoff: Cu-HCP (0,1 — 0,5 mm?) bzw. Cu-ETP (0,5 — 35 mm?), Isolation: PC (bzw. ' PA)

Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

Bestell-

Nummer

42301""

42306
42308""
42310

42312""
42314

Kennfarbe

3,6

MaBe in mm
d4 d3

6,4

2,5x6,9

2,8
78 24x43
9,1 2,5x5,6

Cu-Gewicht

StoB3verbinder 0,1 - 6 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-HCP (0,1 - 0,5 mm?) bzw. Cu-ETP (0,5 - 6 mm?), Isolation: PC (bzw. " PA)
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

84

Bestell-
Nr.

Kennfarbe

d1

s I ST
.......... \\_& Loty 1
ot =8 ;
MaBle in mm Cu-Gew

d4 12
2 12

4,1 15

100 Stk.

100 Stk./kg

0,02

icht
/kg

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

e(UL)us
LISTED

E521264

* nicht genormt

Werkzeuge
hierzu

Wz 35 128

= s =
N N N
- N B
N ES w
N @ ®
N —_ —_
auf Anfrage
LISTED
E521264
Werkzeuge

hierzu

WZ35 128

WZ1 126
WZ12 122
Wz9 131
WZ 43 131
WZ 24 131



Parallelverbinder 0,1 - 6 mm?
Werkstoff: Cu-HCP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

P,
.
Querschnitt Bestell- Kennfarbe
mm? Nr.
0,1-0,5 42400 gelb
0,5-1 42401 rot
15-25 4204 blau
4-6 42408 gelb

di

MaBe in mm

d4

Sto3verbinder 0,14 - 6 mm? mit Schrumpfisolation und Innenkleber

Werkstoff: Cu-ETP, galvanisch verzinnt, Isolation: 0,14 - 0,5 mm? = Polyolefin
0,5 - 6 mm? = Polyethylen

Schrumpftemperatur ca. 120°C

2

Quer schnitt Bestell- Kennfarbe
mm? Nr.
0,14-0,5 42430 gelb
0,5-1 42431 rot
15-25 42434 blau
4-6 42436 gelb

MaBe in mm

d4

12 I
11,5 245
15 36
15 36
15 41

Endverbinder 1,5 - 10 mm? einseitig geschlossen

Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell-
mm? Nr.

1,5-2,5 42484

Kennfarbe

blau transparent

gelb transparent

transparent

d1

2,3

Mafe in mm

d4 12
6,4 8
11,8 8

Andercable group

e 1 1
! 1
Cu-Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,01 100 WZ35 128
0,04 100 s
N wz24 131
0,05 100 N WZ 43 131
S WzZ1126
0,09 100 >
LISTED
- E521264
Cu-Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,04 50 WZ 35 128
0,09 50
Wz 12
0,11 50 122
0,18 20
c(UL)us
LISTED
E521264
Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
I 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
15,4 0,05 100
17,7 0,09 100
22 0,15 50 WzZ 48 132
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Andercable group

Flachsteckhiilsen 0,1 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt

| N

ff"', h py ~, | ' L/—~_
4 % .
% = .
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
I Isolation e Stecker- Stecker- 11 12 st (&
PVC PC breite  dicke
0,1-0,5 44002 = gelb 2,8 0,5 16 6,4 0,04 100
44003 ,,,,,, s . 23 - og - 16 64 ........... 004 ‘ 100
0,5-1 44010 44610 rot 2,8 0,5 19 6,5 0,08 100
- 4 401 1 ...... 4 461 ,1 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 23 ......... og ......... 1 9 ......... 6 5 ............ 008 ........... 1 00 .....
- 4 4012 ...... 4 461 2 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4 3 ......... 05 ......... 1 94 ........ 6 4 ............. 009 ........... 1 00 .....
44013 44613 - W4,8 0,8 19,4 6,4 0,09 1 00
44014 44614 63 08 208 75 0,10 100
1,5-2,5 44018 44618 blau 2,8 0,5 19 6,5 0,08 100
aa019 44619 28 08 19 65 0,08 100
aa015 44615 48 05 194 64 0,09 100
44016 ........... 4 4616 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ s o5 104 oa b,og ; 00 .
44017 44617 63 08 208 73 011 100
4-6 44020 44620 gelb 6,3 0,8 23,3 7,3 0,18 100
44021 a1 95 1,2 28,6 12 0,27 100
Flachstecker 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt
229
- % v a _ .
. ,::' / — =
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Isolation farbe stecker- Stecker- I 12 100 Stk./kg (Stk.)
PVC PC breite  dicke
0,5-1 44031 44631 rot 2,8 0,8 19,2 6,5 0,08 100
44033 44633 4,8 0,8 19,8 6,7 0,08 100
- 44034 - 44634 e ,‘,‘,‘613 . Wo,g 213 ,,,,,, i . 009 S 1 oo —
1,5-2,5 44039 44639 blau 4,8 0,8 19,8 6,7 0,09 100
4403544635 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ o o5 21 f ,‘,‘7,7 ....... 6,1 . ; oo ]
4-6 44036 44636 gelb 6,3 0,8 24 7,7 0,17 100
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e(UL)us
LISTED

E521265

Werkzeuge
hierzu

WZ35 128

M

LEL EYZM+ T Z

e(UL)us
LISTED

E521265

Werkzeuge
hierzu

LEL EYZM ‘YT ZM



Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Zinnbronze, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

L™
P -'(. 3
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? farbe Stecker- Stecker- 1 12 100 Stk./kg (Stk.)
breite  dicke
0,5-1 44080 rot 2,8 0,5 18,4 6,4 0,07 100
44081 2,8 0,8 18,4 6,4 0,07 100
44083 4,8 0,8 19 6,2 0,08 100
44084 6,3 0,8 21 8 0,10 100
1,5-2,5 44087 blau 6,3 0,8 21 8 0,11 100
4=6 44090 getb 6,3 0,8 24,7 8 0;18 100
Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- Magle in mm Gewicht VPE
mm? Isolation farbe Stecker- Stecker- I 12 100 Stk./kg (Stk.)
PA PC breite  dicke
0,5-1 44040 44640 rot 2,8 0,5 19,2 6,4 0,08 100
44041 44641 2,8 0,8 19,2 6,4 0,08 100
44042 44642 4,8 0,5 20,2 6,4 0,10 100
44043 44643 4,8 0,8 20,2 6,4 0,10 100
44044 44644 6,3 0,8 21,5 7.3 0,11 100
1,5-2,5 44045 44645 blau 4,8 0,5 20,2 6,5 0,11 100
44046 44646 4,8 0,8 20,2 6,5 0,11 100
44047 44647 6,3 0,8 21,5 7.3 0,14 100
4-6 44049 44649 gelb 6,3 0,8 24,2 7.3 0,20 100

Andercable group

Werkzeuge
hierzu

LEL YTZM

e(UL)us
LISTED

E521265

Werkzeuge
hierzu

LEL E¥ZM + ¥ZT ZM
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Andercable group

Steckverteiler 0,5 - 2,5 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Isolation farbe  Steck- Steck- 1 12 13 100 Stk./kg (Stk.)
PVC PC breite  dicke
0,5-1 44025 44625 rot 6,3 0,8 23,9 8 8,2 0,15
1,5-2,5 44026 44626 blau 6,3 0,8 23 8 8,2 0,15 100
Winkel-Flachsteckhiilsen 0,5 - 2,5 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt
|
1
Querschnitt Bestell- Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Nr. farbe  Steck- Steck- I 12 100 Stk./kg (Stk.)
breite dicke
0,5-1 44056 rot 6,3 0,8 16,3 15 0,14 100
1,5-2,5 44060 blau 6,3 0,8 16,8 15 0,13 100
Rundsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC
Oberflache: galvanisch verzinnt
'"q& - -
Querschnitt Bestell- Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Nr. farbe Stecker I 100 Stk./kg (Stk.)
@ mm mm
0,5-1 44510 rot 4 23,3 0,13 100
1,5-2,5 5 23,3 0,15 100
4-6 5 25,1 0,23 100

88

LISTED

E521265

Werkzeuge
hierzu

100 wz24 131,WZ 43131

WZ9 131

e(UL)us

LISTED

E521265

Werkzeuge
hierzu

nur:
WZ 46 132

e(UL)us
LISTED

E521263

Werkzeuge
hierzu

WZ 24 131
WZ 43 131
WZ9 131



Rundstecker 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt

Andercable group

I c(UL)us
-3 LISTED
o . . E521263
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Isolation farbe  Stecker-@ I 12 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
PVC PC
0,5-1 44520 44560 rot 4 21,5 8,5 0,10 100
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ WZ24 129
1,5-2,5 44523 44563  Dblau 5 212 8,5 0,11 100 W
4-6 44526 44566 gelb 5 24 8,5 0,17 100
Rundsteckhiilsen 0,5 - 2,5 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt
I c(UL)us
LISTED
- - E521263
Querschnitt Bestell- Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. farbe Stecker-@ I 100 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu
0,5-1 44516 rot 4 25,2 0,12 100
1,5-2,5 44518 blau 4 25,2 0,13 100 Wz24 131
Rundstecker 0,5 - 2,5 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt
:/__ e
} C j e(UL)us
' LISTED
= = E521263
Querschnitt Bestell- Kenn- Mafe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. farbe Stecker-@ I 100 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu
D el SRl | R — — A E 100
1,5-2,5 44530 blau 27 0,15 100 Wz24 131
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Andercable group

Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, galvanisch verzinnt bzw. Stahl, vernickelt

Querschnitt Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Messing Stahl Steck-  Steck- I 12 100 Stk./kg (Stk.)
verzinnt vernickelt breite dicke
05-1 44110 - 2,8 0,5 14,6 6,2 0,03 100
44111 - 2,8 0,8 14,6 6,2 0,03 100
44112 - 4,8 0,5 15,6 6,4 0,05 100
44113 - 4,8 0,8 15,6 6,4 0,05 100
44114 - 6,3 0,8 19,7 7,7 0,07 100
1,5-2,5 44116 - 4,8 0,8 15,9 6,6 0,05 100
44117 44317 6,3 0,8 19,7 7,7 0,08 100
4-6 44120 - 6,3 0,8 19,8 7,7 0,09 100
Flachstecker 0,5 - 2,5 mm?
Werkstoff: Ms
Oberflache: galvanisch verzinnt
Querschnitt Bestell- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Nr. Steck- Steck- 11 12 100 Stk./kg (Stk.)
breite dicke
1,5-2,5 44135 6,3 0,8 20,7 8 0,07 100

90

Werkzeuge
hierzu

el TLZM

9Cl LZMm
0€lL 8ZMm

Werkzeuge
hierzu

WZ 37 130
Wz8 130
WZ12 122



Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm? mit Rastzunge

Werkstoff: Ms

Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

Bestell-
Nr.

MaBe in mm

Steck- Steck- 1
breite dicke
6,3 0,8 20

Flachstecker 0,5 - 6 mm? mit Rastzunge

Werkstoff: Ms

Oberflache: galvanisch verzinnt

7,6

7,6
19,8

7,7

Andercable group

W@ r l\t

=

Gewicht VPE Werkzeuge
100 Stk./kg (Stk.) hierzu
..O’Q.7 R 100 . WZ 37 130
0,08 100 Wz 8 130
0,09 100 WzZ12 122

Al
- |
e _ )
- ,_'—L“ —r -/ 1L| - |
Querschnitt Bestell- MaBle in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Nr. Steck- Steck- 11 12 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
breite dicke
..... 0,5-1 44234 .83 ..9°8 .28 .1 008 100 NESEesEEs
1,5-2,5 44235 6,3 0,8 28 15 0,09 100 WZ8 130
4-6 44236 6,3 0,38 28,7 154 0,10 100 Wz12 122
Isolierhiilsen
fur nicht isolierte Flachsteckhiilsen ohne Rastzunge
Farbe: natur
“ Diese Hulse lasst sich nachtraglich
auf die verpresste Flachsteckhiilse
‘:?51 G aufschieben und rastet fest ein.
Bestell-Nr. fiir Steckbreite fiir Querschnitte Werkstoff Gewicht Verpackungs-
mm mm?> 100 Stk./kg einheit (Stk.)
7777777 44142 2,8 0,5 -1 Polyamid 6.6 0,02 100
44143" 4,8 0,5-2,5 Polyamid 6.6 0,03 100
44145 6,3 0,5-2,5 Polyethylen 0,04 100
44147 6,3 0,5-6 Polyamid 6.6 0,05 100

91



WEITKOWITZ

Avdercable group

Flachstecker
Werkstoff: Ms
Oberflache: galvanisch verzinnt

Vil

Bestell- Type MaBe in mm Gewicht Verpackungs-
Nr. Steck- Steck- Loch 100 Stk./kg einheit (Stk.)
breite dicke @
44151 | 6,3 0,8 4,2 0,09 100
44152 I 6,3 038 4,2 0,09 100
44157 I 6,3 0,8 5.2 0,08 100
44153 1} 6,3 08 4,2 0,09 100
44155 \Y 6,3 08 4,3 0,14 100
44158 \Y 6,3 08 6,2 0,15 100
44156 VI 6,3 08 4,3 0,14 100
44159 Vil 2,8 0,8 = 0,04 100
44160 Vi 6,3 08 - 0,09 100
44161 Vil 6,3 0,8 - 0,05 100
Steckverteiler fiir SteckermaR 6,3 x 0,8 mm
Werkstoff: Ms
Oberflache: galvanisch verzinnt
I Il I
Bestell- Type Querschnitt Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
Nr. mm? 100 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu
44162 I 0,5-1 0,11 100
""""" Wz 8 130
44163 | 1,5-2,5 0,12 100
44166 Il - 0,12 100
44167 Il - 0,19 100
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WEITKOWITZ

Andercable group

Flachsteck-Kupplungen
1- und 12-polig
Werkstoff: Ms, Isolation: transparent

Bestell- Polzahl Mage in mm Isolation Flachstecker- Gewicht VPE

Nr. Steck- Steck- Breite Oberfliche 100 Stk./kg (Stk.)
breite dicke b

44064 1 6,3 0,8 27,8 weich-PVC verzinnt 0,25 100

44065 12 6,3 0,8 25,8 weich-PVC verzinnt 2,80 10

44067 12 6,3 0,8 42 weich-PVC blank 3,68 10

44068 1 6,3 0,8 50 hart-Polyamid verzinnt 0,27 100

44069 12 6,3 0,8 50 weich-PVC blank 4,48 10

Flachsteck-Abzweiger
1/2-polig oder 2/2-polig
Werkstoff: Ms, Isolation: transparent

Polzahl 1/2 Polzahl 2/2

Bestell- Polzahl Magle in mm Isolation Flachstecker- Gewicht VPE
Nr. Steck- Steck- Breite Oberflache 100 Stk./kg (Stk.)
breite dicke b
44071 1/2 6,3 0,8 42 weich-PVC blank 0,58 20
44073 1/2 6,3 0,8 54 weich-PVC verzinnt 0,69
44075 2/2 6,3 0,8 50 weich-PVC verzinnt 0,64
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Sortimentkasten mit isol. Kabelschuhen, Verbindern und Flachsteckhiilsen
aus lackiertem Stahlblech, AuBenmafe 375 x 235 x 55 mm,
Aufteilung in 19 kleine Facher und ein Werkzeugfach.

Bestell-Nr.: 90845
ohne Presszange

Bestell-Nr.: 90825

Sortimentkasten ohne Bestiickung

Sortimentkasten
aus lackiertem Stahlblech, AuBenmale, 350 x 160 x 35 mm, mit Schaumstoffeinlage im Deckel,
Aufteilung in 12 kleine Facher und ein Werkzeugfach.

Sonderbestiickungen
auf Anfrage

Inhalt. Bestell-Nr.
............................. Ringkabelschuhe 4-1 42015
Ringkabelschuhe SISl 42017
Ringkabelschuhe 4-25 42023
Ringkabelschuhe 5-25 42025
Ringkabelschuhe 6-25 42026
Ringkabelschuhe 5-6 42031
Ringkabelschuhe 6-6 42032
......... 50x  Gabelkabelschuhe 4-1 42114
......... 50x  Gabelkabelschuhe 4-25 42122
......... 25x  Gabelkabelschuhe 6-6 42132
......... 50x Stiftkabelschuhe 1 42302
........ 50x Stiftkabelschuhe 2,5 42304
........ 25 x  Stiftkabelschuhe 6 42306
........ 50x  Flachsteckhiilsen 63x1 44014
25x  Abzweiger 6,3x1 44025
50x Flachsteckhiilsen 6,3x2,5 44017
50x StoBverbinder 1 42451
50x StoBverbinder 2,5 42454
25x  StoBverbinder 6 42458
1x Presszange WZ 9 0,5-6,0 90709
Sortimentkasten 20844

Inhalt Bestell-Nr.
e el S HE T o — g 2Dl R
..100x__ Ringkabelschuhe 5-1....42017
..100x _ Ringkabelschuhe  4-25 42023
~100x  Ringkabelschuhe 5-25 42025
........ 50x  Ringkabelschuhe 6-25 42026
........ 50x  Ringkabelschuhe 6-6 42032
........ 50x Stiftkabelschuhe 1 42302
........ 50x Stiftkabelschuhe 2,5 42304
........ 50x  StoBverbinder 1 42451

50x  StoBverbinder 2,5 42454
50x  Flachsteckhilsen 6,3x1 44014
50x  Flachsteckhulsen 6,3x2,5 44017
1x  Presszange WZ 9 0,5-6,0 90709
Sortimentkasten 90852

Bestell-Nr.: 90853 ohne Presszange

Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten ohne Bestlickung

Inhalt Bestell-Nr.
............................. Flachsteckhilsen 28x1 44011
......................... Flachsteckhilsen 63x1 44014

Flachsteckhilsen  63x25 44017
Flachsteckhiilsen 6,3x6 44020
Abzweiger 63x1 44025
Abzweiger 6,3x2,5 44026
Flachstecker 6,3x1 44034
Flachstecker 6,3x2,5 44035
Kupplungen 44064
Ringkabelschuhe 4-1 42015
Ringkabelschuhe 5-25 42025
Ringkabelschuhe 6-6 42032
Presszange WZ 9 0,5-6,0 90709
Sortimentkasten 90855

Bestell-Nr.: 90856 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten o. Bestlickung
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WEITKOWITZ

Andercable group

Sortimentkdsten mit isol. Kabelschuhen, Verbindern und Flachsteckhiilsen -
aus lackiertem Stahlblech, AuBenmale 350 x 160 x 35 mm, Sonderbestiickungen

Aufteilung in sieben kleine Facher und ein Werkzeugfach. auf Anfrage
mit isolierten Quetschkabelschuhen
Inhalt Bestell-Nr.
i 4-1
5-25
Ringkabelschuhe 6-6
Gabelkabelschuhe 4-1
Gabelkabelschuhe 5-25
Stiftkabelschuhe 1
Stiftkabelschuhe 2,5

Presszange WZ 9

Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten ohne Bestiickung Sortimentkasten

mit Spezialartikeln fiir die Zahlerverdrahtung.

Inhalt Bestell-Nr. m

50x  Aderendhiilsen 0-18 51368

16-18 51376

Gabelkabelschuhe 5-10 42140
Gabelkabelschuhe 6-10 42141
Gabelkabelschuhe 6-16 42146
Gabelkabelschuhe 8-16 42147
Presszange WZ 48 91948
Presszange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90851

Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten ohne Bestlickung

mit nicht isolierten Flachsteckern und Flachsteckhdilsen fir
Reparatur- und Wartungsarbeiten

Inhalt Bestell-Nr.
100x  Flachsteckhilsen 28x1 44111
..100x  Flachsteckhiilsen 481 44113
~100x  Flachsteckhilsen 6,3x1 44114
~100x  Flachsteckhilsen 6,3%x2,5 44117
........ 50x  Flachsteckhulsen 6,3%x6 44120
........ 50x  Abzweiger 6,3x1 44162
50x  Abzweiger 6,3x25 44163
1x  Presszange Wz7 90707
Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten ohne Bestiickung Sortimentkasten 90846
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Aderendhiilsen ohne Isolation
Aderendhiilsen mit Isolation
Sortimentkasten
Aderendhiilsen, Bandform




WEITKOWITZ

Andercable group

Aderendhiilsen 0,25 - 6 mm? DIN 46228 Teil 1
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600 bzw. DIN EN 12449
Oberflache: galvanisch verzinnt

)
1
Querschnitt Lange (1) Bestell- d1 Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm Nr. mm 1.000 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu
025-034 5 51402 08 003 ... 1000 2
7 51404 0,03 1000 &
0,5 6 51410 11 0,04 1000 5
N
)
075 6 . s1412 B3 004 . 1000 2
8 51443 0,06 1000
e ciay 5 ,07 ............................................. e
............... : 2514440081000
............... : 5514450101000
L 6 si414 15 005 . 1000
7 51416 0,05 1000
¢ sws o oo
10 51415 0,08 1000
o craa 000 T
e cras o P
1,5 7 51418 1,9 0,06 1000
g crass oos N
e ciang 000 L
12 51420 0,11 1000
15 51449 0,14 500
18 51421 0,17 500
2,5 7 51422 2,3 0,08 1000
S s oo
10 51451 0,11 1000
12 51423 0,13 1000
15" 51452 0,18 500
18 51424 0,21 500
4 9 51425 2,9 0,16 1000
12 51426 0,21 1000
15 51427 0,31 500
18 51453 0,34 500
20 51454 0,38 500
6 10 51428 3,7 0,24 500 % % %
12 51429 0,29 500 =23
15 51430 0,36 500 °%a
18 51431 0,41 500 e
20" 51457 0,46 500

" nicht genormt
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WEITKOWITZ

Andercable group

Aderendhiilsen 10 - 240 mm? DIN 46228 Teil 1
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600 bzw. DIN EN 12449
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Lange (1) Bestell- d1 Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. mm 1.000 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu
10 > = » >
N N o 0
S
BN I
< N
> N o T
X Iz
> = oy
—
16 & -]
> I
N I =2
bl
8 2 3
—_ - N
w (=] =
(o)) — [e)]
wui o
© >
bl
25 =
w
(%]
+
b o
X
=
w
w
+
I
<
=
35 Prs
o
~N
50
70 25 51470 12,5 3,91 100
32 51471 4,90 100
95 25 51472 14,7 4,22 100
32 51473 6,12 100
120 G p— 51474 16,7 879 %0
40 51475 11,13 100
150 32 51476 18,7 10,72 100
40" 51477 10,70 100
185 40 51455 20,2 14,39 100
e TR SIS 231 1536 . S
40 51504 15,34 50

" nicht genormt
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Andercable group

Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm?, isoliert DIN 46228 Teil 4
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 12449, Isolation: Polypropylen
Oberflache: galvanisch verzinnt

DIN 46228 Teil 4

Querschnitt Linge Kenn- Best.- Kenn- Best.- Kenn- Best.- Maf3ein mm Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
mm? mm (I1) farbe Nr. farbe Nr. farbe Nr. 2 dl d2  1.000Stk./kg  (Stk.) hierzu

0,14 6 = = grau 51600 braun 51300 10 0,7 1,6 0,03 500

8 = = 51601 51301 12 0,04 500

0,25 6 = = violett 51602 hellblau 51302 10 0,75 1,8 0,03 500

= = 51603 51303 12 0,04 500

0,34 6 = = rosa 51605 turkis 51305 10 08 2 0,03 500

= = 51606 51306 12 0,04 500

€L YLZV +0LZY +82ZV ‘SEl ¥ ZV

0,5

o
‘s

i
>

51311 orange 51611 weil 51311 12 1 26 0,04 500
51479 51612 51479 14 0,05 500

10 51478 51613 51478 16 0,06 500

€€l 9ZVY +SZV

D S e 2 s Rl 0105 e bl au s il Cal 2 S s Ol s 2005

1,5 6 schwarz 51334 rot 51629 schwarz 51334 12 1,7 3,5 0,06 500
8 51484 51630 51484 14 0,08 500
10 51335 51631 51335 16 0,09 500

12 51336 51632 51336 18 0,11 500

18 51485 51635 51485 24 0,17 500

2,5 8 blau 51342 blau 51342 grau 51486 14 22 4.2 0,09 500
12 51344 51344 = 18 0,13 500

18 51346 51346 51487 24 0,21 500
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Andercable group

Aderendhiilsen 4 - 150 mm?, isoliert DIN 46228 Teil 4
Werkstoff: Cu gemafl3 DIN EN 12449, Isolation: Polypropylen
Oberflache: galvanisch verzinnt

VIl

DIN 46228 Teil 4
Querschnitt Linge Kenn- Best.- Kenn- Best.- Kenn- Best.- MaBeinmm Cu-Gewicht VPE  Werkzeuge
mm? mm (11) farbe Nr. farbe Nr. farbe Nr. 2 d1 d2 1.000Stk./kg Stk. hierzu
4 10 grau 51348 grau 51348 orange 51488 17 28 48 021 S0 RRXRRK
12 51350 51350 - 20 0,22 500 83 2=
18 51352 51352 51489 26 0,34 100 £ 3 8%
6 12 gelb 51356 schwarz 51654 grin 51490 20 35 6,3 0,28 100 =
18 51360 51656 51491 26 0,41 100 o
o
ca
I
10 12 rot 51364 elfenbein 51660 braun 51492 22 45 76 0,35 100 g %
18 51368 51662 51493 28 0,58 100 o §
|
T T
S I
16 12 blau 51372 grin 51668 elfenbein 51494 24 58 838 0,57 100 = E
18 51376 51670 51495 28 0,74 100 o S
°8
3
25 16 gelb 51379 braun 51679 schwarz 51496 30 7,3 11,2 0,80 50 =
18 51380 51680 51497 32 0,93 50 j
............................................................................................................................................ ! | >
22 51381 51681 51498 36 1,14 50 on
3
=
&
35 16 rot 51382 beige 51682 30 83 127 0,80 50 +
18 51383 B 32 1,04 50 E
25 51384 51684 39 1,38 50 w
+
I
T
50 20 blau 51387 oliv 51687 36 103 15 2,20 50 E
25 51388 - 40 2,42 50 —
2
70 21 gelb 51689 37 13,5 16 2,94 25
95 25 rot 51691 44 14,5 18 4,23 25
120 27 blau 51693 48 16,5 20 6,90 25
150 32 gelb 51695 58 195 23 8,89 25
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Andercable group

Doppel-Aderendhiilsen 2 x 0,5 - 2 x 16 mm?
mit rechteckiger Isolation, fiir zwei Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 12449, Oberflache: galvanisch verzinnt, Isolation: Polypropylen

RD,
Querschnitt  Ldange Bestell- Kenn- Mafle in mm Cu-Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm (I1) Nr. farbe 12 d1 d2 1.000 Stk./kg  einheit (Stk.) hierzu
220 2> I 51220  bellblau 15 115 1834 O/0 OO s
2x034 8 31222  tukis 15 115 1834 008 ..300 . 5
2x0,5 8 51390 weild 15 1,5 2,5/4,7 0,08 500 E
2x0,75 8 21392 grau 1> 18 285 008 .39 . 3
10 51393 17 0,10 500 "!;..
L . ot 1523464 009 .30 . £
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ we Bl [ P . 8
18 51224 25 0,24 500 s
R © 51396  schwarz 16 23 36/66 017 ..300 . ¢
‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 12 5
18 =
e 1y e 29 4278 . Mo
13 51216 0,28 250
Zne 12 51399 grau 23 38 49/88 038 s e
e (g 51400  gelb 26 49  69/10 052 s [
Zr (g SO ot .2 65 7213 . 070 oo [
2x16 14 51228 blau 30 83 96/184 1,04 50

Aderendhiilsen, isoliert, mit groBem Kunststoffkragen 1,5 - 16 mm? )
passend fiir alle gangigen, kurzschlusssicheren Leitungen nach VDE 0250 Teil 602. NSGAFOU 1,8 kV/3 kV/6 kV
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 12449, Oberfldche: galvanisch verzinnt, Isolation: Polypropylen

Y I i
Querschnitt  Lange Bestell- Kenn- Mafle in mm Cu-Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm (1) Nr. farbe 12 di d2 1.000 Stk./kg  einheit (Stk.) hierzu
s 8 51510 schwaz 175 18 75 008 100 RE RE
10 51511 19,5 0,10 100 a* §;
25 8 .. 5112 blau 175 23 8 009 100 g8 &g
12 51513 21,5 0,14 100 E
4 10 51514 grau 19,5 2,9 9,5 0,18 100 5
6 12 51516 gelb 23 3,6 10 0,28 100 =
10 12 51518 rot 24 4,6 11,5 0,39 100 E
16 12 51520 blau 25,5 6 13,5 0,50 100 ES

102



WEIT

KOWITZ

Andercable group

Aderendhiilsen, isoliert, fiir Tri-Rated Cables (Great Britain) 0,5 - 1,5 mm? und 16 mm?
passend fiir Leiter mit verstarkter Isolation
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 12449, Oberflache: galvanisch verzinnt, Isolation: Polypropylen

Cu-Gewicht
1.000 Stk./kg

Verpackungs-
einheit (Stk.)

Werkzeuge
hierzu

AZ10+AZ14

134

7/ L
i
Querschnitt Linge Bestell- Kenn- Mafle in mm
mm?2 mm (I1) Nr. farbe 12 d1 d2
.............. R SN L AL~ SN SR s s s SO
0,75 8 51542 grau 14 1,3 34
.................. 18 5,‘1 s 8 o e i
................ 1 '58 o ST - -
16 12 51548 blau 23 6 9,5

Streudosen mit
isolierten Aderendhiilsen

Sortiment 1

Menge Querschnitt
00X 0,50 mm?

50 x 2,50 mm?

Bestell-Nr.

Sortiment 2

Menge Querschnitt

Bestell-Nr.

Bestell-Nr.

Bestell-Nr.

Sortiment 7 (Doppeladerendhiilsen)

Menge Querschnitt

Bestell-Nr.

Bestell-Nr.

Streudosen mit
unisolierten Aderendhiilsen

Sortiment 5

Menge Querschnitt

Bestell-Nr.

AZ 42 136

Sortiment 3 (DIN-Farben)

Menge Querschnitt Bestell-Nr.
...50x . 050mm? 51479

50 x 2,50 mm?

Bestell-Nr.

Sortiment 4 (DIN-Farben)
Menge Querschnitt

L 20X

Bestell-Nr.

Streudosen, leer
mit vier Fachern

Bestell-Nr.

Streudosen, leer
mit flinf Fachern

Bestell-Nr.

Sortiment 6

90879

90880

Menge Querschnitt Bestell-Nr.

Bestell-Nr.

Bestell-Nr.
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WEITKOWITZ

Avwlercable group
Sortimentkasten
mit nicht isolierten Aderendhiilsen DIN 46228 Teil 1 Sonderbestiickungen
auf Anfrage

iﬂgler:;n;:;:sztzg 3 L1156!$ ;ﬂgrrf:\], ?;?thélzlhe;:r’nstoffeinlage im Inhalt Best.-Nr.

Deckel, Aufteilung in sechs kleine Ficher und ein .1.000x 0,75 mm? 51412

Werkzeugfach. ~1.000x 1 mm? 51414

1.000x 1,5mm? 51418

500x 2,5 mm? 51422

500x 4 mm? 51425

500x 6 mm? 51428

1x Aderendhiilsenkerbzange AZ 6 90806

Sortimentkasten 90863

Bestell-Nr.: 90866 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90824 Sortimentkasten o. Bestlickung

Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech, Inhalt

AuBenmaBe 350 x 160 x 35 mm, mit Schaumstoffeinlage im De- Best.-Nr.
ckel, Aufteilung in sieben kleine Facher und ein Werkzeugfach. 1.000x 0,75 mm? 31412
1.000x 1 mm? 51414
1.000x 1,5 mm? 51418
500x 2,5mm? 51422
500x 4 mm? 51425
500x 6 mm? 51428
200x 10 mm? 51434
1x Aderendhilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90875

Bestell-Nr.: 90878 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten o. Bestlickung

iig;?;n;lgzsggg 3?56? )C(k?:grrtlsrr:,?;?thétzlﬁac:r’nstoffeinlage im bl BeeleNe;
Deckel, Aufteilung in 12 kleine Ficher und ein ...1.000x 0,75 mm? 51412
Werkzeugfach. ~1.000x 1Tmm? 51414
500x 1 mm? 51415
1.000x 1,5mm? 51418
500x 1,5 mm? 51420
800x 2,5mm? 51422
400x 4 mm? 51425
200x 6 mm? 51428
100x 10 mm? 51432
100x 10 mm? 51434
100x 16 mm? 51436
100x 16 mm? 51438
1x Aderendhilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90864

Bestell-Nr.: 90865 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten o. Bestlickung
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WEITKOWITZ

Andercable group
Sortimentkasten -
mit isolierten Aderendhiilsen DIN 46 228 Teil 4 Sonderbestiickungen
auf Anfrage
Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech, Inhalt Best.-Nr.
AuBenmalle 245 x 160 x 45 mm, mit Schaumstoffeinlage im 300x 0,75 mm? grau 51318
Deckel, Aufteilung in sechs kleine Facher und ein Werkzeugfach. 300% 1 mm rot 51482
300x 1,5 mm? schwarz 51484
200x  2,5mm? blau 51342
200x 4 mm? grau 51348
100x 6 mm? gelb 51356
1x  Aderendhiilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90869

Bestell-Nr.: 90872 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90824 Sortimentkasten o. Bestlickung

Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech
b Inhalt Best.-Nr.
AuBenmalle 350 x 160 x 35 mm, mit Schaumstoffeinlage im

Deckel, Aufteilung in sieben kleine Ficher und ein Werkzeugfach. 300x 0,75 mm’ grau 51318
300x 1 mm?rot 51482
300x 1,5 mm? schwarz 51484
200x  2,5mm? blau 51342
200x 4 mm? grau 51348
100x 6 mm? gelb 51356
50x 10 mm? rot 51368 m
1x  Aderendhilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90854

Bestell-Nr.: 90860 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten o. Bestlickung

Z?Jrr;g:;n;ggsggg : l156I(;j‘ f(lggrrgfr:, ?Tt\?thgzllfaclt%stoffeinlage im Inhalt Best.-Nr.
Deckel, Aufteilung in zwéIf kleine Ficher und ein Werkzeugfach. ... 100x 0,75 mm? grau . 51318
100x 1 mm? rot 51482
100x 1,5 mm? schwarz 51484
100x 1,5 mm? schwarz 51485
100x  2,5mm? blau 51342
100x  2,5mm? blau 51346
100x 4 mm? grau 51348
50x 6 mm? gelb 51356
50x 10 mm? rot 51364
50x 10 mm? rot 51368
30x 16 mm? blau 51372
50x 16 mm? blau 51376
1x  Aderendhiilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90873

Bestell-Nr.: 90874 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten o. Besttickung
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Andercable group

Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm? isoliert, Bandform

Werkstoff: Cu-DHP nach DIN EN 12449
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt  Lange

mm? mm (I1)
0,5 8
1,5 8
2,5 8

Kenn-
farbe

grau

weil}

Isolation: Polypropylen

in Streifen zu je 50 Stiick

L .\}};\;\}-

Bestell- Kenn- Bestell- Kenn- Bestell- Cu-Gewicht Verpackungs-
Nr. farbe Nr. farbe Nr. 1.000 Stk./kg einheit (Stk.)
50011 orange 50111 - - 0,05 500
50016 wei 50116  hellblau 50216 006 500
5ooz1ge|b5o121__ 006 .
50026 ................. mt ................ 50126 .................. R i oos .
5003,.1, ............. . _,.,.,.,.‘.‘..‘.‘ . 5023,.1, ........ T .

106

Presszange Stripax Plus
Bestell-Nr.: 91010

Abisolier- und Presszange zum Verarbeiten von isolierten Aderendhiilsen

in Streifenform im Querschnittbereich von 0,5 - 2,5 mm?

Arbeitsweise:

- Aderendhiilsen in Streifenform in das obere Griffteil einlegen

- Kabelende von vorn in das Werkzeug einlegen und abisolieren

- abisoliertes Kabel seitlich in die Crimpoffnung einstecken und Griffe
zusammendriicken. Die Aderendhiilse wird aufgepresst und die

nachste Hiilse in die Crimpposition transportiert.



Kabelbinder, Farbe natur + schwarz, Polyamid

: '4 Kabelbinder, verschiedene Farben, Polyamid
" Kabelbinder, wiederlosbar, Polyamid
Kabelbinder mit Beschriftungsfeld, Polyamid

. Kabelbinder mit Stahlzunge, Farbe natur + schwarz, Polyamid

Kabelbinder aus Edelstahl
Befestigungssockel, Polyamid
Cord-Clips, Polyamid




Andercable group

Kabelbinder
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -40° C bis +85° C

p; B =TT F
E ] B
',I iy T s
@ I"._-__t_-"l E— 5 _;;IJ
(-6 = — R — @ e g “
L Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie
im FolienheiB3prageverfahren!
(Siehe Seite 220.)
Lange Breite Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs- Werkzeuge
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu
L R AL & 5
S S e— . e ———— - “
200 61057 55 ;S R

Bl 2 2 O .2 e s e s

200 61062 55
280 61065 80
360 61068 103

780 9,0 61110 235 780 100
500 12,5 61116 140 1170 50
750 61119 222
1000 61122 300
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Kabelbinder
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe schwarz, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -40° C bis +85° C

4

Linge

mm

Breite
mm

2,5

Bestell-
Nr.

61151

max. Biindel-@

mm

24

max. Zugfestigkeit
Newton

100

Verpackungs-
einheit (Stk.)

Andercable group

e .',;?I — e .
@ @I e 5\:! ]

Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie
im FolienheiB3préageverfahren!
(Siehe Seite 220.)

Werkzeuge
hierzu

100

vl Lax
vl €9X

e

A58

]

7,5

830

]
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WEITKOWITZ

Andercable group

Kabelbinder

Werkstoff: Polyamid 6.6, verschiedene Farben, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -40° C bis +85° C

e s
I"III (AR AR LA AR LTI

Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie

L im FolienheiBprageverfahren!
(Siehe Seite 220.)
Linge Breite Farbe Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs- Werkzeuge
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu
100 100 =
Ui SE— w
w
,,,,,,,,,, -
,,,,,,,, >
=
,,,,,,,, w
=
D
natur 61051
A0 35 rot ....01012 36 90 reed00
blau 61614
o ——— 000 e
............................................................... gelb 61618
.......... grau 61620
schwarz 61159
natur 61059
....... 200 45 ..ot ....01622 PV ...270 L S
............................................................... blau 61624
I L 020 e
............................................................... gelb 61628
grau 61630
.......... schwarz 61175
natur 61075
280 4,5 rot 61632 76 270 00

.......... grau 61640
.......... schwarz 61180
natur 61080
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Andercable group

Kabelbinder, wiederlosbar
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur + schwarz, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -15° C bis +75° C

' — | |
\ 4]
= v
=
Lange Breite Farbe Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs-
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.)
200 7,5 natur 61660 50 340 100
schwarz 61662
280 75 e T TER L
schwarz 61666
280 7.5 natur 91668 . B 320 L
schwarz 61670
2E0 75 e 2 T TR T
schwarz 61674
Kabelbinder mit Beschriftungsfeld
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -15° C bis +75° C
Variante A
o L ]
Variante B
Lange Breite Beschr.-Feld Variante Bestell- max. Biindel-@  max. Zugfestigkeit ~ Verpackungs- Werkzeuge
mm mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu
100 2,5 25 x 8 (quer) A 61680 25 100 100
KB1 144
200 61682 50
200 48 13x37(langs) B . ..61684 3OO 100 KB1+KB3
290 61686 20 144

Kabelbinder mit extra gro3em Beschriftungsfeld
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe rot, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -15° C bis +75° C

- Liange Breite Beschr.-Feld Bestell- max.Biindel-@  max.Zugfestigkeit = VPE
mm mm mm Nr. mm Newton Stk.

363 7,5 51x83 61690 70 420 50
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Kabelbinder mit Stahlzunge nach DIN EN 50146 Ausgabe 2000
Werkstoff: Polyamid 6.6, Stahlzunge aus Edelstahl, fiir hohe Zugfestigkeiten, halogenfrei

Dauergebrauchstemperatur: - 40° C bis +85° C

® N

Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie

- — — — — — — — — — — — — — — — — J iy

T

im Folienhei3prageverfahren!

L

Bestell- Farbe

Nr.

max. Biindel-@
mm

Linge Breite

mm mm

100 2,5 61251 natur 24

max. Zugfestigkeit
Newton

(Siehe Seite 220.)

Verpackungs-
einheit (Stk.)

100

Werkzeuge
hierzu

200 61257 55

T — 26

vl Lax
vl €aX

200 81202 2

280 61265 80

186 A3 812 2!

290 61280 76

360 61283 101

R [ I -1 1 R—— L -

el

360 61298 101

Farbe max. Biindel-@

mm

24

Bestell-
Nr.

Linge Breite

mm mm

100 2,5 61351 schwarz

max. Zugfestigkeit
Newton

Verpackungs-
einheit (Stk.)

100

Werkzeuge
hierzu

200 61357 55

e — 20

vl Lax
vl €aM

e o

280 61365 80

el B el D e 013 2!

290 61380 76

360 61383 101

[ ) | — S

29,

360 61398 101
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Kabelbinder aus rostfreiem Stahl, mit Kugelverschluss
Werkstoff: Edelstahl Typ 316 (Starke 0,3 mm)
Dauergebrauchstemperatur: -80° C bis +538° C

Zulassungen:
nex ?
@ DN
- =
L
Lange Breite Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs- Werkzeuge
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu
152 45 61300 25 444 10 & &
............................................................................................. V) N
200 61302 50 3 3
360 61304 102
520 8 61320 152 1111 10
840 61324 254
1050 61326 318
520 12 61330 152 2646 10
680 61332 203
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Befestigungssockel

Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur

Bestell-
Nr. A

61038 19
61040

61044 14,7

26,5

Bestell-Nr. 61038 und 61040
MaBe in mm
B C F
19 4
26,5 55

Cord-Clips, selbstklebend

zur Befestigung von Kabeln, Schlauchen, Rohren etc.

Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur

Bestell-
Nr.

114

L

53
6,7
11,5

MaBe in mm

A B C F
19 19 10,1 55
26,4 26,7 12,2 11,5

Verpackungs-
einheit (Stk.)

100

Bestell-Nr. 61044

Bemerkung

selbstklebend

schraubbar

Verpackungs-
einheit (Stk.)

= eetklchend iy



Schrumpfschlauche in Miniboxen
o Schrumpfschlauche
Sortimente

-
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Schrumpfschlauch in Miniboxen Typ: W 135 B
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschiitzt, dinnwandig

T f— Grofle Innen-@ in mm Bestell- Wandstdrke (mm) Boxeninhalt
Inches Vvor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m

3/64 1,2 0,6 65047 0,41 15

65050 043 s
051 s

051 s
051 10
0,64 10

B

Schrumpfschlauch in Miniboxen Typ: W 135 gr/ge B
Material: Polyolefin, Farbe griin-gelb, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschutzt, diinnwandig

Tl — Grofe Innen-@ in mm Bestell- Wandstiarke (mm) Boxeninhalt
Inches Vvor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m

- L 3/64 1,2 0,6 65447 0,41 15

1/16 1,6 0.8 65450 043 15
e e R E it S B
I —— aae— i e ——

3/16 4,8 2,4 65459 051 10
V4 &4 32 e 064 10

65465 04 10

m eI 124 28 2l g e m—— Sim—
: 1 254 12,7 65474 0,89 5

Schrumpfschlauch Typ: W 135
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschiitzt, dinnwandig

P e, Grofe Innen-@ in mm Bestell- Wandstéarke (mm) VPE
3 . Inches  Vor Schrumpfung - nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle

- ﬁx
€=3 ! 116 1,6 0,8 65001 04 150

e 2,4 1.2 ..53003 03 20

78 3,2 1,6 65006 0,5 150

e a2 e o
A BB 208012 08 L
3/8 9,5 4,8 65015 0,6 75
Cww o ss e s w

1 ” 12,7 65024 0,9
17

15,9 65027 09
19 65030 1,0
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Schrumpfschlauch Typ: W 135 tr

Material: Polyolefin, Farbe transparent, Schrumpfverhaltnis 2:1

diinnwandig
j— . T Grofe Innen-@ in mm Bestell- Wandstéarke (mm) VPE
‘ E.. ‘ a::.h_r. Inches Vvor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle
_i_ : 1/16 65701 04 150
A ottt 05 o
0,5 150
05 75
06 75
06 75
,,,,,,,,,,,, 05
......................................................................................... 08 30
................................................................................... 09 30
0,9 30
................................... : 5
Schrumpfschlauch Typ: W 135 3:1
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschitzt, diinnwandig
Groe Innen-@ in mm Bestell- Wandstéarke (mm) VPE
Inches  Vor Schrumpfung - nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle
1/8 3,2 1 65106 0,55 150
e 6’4 ....... e S, i . o
Y S 9,5 .................... S e - 0175“, ,,,,,,, -
12 12,7 4 65118 075 50
416 e 08 30
.......... L. s, 8 65124 L 30

m MIL @ 1% 39 13 65130 1,15 30
! DEF E 355596
\/[757n

59/97 ‘T—r

Schrumpfschlauch Typ: WKS 3:1
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschitzt (nur Aulenmantel), diinnwandig, mit Innenkleber

Innen-@ in mm Bestell- Wandstdarke (mm®)  VPE Stk./Karton
vor Schrumpfung  nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung inLéngena 1,22 m

6 65212 1,2 1/10

— .......... g —— J g 14 .................... S
12 4 65218 17 1710
19 - 6 65221 2,1 1/10

‘‘‘‘‘‘‘ ﬁ4 . 65224 . 24 e 1/10 P

....... a0 e Coosn 24 1/10

" einschlieBlich Kleberbeschichtung

117



Andercable group

Schrumpfschlauch Typ: WDW
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 3:1
dickwandig, nicht flammgeschiitzt, mit Innenkleber

— Innen-@ in mm Bestell- Wandstarke (mm)™  VPE Stk./Karton
vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung  inLangena 1,22 m

13 41 65318 2,4 1/75
. 1.9.;1 B 6,1 ....... S
A @ L7989 653
38,1 11,9 65325
65330
89,9 30 65333
— "9'9 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 39,9 cias
" einschlieBlich Kleberbeschichtung
Schrumpfschlauch Typ: W 135 gr/ge
Material: Polyolefin, Farbe griin-gelb, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschiitzt, diinnwandig
: GroBe Innen-@ in mm Bestell- Wandstarke (mm)  VPE Stk./Karton
Inches  vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung inLdngena1,22m
1/8 3,2 1 65406 0,55
0,75
0,75
oF, Lo
59/g7 1 25,4 8 65424 1

Schrumpfschlauch: Typ W 135 bl
Material: Polyolefin, Farbe blau, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschiitzt, dinnwandig

_ Grofle Innen-@ in mm Bestell- Wandstarke (mm)  VPE Stk./Karton

Inches  vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung inLangena 1,22 m

DEF ,
VE STAN D VE™,
sOMay T—T
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Schrumpfschlauch Typ: WHF
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 2:1
halogenfrei, flammgeschitzt (geringe Rauchentwicklung bei Branden)

o — W GroBle Innen-@ in mm Bestell-  Wandstéarke (mm) VPE
___-.v'«"' ‘ = .3 "“‘”“_;_oe Inches vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle

1,6 65606 0,51 300

............................................. 2'465609 - 0151“, 300

3, 2 ................ 656 12 ,,,,, 06s 300

‘ 6,4 H 65618 H 0,64 100

9,5 65621 076 50

DEF 12,7 65624 089 50

Eg&éﬂf 19 65630 1,02 50
Sortimentkasten

mit farbigen Schrumpfschlauch-Abschnitten, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschitzt, diinnwandig

v Sortimentkasten aus hochwertigem Kunststoff, gefiillt mit farbigen
: Schrumpfschlauch-Abschnitten der Gré3en 1,2/0,6 mm - 12,7/6,4 mm
' in den Farben schwarz, rot, gelb, blau und weil.
T ; Genauer Inhalt siehe nachfolgende Tabelle.

Dauereinsatztemperatur: ~ -55° C bis +125° C

\ Mindestschrumpftemperatur: +110°C

Fach Nr. Grofe Innen-@ in mm Wandstdrke (mm) Lange  Menge Farben
Inches vor Schrumpfung nach Schrumpfung nach Schrumpfung mm Stiuck
1 3/64 1,2 0,6 0,4 40 je25 schwarz, gelb, weil3, rot, blau
L2 e N6 0B 0A 40
...... EIN | S T
B L R N el
A i R 2 o — o
= 2 T o — 2
7 364 2 o6 9(4 """ 250
716 % 08 9(4 """ 250
8 . 32 S 05 .20
3/16 4,8 2,4 0,5 250
4 64 32 06 250
38 95 48 06 250
.......... A i b b 06 . e
........ 9 1/2 12,7 6,4 06 H 125 je3 gelb, rot, blau
Sortimentkasten 90859
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Qualitat, Sicherheit und Umweltschutz

Qualitat bedeutet fiir uns, Produkte zu produzieren, welche die gewtlinschten Funktionen tiber die geplante Lebensdauer
fehlerfrei und funktionssicher erbringen. Um diesem Anspruch gerecht zu werden, legen wir gré3ten Wert darauf, dass jeder
Mitarbeiter die Wichtigkeit seines Beitrages zur Erzeugung hochster Qualitat erkennt und entsprechend handelt. Den MaB3-

stab unserer Qualitat formuliert allein der Kunde.

Sicherheit und Umweltschutz bedeutet fiir uns, Prozesse zu realisieren, die Gesundheits- und Sicherheitsrisiken fiir unsere
Mitarbeiter und die Umweltauswirkungen am Standort zu minimieren. An alle gelieferten Produkte werden hohe Maf3stabe
bezliglich der Umweltvertraglichkeit angelegt.

Wir garantieren Qualitat, Sicherheit und Umweltschutz durch vorbeugende MaBnahmen. Der anfanglich scheinbar héhere

Aufwand fiir die friihzeitige Qualitats- und Sicherheitsplanung, sowie die fehlerverhitenden MaBnahmen wird durch die
kontinuierliche Verbesserung unserer Prozesse und Methoden mehr als ausgeglichen.

5 g Zertifikat
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e e s —
,._\—_ pE e B e i
R e LT
-y Estohchut ung

e = o Mt ot
S = e

s B SRR, ) e s vt
- Wl

1
i S B b
v 0 B, i,

TR vt s B 2

s et P Bl _____..,_v.u-—“-"

o =
e g, o= B
e bt ST S o
—

%
&
L=
o
"
L=

Vibrationspriifung

120

e
B g ‘_:'_"__ o

Umweltschutz — b ek

":’;’-'uvvm Condey
Tanting ) e af

aevtury, R WE

F

H
- M i

oy

Lo e Elektrische
S =¥ = Typpriifungen




1!-' |

£
Handpresszangen

Pneumatische
% und elektrische
Anschlagmaschinen




WEITKOWITZ

Andercable group

Pneumatische Sicherheits-Anschlagmaschine PA 4

ohne Presseinsatz

System-Presszange WZ 12
m ohne Presseinsatz

Pneumatische Anschlagmaschine mit Sicherheitssteuerung zum Arbeiten ohne Zwei-
handauslésung oder Schutzabdeckung.

Maximale Bedienerfreundlichkeit bei optimaler Sicherheit war die Herausforderung
zur Neuentwicklung dieser pneumatischen Anschlagmaschine PA 4 fiir lose Kontakte.
Bei dem neu entwickelten Sicherheitsmechanismus wird die Verpressung tber ein
eingebautes Sicherheitsventil erst freigegeben, wenn das OffnungsmaR zwischen den
Auftreffflichen der Gesenke kleiner als 5,9 mm ist. Jegliche Formen von vorgeschrie-
benen Sicherheitsabdeckungen zum Schutz des Bedieners werden somit hinfallig.
Durch den Einsatz des Sicherheits-DoppelfuBpedals wird die Produktivitat erhoht
und das Handling wesentlich vereinfacht, die Hande sind frei zum Einlegen der
Kontakte und Litzen. Durch die parallele Gesenkfiihrung wird eine optimale Crimpung
gewahrleistet. Auf Grund derintegrierten LED-Lichtquelle (Netzteil fiir 12V-Beleuchtung
liegt bei) wird der Arbeitsplatz stets bestens ausgeleuchtet. Durch die ergonomische
Neigung der Maschine um 10° ist ein benutzerfreundliches Arbeiten jederzeit moglich.

Eine groBBe Auswahl an Presseinsdtzen fur Kleinkontakte steht zur Verfiigung.
(siehe Katalogseite 123-124)

Technische Daten:

Betriebsdruck: 6 bar
Luftverbrauch pro Hub: 2,3 Liter
Larmpegel: 62 dB(A)
Gewicht inkl. FuBpedal: 26 kg
Abmessung (LxBxH): 390 x 175 x 440 mm

mit CE-Zulassung

Bestell-Nr.: 90955
(ohne Presseinsatze)

Werkzeugkasten zur Aufbewahrung
von Zubehor und Presseinsatzen

Bestell-Nr.: 90824

Systemwerkzeug mit auswechselbaren Presseinsatzen zum Verarbeiten aller
gangigen Kleinkontakte

Vorteile: — Parallelpressung, dadurch optimale Pressqualitat
- entriegelbare Zwangssperre
- nachjustierbarer Anpressdruck
— optimale Kniehebel-Ubersetzung
- 2-Komponenten-Griff
— Lieferung einschlief3lich Kunststoffkoffer

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,57 kg

Bestell-Nr.: 90712 (ohne Presseinsatze)

122



Andercable group

Presseinsatze fiir PA 4 und WZ 12
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar!

Dornpresseinsatz

zum Verarbeiten von nicht isolierten Quetschkabelschuhen und
Verbindern sowie Rohrkabelschuhen und Verbindern der Standardserie
von 0,5 bis 10 mm?2.

Bestell-Nr. 90772

Presseinsatz fiir isolierte Quetschkabelschuhe
zum Verarbeiten von isolierten Quetschkabelschuhen,
Stiftkabelschuhen, Verbindern etc. von 0,5 bis 6 mm?,

Kontakt- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang.
Bestell-Nr. 90773

Zum Verarbeiten von isolierten Quetsch- und
Stiftkabelschuhen im Querschnittsbereich 10 und 16 mm?.
(PA 4 16 mm? nur Ringform méglich)

Bestell-Nr. 90774

Presseinsatz fiir isolierte Schrumpfverbinder
zum Verarbeiten von isolierten Schrumpfverbindern

(Fabrikat ) von 0,14 bis 6 mm?, Katalogseite 75.
Bestell-Nr. 90790

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von nicht isolierten Flachsteckern und
Flachsteckhilsen (nur vorgerollte Version) von 0,1 bis 2,5 mm?, mit Steck-
breiten von 2,8 und 4,8 mm. Kontakt- und Isolationscrimpung in einem
Arbeitsgang.

Bestell-Nr. 90775

zum Verarbeiten von nicht isolierten Flachsteckern und Flachsteckhiilsen
(nur vorgerollte Version) von 0,5 bis 6 mm? mit Steckbreiten von 4,8 und
6,3 mm. Kontakt- und Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.
Bestell-Nr. 90776

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von Modulsteckern von 0,5 bis 2,5 mm?.
Kontakt- und Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.
Bestell-Nr. 90777

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von gerollten Kontakten von 0,14 bis 1,5 mm? Kontakt- und
Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.

Bestell-Nr. 90778
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Presseinsatze fiir PA 4 und WZ 12
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar!

124

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von D-Subverbindern von 0,08 bis 0,56 mm?2.
Kontakt- und Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.
Bestell-Nr. 90779

Vierkantpresseinsatz

zum Verarbeiten von gedrehten Buchsen- und Steckerkontakten fiir
Steck-@ von 1,6 mm, 2,4 mm und 2,5 mm, Querschnitt: 0,14 bis 4,0 mm?2,
Bestell-Nr. 90781

zum Verarbeiten von gedrehten Buchsen- und Steckerkontakten fir
Steck-@ von 1,6 mm, 2,4 mm und 2,5 mm, Querschnitt: 1,5 bis 6,0 mm?2.
Bestell-Nr. 90782

Trapezpresseinsatz

zum Verarbeiten von Aderendhiilsen von 0,25 bis 6 mm?,
Pressbreite 12 mm.

Bestell-Nr. 90784

zum Verarbeiten von Aderendhiilsen von 10 bis 25 mm?,
Pressbreite 12 mm.
Bestell-Nr. 90785

zum Verarbeiten von Aderendhilsen von 35 bis 50 mm?,
Pressbreite 12 mm. (nicht geeignet fiir PA 4)
Bestell-Nr. 90786

Trapezpresseinsatz

zum Verarbeiten von Doppel-Aderendhiilsen von
2 x 6 mm? bis 2 x 16 mm?

Pressbreite 12 mm.

Bestell-Nr. 90780

Sechskantpresseinsatz

zum Verarbeiten von Koaxialverbindern
RG 58, RG 59, RG 62 und RG 71.
Bestell-Nr. 90788

zum Verarbeiten von Koaxialverbindern RG 58 und RG 174.
Bestell-Nr. 90789
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Presseinsatze fiir Solarverbinder, nur fiir WZ 12
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar!

Crimp- Kontakt-
einsatz aufnahme Kontakt Beschreibung

Crimpeinsatz fir Multi-Contact "MC 3"- Kontakte

Querschnitt 2,5/4 /6 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90783
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91797
Querschnitt4/6/ 10 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 91777
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91778

Crimpeinsatz fiir Multi-Contact "MC 4"- Kontakte 2,5 /4 / 6 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90787
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91798

Crimpeinsatz fuir Multi-Contact "MC 4"- Kontakte 4 /6 / 10 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 91779
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91799

Crimpeinsatz fiir Amphenol Helios H 4

Kontakte 2,5 /4 / 6+10 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 91795
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91796

Crimpeinsatz fiir Multi-Contact MC 4 - Kontakte 4 mm?

Multifunktionseinsatz zum Schneiden, Abisolieren und Crimpen!

Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90742
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 90743

Crimpeinsatz fiir Multi-Contact MC 4 - Kontakte 6 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90744
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Presszangen

Crimpwerkzeug-Set MPU-Set WZ 3
Bestell-Nr.: 90703

Mechanisches Presswerkzeug mit auswechselbaren Einsatzen

Eigenschaften:

Durch 2 zusatzliche Steckplatze im Griff kdnnen bis zu 3 Presseinsatze
direkt im Werkzeug transportiert werden

Ergonomischer Griff ermdglicht ein ermtdungsfreies Arbeiten
Integrierter Abgleitschutz im Griff

Mit Sperrvorrichtung fiir gleichméaBige und qualitativ hochwertige
Verpressungen

Erstklassige Verpressungen werden durch eine Seitenpressung
erreicht

Einsatze kdnnen leicht und ohne Kraftaufwand gewechselt werden
Einsdtze werden durch Verriegelung gesichert

Weitere Presseinsatze sind von Intercable erhaltlich um viele verschiedene
Pressformen und Anwendungsgebiete abzudecken

Technische Daten: Set besteht aus:

Pressform: Anwendungsbezogen Basiszange

Gewicht: 0,74 kg Presseinsatz UEIQ6

Lange: 220 mm Presseinsatz UEQ10
Presseinsatz UEAE10T

Dieses Set ersetzt das bisherige Crimpwerkzeug-Set WZ 1
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mitgelieferte Standardpresseinsatze:

UEIQ6
fur isolierte Kabelverbindungen von 0,5 bis 6 mm?
Pressform: Oval

- 777) 451

UEQ10
fir Quetschkabelschuhe, Stiftkabelschuhe,
Reinnickel und VA von 0,5 bis 10 mm?

Pressform: Dorn

J i
UEAE10T
fiir Aderendhiilsen von 0,14 bis 10 mm?
Pressform: Trapez

o
w =

optional separat erhiltliche Sonderpresseinsatze:

UEMC3 UEBNC
fiir Photovoltaik von 2,5 bis 6 mm? flr Koax-Steckverbinder BNC
Kontakt: MC3 von 2,5 bis 6 mm?
UEMC41 ) ) UEFV63
fur Photovoltaik von 1,5 bis 4 mm? fur fur nichtisolierte Flachsteck-
- Kontakt: MC4 verbindungen von 0,5 bis 6 mm?
UEMC4
fur Photovoltaik von 2,5 bis 6 mm?

LMF\J Kontakt: MC4
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Presszangen

Presszange WZ 35
Bestell-Nr.: 91935

Presszange zum Verarbeiten von isolierten und nichtisolierten
Quetschkabelschuhen, Verbindern und isolierten Flachsteckhdilsen.
Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend
hohe Pressqualitat.

Bei isolierten Quetschkabelschuhen und Flachsteckhiilsen werden
Kontakt- und Isolationspressungen in einem Arbeitsgang durch-
gefiihrt. Querschnittsbereich von 0,1-0,5 mm?

Lange: 220 mm
Gewicht: 0,510 kg

Presszange WZ 36
Bestell-Nr.: 91936

Presszange zum Verarbeiten von nichtisolierten Quetschkabel-
schuhen, Rohrkabelschuhen und Verbindern der Standard-Serie,
Rohrkabelschuhen und Verbindern aus Reinnickel.

Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend
hohe Pressqualitit. Querschnittsbereich: 0,5-16 mm?

Lange: 270 mm
Gewicht: 0,565 kg

Presszange WZ 21
Bestell-Nr.: 90721

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Euro-Serie. Die entriegelbare

Zwangssperre gewahrleistet eine gleichbleibend hohe Press-
qualitat. Querschnittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Durch die lineare Hubbewegung ergibt sich eine optimale
Pressung.

Lange: 210 mm
Gewicht:  0,61kg
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Presszangen

Presszange WZ 22
Bestell-Nr.: 90722

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Standard-Serie.

Die entriegelbare Zwangssperre gewéhrleistet eine gleichbleibend hohe
Pressqualitat. Durch die Kniehebel-Ubersetzung wird ein giinstiger
Offnungswinkel und ein geringerer Kraftaufwand beim Verpressen erzielt.
Querschnittsbereich: 0,5 bis 10 mm?

Lange: 225 mm
Gewicht: 0,52 kg

Presszange WZ 20
Bestell-Nr.: 90720

Presszange zum Verarbeiten von nicht isolierten Quetschkabelschuhen,
Rohrkabelschuhen und Verbindern aus Reinnickel.

Die entriegelbare Zwangssperre gewdhrleistet eine gleichbleibend hohe
Pressqualitét. Durch die Kniehebel-Ubersetzung wird ein glinstiger
Offnungswinkel und ein geringerer Kraftaufwand beim Verpressen erzielt.

Querschnittsbereich  Cu: 0,1-10 mm?
Ni: 0,5-2,5 mm?

Lange: 225 mm
Gewicht: 0,51 kg

Sonderpresszange fiir Massivleiter MPE16K
Bestell-Nr.: 97348

Presszange zum Verarbeiten von Massivleitern in Verbindung mit den nachfol-
gend angegebenen Verbindungsmaterial-Serien. Die entriegelbare Zwangs-
sperre gewdbhrleistet eine gleichbleibend hohe Pressqualitdt. Durch den
extrem kleinen Presskopf ist auch ein Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen
moglich.

Pressform: spezielle Dornverpressung
Lange: 285 mm
Gewicht: 0,6 kg

Querschnitt Verbindungsmaterial-
mm? Serie
0,75-4 Euro - Serie
6 Euro + DIN 46235/DIN 46267 Teil 1
10 Euro + DIN 46235/DIN 46267 Teil 1
16 Euro + DIN 46235/DIN 46267 Teil 1
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Presszange WZ 37
Bestell-Nr.: 91937

Presszange zum Verarbeiten von nicht isolierten Flachsteckern- und
Flachsteckhiilsen. Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine
gleichbleibend hohe Pressqualitat. Kontakt- und Isolationspressung
in einem Arbeitsgang.

Querschnittsbereich: 0,5-6 mm? (Steckbreite: 6,3 + 9,5 mm)

Lange: 220 mm
Gewicht: 0,480 kg

Presszange WZ 8
Bestell-Nr.: 90708

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von nicht
isolierten Flachsteckhiilsen und Flachsteckern, Steckbreite 4,8 + 6,3 mm.
Kontaktpressung und Isolationspressung werden in einem Arbeitsgang
ausgefiihrt. Durch die lineare Hubbewegung ergibt sich eine sehr
exakte Rollcrimpung. Querschnittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Lange: 205 mm
Gewicht: 0,6 kg
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Presszange WZ 24
Bestell-Nr.: 90724

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von isolierten
Quetschkabelschuhen, Verbindern, Flachsteckern, Flachsteckhiilsen,
Rundsteckern und Rundsteckhiilsen.

Kontakt- und Isolationspressung werden in einem Arbeitsgang ausgefiihrt.
Durch die Kniehebel-Ubersetzung wird ein giinstiger Offnungswinkel und
ein geringerer Kraftaufwand beim Verpressen erzielt.

Querschittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Lange: 225 mm
Gewicht: 0,52 kg

Presszange WZ 43
Bestell-Nr.: 91943

Presszange zum Verarbeiten von isolierten Quetschkabelschuhen, Verbin-
dern, Flachsteckern, Flachsteckhiilsen, Rundsteckern und Rundsteckhulsen.
Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend hohe Press-
qualitat. Eine optimierte Hebellibersetzung ermaglicht ein kraftesparendes
Arbeiten. Querschnittsbereich: 0,5-6 mm?

Lange: 270 mm
Gewicht: 0,565 kg
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, Presszange WZ 48
- Bestell-Nr.: 91948

Presszange zum Verarbeiten von isolierten Quetschkabelschuhen.
Die entriegelbare Zwangssperre gewahrleistet eine gleichbleibend
hohe Pressqualitat.

Querschnittsbereich Ring- und Gabelform: 10-16 mm?
Endverbinder: 10 mm?

Lange: 270 mm
Gewicht: 0,55 kg

Presszange MPU+UEIQ2WF
i Bestell-Nr.: 91953

i Presszange zum Verarbeiten von vollisolierten Winkelflachsteckhlsen.
Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend hohe
Pressqualitat. Querschnittsbereich: 0,5-2,5 mm?, Steckbreite: 6,3 mm.

Lange: 220 mm
Gewicht: 0,510 kg

Sonderpresszange fiir Ovalverbinder
Bestell-Nr.: 99056

Sonderpresszange mit entriegelbarer Zwangssperre zum Verarbeiten
von Cu-Ovalverbindern. Die lineare Pressbewegung garantiert optimale
Pressergebnisse. Die Wellencrimpung ist speziell fir WEITKOWITZ-
Ovalverbinder (Katalogseite 17) ausgelegt.

Querschnittsbereich: 0,5 bis 4 mm?

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,62 kg
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Aderendhiilsen-Presszange AZ 6
Bestell-Nr.: 90806

Kerbzange zum Verarbeiten von Aderendhdilsen, in Querrichtung kerbend.
Leichtes Arbeiten durch glinstige Hebellibersetzung.
Querschnittsbereicht: 0,5 bis 16 mm?

Lange: 190 mm
Gewicht: 0,24 kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 5
Bestell-Nr.: 90805

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von
Aderendhilsen. Gute Handlichkeit durch Pistolenform. Frontpressung,
hervorragend geeignet fiir Hausinstallation und Schaltschrankbau.
GleichmaBige Vierkantkontur garantiert gute Kontaktflachen.

Die maximale Presslénge betragt 18 mm (ab 12 mm zwei Schritte).
Querschnittsbereich: 0,25 bis 6 mm*

Lange: 160 mm
Gewicht: 0,43 kg
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Aderendhiilsen-Presszange AZ 8
Bestell-Nr.: 90808

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von Aderendhiilsen
von 0,08 bis 16 mm?. Die Aderendhiilsen werden von vorn in ein Universal-
gesenk eingefiihrt und von vier Seiten auf einer Lange von 15 mm gleich-
maBig verpresst.

Ein am Zangenkopf befindlicher Hebel unterteilt die Zange in zwei Arbeits-
bereiche:

Arbeitsbereich 1:  zum Verpressen von Aderendhiilsen im
Querschnittsbereich 0,08 bis 10 mm?*
Arbeitsbereich 2:  zum Verpressen von Aderendhiilsen 16 mm?

Der ergonomisch geformte, weich gepolsterte 2-Komponenten-Griff liegt
angenehm und sicher in der Hand.

Lange: 190 mm
Gewicht: 0,5kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 14

Bestell-Nr.: 90814

Presszange mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Press-
qualitat. Automatische Querschnittanpassung. Ergonomisch geformte
2-Komponenten-Handgriffe mit Abgleitschutz.

Querschnittsbereich: 0,08-16 mm?, Pressbreite: 13 mm, Pressform: vierkant

Lange: 175 mm
Gewicht: 0,410 kg
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Aderendhiilsen-Presszange AZ 35

Presszangen mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Pressqualitat.
Intensive Rundcrimpung, geeignet fiir engste Klemmraume und ausgediinnte Leiter.
Linearer Hub. Ergonomisch geformte Soft-Handgriffe.

Querschnittsbereich: 0,14-2,5 mm?
Pressbreite: 12 mm

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,345 kg

Bestell-Nr.: 91835

Aderendhiilsen-Presszange AZ 37

Presszangen mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Pressqualitat.
Intensive Rundcrimpung, geeignet fiir engste Klemmraume und ausgediinnte Leiter.
Linearer Hub. Ergonomisch geformte Soft-Handgriffe.

Querschnittsbereich: 1,5-6 mm?
Pressbreite: 12 mm

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,345 kg

Bestell-Nr.: 91837

Aderendhiilsen-Presszange AZ 39

Presszangen mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Pressqualitat.
Intensive Rundcrimpung, geeignet fiir engste Klemmraume und ausgediinnte Leiter.
Linearer Hub. Ergonomisch geformte Soft-Handgriffe.

Querschnittsbereich: 10-16 mm?
Pressbreite: 18 mm

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,380 kg

Bestell-Nr.: 91839
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Aderendhiilsen-Presszange AZ 40

Bestell-Nr.: 91840

Presszange mit entriegelbarer Sperre fir gleichbleibende hohe Press-
qualitdt. Ergonomisch geformte 2-Komponenten-Handgriffe mit
Abgleitschutz. Automatische Querschnittanpassung fiir isolierte und
nichtisolierte Aderendhiilsen. Schwenkpositionen zum Positionieren
kleinerer Querschnitte.

Querschnittsbereich: 0,08-16 mm?, Pressbreite: 18 mm,

Pressform: sechskant

Lange: 215 mm
Gewicht: 0,5 kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 43

Bestell-Nr. 91843

Presszange mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibend hohe Pressqualitat.
Ergonomische Handgriffe mit Abgleitschutz.

Querschnittsbereich: 0,14-16 mm?, Pressbreite: 12 mm

Lange: 230 mm
Gewicht: 0,65 kg
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Stripax-Abisolierzange AB 13
Bestell-Nr.: 90713

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
0,08 bis 10 mm? Das federnd gelagerte, lamellierte Schneidmesser stellt
sich automatisch auf den jeweiligen Leiterquerschnitt ein. Ein beriihrungs-
geschiitzter Drahtschneider fiir feinverseilte Kabel bis 6 mm? und ein leicht
verstellbarer Anschlag fiir die Abisolierlange sind vorhanden. Zuschaltbare,
zweistufige Teilabisolierung.

Ldnge: 190 mm  Gewicht: 0,17 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 13 Bestell-Nr.: 91924

Automatik-Abisolierzange AB 22
Bestell-Nr.: 91922

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
0,25 bis 6 mm?. Durch die V-Klinge eignet sich dieses Werkzeug speziell
fir feindrahtige und massive Leiter, UL-spezifische Leiter und halogenfreie
Isolierungen (z. B. in den Bereichen Bahnbau, Marine, Offshore).

Ein integrierter Drahtschneider bis max. 6 mm? sowie ein verstellbarer
Langenanschlag sind vorhanden. Zuschaltbare, zweistufige Teilabisolierung.

Ldnge: 190 mm  Gewicht: 0,17 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 22 Bestell-Nr.: 91923

Automatik-Abisolierzange AB 15
Bestell-Nr.: 90715

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
0,03 bis 10 mm?2 Das Werkzeug stellt sich selbstandig auf den Querschnitt
und die Isolationsstarke ein.

Geeignet fiir ein- oder mehrdrahtige Kabel mit PVC-Isolation und eine Viel-
zahl von Teflon®-, Radox®- und Gummiisolationen.

Ein integrierter Drahtschneider fiir mehrdrihtige Leiter bis 10 mm? und
eindrahtige Leiter bis 6 mm?, sowie ein leicht verstellbarer Lingenanschlag
sind vorhanden. Gehduse aus glasfaserverstarktem Kunststoff.

Der 2-Komponenten-Griff liegt angenehm und sicher in der Hand.

Lange: 195 mm  Gewicht: 0,15 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 15 Bestell-Nr.: 90798

Automatik-Abisolierzange AB 19
Bestell-Nr.: 90719

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation.

Fur Kabel von 0,08 bis 6 mm?2. Das federnd gelagerte, lamellierte Schneid-
messer stellt sich automatisch auf den jeweiligen Leiterquerschnitt ein.

Der Messereinsatz besteht komplett aus Metall.

Ein berlihrungsgeschiitzter Drahtschneider flr feinverseilte Kabel bis 4 mm?
und ein leicht verstellbarer Anschlag fiir die Abisolierlange sind vorhanden.
Die ergonomischen Griffe ermdglichen ein leichtes Arbeiten auch fiir
Personen mit kleinen Handen.

Lange: 180 mm  Gewicht: 0,18 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 19 Bestell-Nr.: 90794
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Automatik-Abisolierzange AB 20
Bestell-Nr.: 91920

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
6 bis 16 mm?2. Keine Beschadigung der Leiter durch spezielle Formmesser.

Ein integrierter Drahtschneider bis max. 6 mm? sowie ein verstellbarer
Langenanschlag sind vorhanden. Zuschaltbare, zweistufige Teilabisolierung.
Lange: 190 mm  Gewicht: 0,17 kg

Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 20 Bestell-Nr.: 91921

Abisolierzange fiir Solarkabel AB 2
Bestell-Nr.: 90702

Spezial-Abisolierzange mit Langenanschlag zum qualitativ hochwertigen,
beschadigungsfreien Abisolieren von Solarkabeln 1,5 bis 6 mm?2.

Durch ein Spezialschneidverfahren entsteht keine Quetschung oder
Deformierung der Kabelenden.

Ausfiihrung: verchromt, mit ergonomisch gestaltetem 2-Komponenten-Griff.

Lange:200mm  Gewicht: 0,46 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 2 Bestell-Nr.: 90797

In-Dosen-Entmanteler Nr. 13
Bestell-Nr.: 90812

Zum Abmanteln von NYM-Leitungen von 3 x 1,5 bis 5 x 2,5 mm? auch an

schwer zugénglichen Stellen. Die Isolation der Einzeladern wird nicht be-

schadigt. Eine Einstellung der Schnitttiefe ist nicht erforderlich. m
0

Lange: 120mm  Gewicht: 0,06 kg

Koaxial-Abisolierer Nr. 2
Bestell-Nr.: 90813

Zum Abmanteln von Koaxialkabeln. Der innere und duf3ere Leiter (Geflecht)
werden in zwei Arbeitsgangen ohne Beschadigung freigelegt.
Eine Einstellung der Schnitttiefe ist nicht erforderlich.

Lange: 110 mm  Gewicht: 0,05 kg
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Universal AuBenmantelschneider ABI 1
Bestell-Nr.: 97350

mit Feder-Schnellspannsystem

GroB3er Anwendungsbereich: @ 4,5 mm bis 29 mm

Geeignet fiir weiche und harte Isolationstypen von Kabeln
Spezialschliff der Klinge zum sauberen Entfernen des Auflenmantels
Rund-, Langs- und Spiralschnitt méglich

Schnitttiefe in Abstufungen zu 0,1 mm bis 3 mm mittels Drehknopf
einstellbar (Uhrzeigersinn)

Handliches & ergonomisches Design

Lange: 140 mm  Gewicht: 0,15 kg

Kabelmesser KM 1
Bestell-Nr.: 91811

Kabelmesser mit Spezialschliff fiir fehlerfreie Abmantelung und integriertem,
im Griff versenkbarem Klingenschutz. Die auswechselbare Klinge ist aus
rostfreiem Stahl DIN EN 10020, Harte min. 50 HRC.

Der hochwertige, ergonomisch geformte Griff ist aus schlagfestem Kunst-
stoff (PA). Mit VDE-Zulassung bis 1000 Volt nach EN/IEC 60900:2004 und
GS-Zeichen.

Ldnge:200mm  Gewicht: 0,06 kg
Ersatzklinge mit umspritztem Kunststoffeinsatz fiir KM 1
Bestell-Nr.: 91891

Kabelmesser KM 3
Bestell-Nr.: 91813

Kabelmesser mit auswechselbarer, handelstiblicher Trapezklinge und
integriertem, im Griff versenkbarem Klingenschutz. Der hochwertige,
ergonomisch geformte Griff ist aus schlagfestem Kunststoff (PA).

Mit VDE-Zulassung bis 1000 Volt nach EN/IEC 60900:2004 und GS-Zeichen.

Lange:200mm  Gewicht: 0,06 kg
Ersatz-Trapezklinge fiir KM 3  Bestell-Nr.: 91893

Kabelmesser mit Hakenklinge
Bestell-Nr.: 90818

Sicherheitskabelmesser zum Abisolieren von Rundkabeln von 4 bis 28 mm
AuBendurchmesser.

Lange: 175 mm  Gewicht: 0,11 kg
Ersatzmesser fiir Kabelmesser Bestell-Nr.: 90826
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Abmantelungswerkzeug AM 1
Bestell-Nr.: 90815

Abmantelungswerkzeug fiir Rundkabel ab @ 25 mm, geeignet fiir
Langs- und Rundschnitt. Schnitttiefe von 0 bis 5 mm einstellbar.
Die Schneidklinge ist beidseitig verwendbar.

Lieferung inkl. Kunststoffetui.

Lange: 50 mm Gewicht: 0,16 kg
Ersatz-Schneidklinge fiir AM 1  Bestell-Nr.: 90791

AuBenmantelschneider AMX
Bestell-Nr.: 91821

AuBenmantelschneider mit Schnellspannsystem, zum Abisolieren

des AuBBenmantels von NS- und MS-Kabeln mit einem AuB3en-@

von 16 bis 54 mm. Ein Umschalthebel zwischen Léangs- und Rundschnitt,
sowie eine zusatzliche Kralle zum Aufbrechen der Isolation sind vorhanden.
Die Fixierung des Gerates am Kabel erfolgt durch ein Schnellspannsystem.
Die Schnitttiefe ist von 0 bis 5 mm in Stufen von 0,1 mm einstellbar.

Der Vorschub erfolgt mittels aufgesetztem Ratschenschliissel.

Rotations-@ max. 300 mm.

Die Bauteile sind aus Aluminium und nicht rostendem Stahl gefertigt, die
Formteile aus schlagfestem Kunststoff. Die Klingen besteht aus legiertem
Stahl gemaB EN 10020 mit einer Harte von min. 58 HRC.

Lieferumfang: AMX-Gerat, Ratschenschlissel, Nylon-Etui

Lange: 250 mm  Gewicht: 1,32 kg
Ersatzklinge inkl. Schrauben und Inbusschliissel fiir AMX
Bestell-Nr.: 91881

Feldbegrenzungsschaler FBS

Bestell-Nr.: 91822 m
Feldbegrenzungsschaler zum Abschélen der aufvulkanisierten '
Feldbegrenzungsschicht von NS- und MS-Kabeln bis max. 1,5 mm Starke

und Isolations-@ von 10 bis 52 mm. Die Positionierung auf dem Kabel

erfolgt mittels eines Klemmsystems. Der Abisoliervorgang kann an jeder
beliebigen Stelle des Kabels begonnen und angehalten werden. Ein Um-
schalthebel zum Aktivieren/Deaktivieren des Axialvorschubs ist vorhanden.
Optimale Gleiteigenschaften durch beschichtete Kontaktflachen.

Rotations-@ max. 200 mm. Die Bauteile sind aus Aluminium, Stahl und

Messing sowie mit eloxierten, verchromten und vernickelten Oberflaichen.

Die Formteile sind aus schlagfestem Kunststoff, die Klingen aus legiertem

Stahl gemafB EN 10020 mit einer Harte von min. 55 HRC.

Lieferumfang: FBS-Geraét, Silikonpaste, Innensechskantschliissel

2,5 mm, Kunststoffkoffer mit Formeinsatz

Lange: 170 mm  Gewicht: 0,79 kg
Ersatzklinge 17° fiir FBS Ersatztube-Silikonpaste 100 ml
Bestell-Nr.: 91882 Bestell-Nr.: 91899
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Innenmantelschneider (universal) IMS Il
Bestell-Nr.: 91823

Innenmantelschneider zum Absetzen der Primdrisolation an Endstticken
von Mittelspannungskabeln (6-45 kV) bis 15 mm Isolationsstérke und
einem AuBBen-@ von 15 bis 52 mm. Die Positionierung auf dem Kabel
erfolgt mittels eines Klemmsystems. Spiral- und Kreisschnitte sind moglich,
die Schnitttiefe ist von 0 bis 15 mm einstellbar, der Vorschub in 5 Stufen
wahlbar.

Der Abisoliervorgang kann an jeder beliebigen Stelle des Kabels angehal-
ten werden, die Abisolierlange ist unbegrenzt. Das Werkzeug verfiigt Gber
optimale Gleiteigenschaften durch beschichtete Kontaktflachen.

Rotations-@ max. 220 mm.

Die Bauteile sind aus Aluminium, Stahl und Messing sowie eloxierten,
verchromten und vernickelten Oberflachen. Die Klingen sind aus legiertem
Stahl gemafB EN 10020 mit einer Harte von min. 55 HRC.

Lieferumfang:
IMS lI-Gerat, Silikonpaste, Innensechskantschliissel 2,5 mm,
Kunststoffkoffer mit Formeinsatz

Lange: 170 mm Gewicht: 1 kg

Ersatzklinge fiir IMS 11 Ersatztube-Silikonpaste 100 ml
Bestell-Nr.: 91883 Bestell-Nr.: 91899

Fasenschneider UFS
Bestell-Nr.: 91824

Fasenschneider zum Anfasen der Primarisolation von kunststoffisolierten
Mittelspannungskabeln mit einem Durchmesser der Primaérisolation von
15 bis 60 mm.

Die Positionierung auf dem Kabel erfolgt mittels eines Klemmsystems.
Das Gerat ist mit PTFE-Platten fiir optimale Gleiteigenschaften am Kabel
ausgestattet, somit entféllt der Einsatz von Silikonpaste,

GroRe der Fase: 2 mm x 60°

Rotations-@ max. 200 mm.

Leichte, robuste Bauform durch Einsatz von Aluminium und Stahl.
Die Klingen sind aus legiertem Stahl gemaR EN 10020 mit einer Harte
von min. 55 HRC.

Lieferumfang:
UFS-Gerat, Innensechskantschliissel 2,5 mm, Nylon-Etui

Lange: 145 mm Gewicht: 0,39 kg
Ersatzklinge fiir UFS
Bestell-Nr.: 91884

142



Andercable group

Sortimentkoffer - Abmantelungswerkzeuge

Sortimentkoffer mit Abmantelungswerkzeugen
Bestell-Nr.: 97040

bestilickt mit:

Abmantelungswerkzeug AM 1
Bestell-Nr.: 90815

AuBBenmantelschneider AMX
Bestell-Nr.: 91821

Feldbegrenzungsschiler FBS
Bestell-Nr.: 91822

Innenmantelschneider (universal) IMS I
Bestell-Nr.: 91823

Fasenschneider UFS
Bestell-Nr.: 91824

Genauere Beschreibung siehe Vorseiten.
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Kabelbinderzange KB 1

fiir Kunststoff-Kabelbinder
Bestell-Nr.: 90888

Kabelbinderzange zum Anziehen und Abschneiden von Kunststoff-
Kabelbindern in einem Arbeitsgang. Die Anzugskraft ist stufenlos
einstellbar. Schneidet biindig mit dem Schloss ab, scharfe Kanten
werden so vermieden. Geeignet fiir Kabelbinder bis 4,8 mm Breite.

Lange: 165 mm
Gewicht: 0,3 kg

Kabelbinderzange KB 3

fiir Kunststoff-Kabelbinder
Bestell-Nr.: 90895

Kabelbinderzange zum Anziehen und Abschneiden von Kunststoff-
Kabelbindern bis 9,5 mm Breite und einer max. Starke von 2,3 mm.
Handliches, robustes Werkzeug.

Lange: 190 mm
Gewicht: 0,25 kg

Kabelbinderzange KB 7

fiir Edelstahl-Kabelbinder
Bestell-Nr.: 90897

Kabelbinderzange zum Anziehen und Abschneiden von Edelstahl-
Kabelbindern in einem Arbeitsgang. Handliches, robustes Werkzeug,
geeignet fiir Edelstahl-Kabelbinder bis max. 8 mm Breite und 0,3 mm
Starke. Die Anzugskraft ist stufenlos einstellbar.

Lange: 180 mm
Gewicht: 0,55 kg

Kabelbinderzange fiir Edelstahl-Kabelbinder KB 5
Bestell-Nr.: 90899

Zum Anziehen und Abschneiden von Edelstahl-Kabelbindern. Robustes
und handliches Werkzeug, geeignet fiir Edelstahl-Kabelbinder bis max.
12 mm Breite und 0,6 mm Starke, auch fiir Nylon-beschichtete Edelstahl-
Kabelbinder geeignet.

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,57 kg
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Kabelscheren

Kabelschere KS 1
Bestell-Nr.: 91831

Hochwertige Kabelschere zum Schneiden und Abisolieren von
feindréhtigen Cu- und Al-Leitern.

Schneidbereich: gerader Klingenbereich 0,5 bis 6 mm?
integrierter Kabelschneider bis 50 mm?

Klinge aus rostfreiem Spezialstahl nach EN 10020, mit feiner
Mikroverzahnung im Klingenbereich, um ein Abrutschen des Kabels zu
verhindern.

Handgriffe aus schlagfestem, glasfaserverstarktem Kunststoff und Weich-
komponenten aus thermoplastischen Elastomeren.
Die Schere liegt dadurch angenehm und sicher in der Hand.

Das I6sungssichere Schraubgelenk aus vergltetem Stahl kann nach Losen
der schwarzen Abdeckkappe und Drehen der Schlitzschraube nachjustiert
werden.

Lieferumfang: Kabelschere KS 1, Safetybox

Lange: 150 mm
Gewicht: 0,17 kg

Kabelschere KS 35
Bestell-Nr.: 90842

Hochwertige Qualitatsschere aus geschmiedetem Werkzeugstahl fiir
verseilte Al- und Cu-Leiter bis 35 mm?, bzw. max. 11 mm Auf3en-@.

Langlebigkeit, geringer Kraftaufwand und ein sauberer, runder Schnitt
zeichnen dieses Werkzeug aus.

Lange: 165 mm
Gewicht: 0,2kg

Kabelschere KS 50
Bestell-Nr.: 90829

Hochwertige Qualitatsschere aus geschmiedetem Werkzeugstahl fiir
verseilte Al- und Cu-Leiter bis 50 mm?, bzw. max. 15 mm Auf3en-@.

Langlebigkeit, geringer Kraftaufwand und ein sauberer Schnitt zeichnen
dieses Werkzeug aus.

Lange: 215 mm
Gewicht: 0,3 kg
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Kabelscheren

Kabelschere KS 30
Bestell-Nr.: 90833

Kabelschere zum Schneiden von verseilten Al- und Cu-Leitern bis
max. 30 mm AufBlen-@. Schneidleistung fir Cu-Leiter z. B.:

- feinverseilte Leiter bis max. 1x 240 mm?
- grobverseilte Leiter bis max. 1x 70 mm?
— Erdkabel NYY bis max. 4x  25mm?

Messer aus geschmiedetem, spezialgehartetem Werkzeugstahl.
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrahten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 440 mm
Gewicht:  1,29kg

Kabelschere KS 32
Bestell-Nr.: 90835

Kabelschere zum Schneiden von verseilten Al- und Cu-Leitern bis
max. 32 mm AuBBen-@. Schneidleistung firr Cu-Leiter z. B.:

- feinverseilte Leiter bis max. 1x 300 mm?
- grobverseilte Leiter bis max. 1x 150 mm?
— Erdkabel NYY bis max. 4x 50 mm?

Messer aus geschmiedetem, spezialgehartetem Werkzeugstahl.
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrdhten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 600 mm
Gewicht: 1,5kg

Kabelschere KS 42
Bestell-Nr.: 90834

Kabelschere zum Schneiden von verseilten Al- und Cu-Leitern bis
max. 42 mm AuBen-@. Schneidleistung fiir Cu-Leiter z. B.:

- feinverseilte Leiter bis max. 1x 500 mm?
— grobverseilte Leiter bis max. 1x 300 mm?
— Erdkabel NYY bis max. 4x 70 mm?

Messer aus geschmiedetem, spezialgehartetem Werkzeugstahl.
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrdhten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 800 mm
Gewicht: 3,3kg
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Kabelschneider

Kabelschneider KS 32R
Bestell-Nr.: 90908

Einhandbetatigung durch optimale Hebellibersetzung
und schrittweisem Schneiden.

Schneidbereich: fiir Al- und Cu-Kabel bis max. 232 mm
Nicht geeignet zum Schneiden von
Stahl und Stahldraht!

Entriegelungsmaglichkeit in jeder Position.

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,6 kg

Kabelschneider KS 54R
Bestell-Nr.: 90914

Robuster Ratschenschneider mit optimaler
Hebelilibersetzung und schrittweisem Schneiden.

Schneidbereich: fiir Al- und Cu-Kabel bis max. @54 mm
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl
und Stahldraht!

Entriegelungsmdoglichkeit in jeder Position.

Lange: 300 mm
Gewicht: 1,0kg
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Kabelschneider

Kabelschneider KS 34 S
Bestell-Nr.: 90910

Sehr stabiler und leichtgangiger Kabelschneider zum Schneiden von
verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 4 x 70 mm? bzw. 1 x 185 mm?,
einverseilte Leiter bis 34 mm AuB3en-@.

Der doppelt nadelgelagerte und patentierte Excenterantrieb erzeugt
in Verbindung mit der besonderen Schneidengeometrie einen hohen
Wirkungsgrad des Kabelschneiders. Nicht geeignet zum Schneiden von
Stahldrahten, Kabeln mit Stahleinlage und Massivleitern.

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,94 kg

Kabelschneider KS 52 S
Bestell-Nr.: 90913

Sehr kraftiger und leichtgéngiger Kabelschneider zum Schneiden von
verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 4 x 120 mm? bzw. 1 x 300 mm?,
feinverseilte Leiter bis 52 mm Aufen-@.

Der doppelt nadelgelagerte und patentierte Excenterantrieb erzeugt in
Verbindung mit der besonderen Schneidengeometrie einen hohen
Wirkungsgrad des Kabelschneiders.

Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrdhten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 325 mm
Gewicht: 1,31 kg
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Kabelschneider

Kabelschneider KS 60
Bestell-Nr.: 90916

Sehr kraftiger, ratschenibersetzter Hand-Kabelschneider zum Schneiden von
verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 60 mm AuBBen-@ mit hartem Gummi-

oder Kunststoffmantel, z. B. 4 x 240 mm? NAYY. Kein Quetschen, keine Verformung
des Leiters, leichterer sauberer Schnitt durch Zahnkranzantrieb. Messer aus
gehirtetem Spezialstahl. Ein Offnen der Schere ist in jeder Schneidposition
moglich. Mit Teleskoparmen aus eloxiertem Aluminiumrohr und
2-Komponenten-Griffen.

Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrdhten, Kabeln mit
Stahleinlage und Massivleitern.

Lange: 610 bis 810 mm
Gewicht: 3,85 kg

Kabelschneider KS 100

Bestell-Nr.: 90919

Sehr kraftiger, ratschenibersetzter Hand-Kabelschneider zum Schneiden
von verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 100 mm AuB8en-@ mit hartem
Gummi- oder Kunststoffmantel, z. B. 4 x 400 mm? NAYY. Kein Quetschen,
keine Verformung des Leiters, leichterer sauberer Schnitt durch Zahn-
kranzantrieb. Messer aus gehértetem Spezialstahl. Ein Offnen der Schere
ist in jeder Schneidposition moglich. Mit Teleskoparmen aus eloxiertem
Aluminiumrohr und 2-Komponenten-Griffen.

Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrahten, Kabeln mit
Stahleinlage und Massivleitern.

Lange: 660 bis 860 mm
Gewicht: 4,98 kg
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Presszangen

Presszange PW 6/50
Bestell-Nr.: 90180

Presszange zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Standard-Serie (Katalog Seite 8 bis 18).

Verarbeitungsbereich: 6 bis 50 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben sind die kleinen Abmessungen, das geringe
Gewicht, die hohe Pressqualitat durch WM-Pressung und Kontrollpragung.

Lange: 380 mm
Gewicht: 1,50 kg

Presszange WW 6/50
Bestell-Nr.: 90179

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Euro-Serie (Katalog Seite 34 bis 45).

Verarbeitungsbereich: 6 bis 50 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben sind die kleinen Abmessungen, das geringe
Gewicht, die hohe Pressqualitdt durch WM-Pressung und Kontrollpragung.

Lange: 380 mm
Gewicht: 1,49 kg

Presszange DW 6/50
Bestell-Nr.: 90178

Presszange zum Verarbeiten von Presskabelschuhen DIN 46235,
Pressverbindern DIN 46267, Alu-Kabelschuhen und Alu-Verbindern
(Katalog Seite 48 bis 66).

Verarbeitungsbereich:
Cu von 6 bis 50 mm? (K5 - K 14)
Alu von 10 bis 35 mm? (K10 - K 14)

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben sind die kleinen Abmessungen, das geringe
Gewicht,die hohe Pressqualitat durch Sechskantpressung und Kontroll-
pragung.

Lange: 380 mm
Gewicht: 1,44 kg
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Presszangen

Presszange PW 6/70
Bestell-Nr.: 90181

Presszange zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Standard-Serie (Katalog Seite 8 bis 18).
Verarbeitungsbereich: 6 - 70 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
optimierte Ubersetzungsverhiltnisse, eine hervorragende Pressqualitét
aufgrund prazisionsgefiihrter Profilscheiben und Kontrollpragung.
Pressform: Rundumverpressung in WM-Form

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,02 kg

Presszange WW 6/70
Bestell-Nr.: 90186

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Euro-Serie (Katalog Seite 34 - 45).

Verarbeitungsbereich: 6 bis 70 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
optimierte Ubersetzungsverhiltnisse und eine hervorragende Press-
qualitat aufgrund prazisionsgefiihrter Profilscheiben.

Pressform: Rundumverpressung in WM-Form und Kontrollprédgung

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,02 kg

Presszange FW 10/70
@ ‘ Bestell-Nr.: 90184

€ 4‘ Presszange zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Rohrkabelschuhen und
fe 5 Verbindern fiir feindrahtige Leiter (Katalog Seite 26 — 34).
;s < Verarbeitungsbereich: 10 bis 70 mm?
\ Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Y Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
= Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
il optimierte Ubersetzungsverhaltnisse und eine hervorragende

Pressqualitat aufgrund prazisionsgefiihrter Profilscheiben.
Pressform: Rundumverpressung in WM-Form und Kontrollprdgung

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,21 kg

.
Presszange DW 6/70 m
(f L 3 Bestell-Nr.: 90182
» \\ . Presszange zum Verarbeiten von Presskabelschuhen DIN 46235,
N

Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
optimierte Ubersetzungsverhiltnisse und eine hervorragende Press-
qualitat aufgrund préazisionsgefiihrter Profilscheiben.

Pressform: Sechskantpressung mit Kontrollpragung

\"{“ 0 Pressverbindern DIN 46267, Alu-Kabelschuhen und Alu-Verbindern

ea 2 (Katalog Seite 48 bis 66).
Verarbeitungsbereich:
Cu von 6 bis 70 mm? (K 5 - K 16), Alu von 10 bis 50 mm? (K 10 - K 16)
Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,04 kg
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Presszange PW 10/120
Bestell-Nr.: 90185

Presszange zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Standard-Serie (Katalog Seite 8 bis 18).

Verarbeitungsbereich: 10 bis 120 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der
eingebauten Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen

ist nicht erforderlich. Besonders hervorzuheben ist der grof3e Verarbei-
tungsbereich sowie die hohe Pressqualitat durch WM-Pressung.

Lange: 660 mm
Gewicht: 3,74 kg

Presszange WW 10/120
Bestell-Nr.: 90188

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Euro-Serie (Katalog Seite 34 bis 45).

Verarbeitungsbereich: 10 bis 120 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben ist der gro3e Verarbeitungsbereich sowie die
hohe Pressqualitdt durch WM-Pressung.

Pressform: Rundverpressung in WM-Form und Kontrollpragung

Lange: 660 mm
Gewicht: 3,76 kg

Presszange DW 10/120
Bestell-Nr.: 90189

Presszange zum Verarbeiten von Presskabelschuhen DIN 46235,
Pressverbindern DIN 46267, Alu-Kabelschuhen und Alu-Verbindern
(Katalog Seite 48 bis 66).

Verarbeitungsbereich:
Cu von 10 bis 120 mm? (K 6 bis K 20)
Alu  von 10 bis 70 mm? (K 10 bis K 18)

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Pressform: Sechskantpressung mit Kontrollpragung

Lange: 660 mm
Gewicht: 3,80 kg
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- = Dornpresszange DP 6/95
v Bestell-Nr.: 90131

Dornpresszange zum Verarbeiten von -Rohrkabelschuhen
und Verbindern der Standard- und Euro-Serie, sowie zum Verarbeiten
von Quetschkabelschuhen DIN 46234, Stiftkabelschuhen DIN 46 230 und
™ Verbindern DIN 46 341 im Querschnittsbereich von 6 mm?bis 95 mm?.
) i) &= - mit zwei Gewindebohrungen fiir Werkbankmontage
: ) - leichte Querschnittseinstellung durch verstellbares
R Ruickenlager (selbstarretierend). Kein Austausch von
Presseinsatzen erforderlich
- mit ausziehbaren Holmen
- mit Zwangssperre, das Werkzeug 6ffnet erst nach vollstandig
ausgefiihrter Pressung

Lange: 535 mm bis 730 mm
Gewicht: 3,35 kg
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STILO1 - Hydraulische Akku-Presse 45 kN
Elektro-Hydraulisches Akku-Handpressgerét zur Verarbeitung von Kabelschuhen und Verbindern bis 150 mm?
ohne Presseinsatze

Vorteile

= extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach Axial-Kolbenpumpe
= groBer Verarbeitungsbereich bis 150 mm?
® Schnellverschlusskopf um 270° drehbar
® durch Klappverschluss miiheloses Arbeiten auch an schwer zuganglichen Stellen
® automatische Druckbegrenzung und Uberwachung mit Drucksensor
= Motorabschaltung und automatischer Riicklauf bei vollendeter Pressung
m elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorgangs
= manueller Ricklauf
= Abspeichern aller Verpressungen und Fehlermeldungen auf internem Speicher
® Auslesung aller Zyklen und Fehlermeldungen tiber USB
® keine abgebrochenen Presszyklen durch laufende Uberwachung der Restakkuladung
m kontrollierte Motoransteuerung zur Lebensdauererhéhung von Getriebe, Motor und Akku
® integriertes Service Management und Software-Update tiber USB
® schneller Werkzeugrticklauf durch hohes Riicklaufférdervolumen
= Multifunktions-Elektronik mit Sleepmodus, Wartungsanzeige und Akkukontrolle
= integriertes, intelligentes Elektronikmodul mit zwei Multifunktions-Leuchtdioden (3-Farben LED)
= Mini-USB-Schnittstelle fiir gdngige PC-Systeme:
- Verpresskurven- und Fehlermeldungsausgabe
- Servicekontrolle
® Li-lonen Akku mit Ladezustandsanzeige: 18V, 2,0 Ah
= Mafe: 370 x 123 x 80 mm
= maximaler Hub: 16 mm, Presskraft: 45 kN, Gewicht inkl. Akku: 2,3 kg

Einsatzbereiche Querschnitt mm?
WNM-Presseinsatze fiir Standardserie 10-150
WM-Presseinsatze fiir feindrdhtige Leiter 10f - 120f
WM-Presseinsatze flir EURO-Serie 6 - 150
Sechskant-Presseinsatze fiir Pressekabelschuhe (DIN 46235) + Verbinder (DIN 46267) 6 — 150 (K5-K22)
Sechskant-Presseinsatze fiir Al-Presskabelschuhe + Verbinder 10 — 120 (K6-K22).
Dornpresseinsatze fiir Quetschkabelschuhe DIN 46234 6-50
Presseinsatze fiir isolierte Quetschkabelschuhe 10-50
Presseinsatze Trapezform fiir isolierte und unisolierte Aderendhtilsen 6-70
Rundpresseinsdtze zum Runden von sektorformigen Al- und Cu-Leitern 10-150
Lieferumfang:

Hydraulische Akku-Presse inkl. Akku und Ladegerat
® Bedienungsanleitung

m Software

USB-Kabel

Stofftasche fiir Werkzeug und Presseinsatze

Bestell-Nr. Bezeichnung
91100 Hydraulische Akku-Presse STILO1
91102 Ersatz-Akku Li-lonen 18V, 2,0 Ah
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Presseinsatze zur hydraulischen Akku-Presse STILO1

Presseinsdtze WM-Form

zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-
Kabelschuhen und Verbindern der
Standard-Serie

Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer
Hersteller!

Bestell-Nr.

90303

90304

i

90305

90306

Presseinsdtze WM-Form

zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-
Kabelschuhen und Verbindern der
Siemens Norm SN 71322 fiir
feindrahtige Leiter

Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm
91431 10Sf / 255f 91434 70Sf
91432 16Sf / 355f 91435 95Sf
91433 50Sf 91436 120Sf

Presseinsdtze WM-Form

zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-
Kabelschuhen und Verbindern fir
feindrahtige Leiter

Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer
Hersteller!

Bestell-Nr.
90331

90333

90334

90335

95f

90336

Presseinsdtze WM-Form
zum Verarbeiten von Kabelschuhen
und Verbindern der Euro-Serie

Bestell-Nr.
90430

120f

Presseinsitze Sechskantform

zum Verarbeiten von

- Cu-Presskabelschuhen DIN 46235

- Cu-Pressverbindern DIN 46267 Teil 1

- Al- und Al/Cu-Presskabelschuhen
und Verbindern

Bestell-Nr.

Kennzahl

/16425

1035

70

120

95

Dornpresseinsatze

zum Verarbeiten von

- Quetschkabelschuhen DIN 46234
- Stiftkabelschuhen DIN 46230

- Verbindern DIN 46341 Teil 1

Bestell-Nr.

90495

90496

Presseinsatze
zum Verarbeiten von
isolierten Quetschkabelschuhen

Bestell-Nr.

90322
90323
99696

Presseinsitze Trapezform

zum Verarbeiten von isolierten und
nicht isolierten Aderendhiilsen
Pressbreite: 19 mm

Bestell-Nr. mm

Rundpresseinsitze

zum Runden von sektorférmigen
Al-und Cu-Leitern

Pressbreite: 12 mm

sm = Sektorkabel mehrdrahtig
se = Sektorkabel eindrahtig

Bestell-Nr. mm?sm mm? se

Ovalpresseinsatz
fuir Ovalverbinder, Wellen-Crimpform

Bestell-Nr. mm?>  Bestell-Nr. mm?
99754 6 99755 10
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AKKU-PRESS AP 10
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten
von Kabelschuhen und Verbindern bis 240 mm?2

Bestell-Nr.: 91120

Vorteile:

— dreiJahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank
Doppel-Kolbenhydraulik

- variable Geschwindigkeit zum Positionieren
des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermidungsfreies
Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler
Gewichtsverteilung

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V
— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 6-240 mm’
Presskraft 60 kN
Kopfdrehung 360°
Hub-/Offnungsweite 17 mm
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 3,6 kg
WerkzeugmalRe 330x331x75mm

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, Akku, Ladegerat, Tragegurt, Gebrauchsanleitung sowie Kunststoffkoffer
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Hydraulische Handpresse HHW 10
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 240 mm?.

Vorteile:

- extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— Schnellverschlusskopf um 180° drehbar
- durch Klappverschluss miiheloses Arbeiten auch an schwer
zuganglichen Stellen
- leicht und handlich, kurze Bauform
- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschddigung von Werkzeug und Einsatzen
— universell einsetzbar: Einsatze fur alle Kabelschuhtypen
sind lieferbar
- Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:

Presskraft ca. 55 kN
Lange 400 mm
Gewicht 2,5kg

Bestell-Nr.: 91111

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 10
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 240 mm?.

Vorteile:
— leicht, handlich, kurze Bauform

— groBer Verarbeitungsbereich
- Klappkopf, dadurch schnelles Einlegen und Entnehmen der

Verbindungstechnik
— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung [
- alle Einsédtze der AP 10 und HPi 10 kdnnen verwendet werden =

- Lieferung im hochwertigen Nylonetui

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 60 kN
Lange 204 mm
Gewicht 1,60 kg

Bestell-Nr.: 90653
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Zubehor zu AKKU-PRESS AP 10, Handpresse HHW 10 und hydraulische Pressvorrichtung HPW 10

Presseinsatze WM-Form

nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen
und Verbindern der Standard-Serie (Seite 8 bis 18).
Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer Hersteller!

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10/70 91302 120 91306
16/35 91303 150 91307
25/50 91304 185 91308
95 91305 240 91309

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern nach
N\ Siemens Norm SN 71322 fiir feindrahtige Leiter (Seite 20-24)

30ad ZUMONLEMN
s00srle &
155600

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
» // 10Sf / 255f 91441 955f 91445
16Sf / 35Sf 91442 120Sf 91446
@5ra00s 505f 91443 1505f 91447
WEITKONTTZ Pere 70Sf 91444 185Sf 91448
Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen
und Verbindern fiir feindrahtige Leiter (Seite 26 bis 32).
Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10f/25f 91330 ] 95f 91334
16f/35f 91331 | 120f 91335
50f 91332 | 150f 91336
70f 91333 185f 91337
Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen
und Verbindern der Euro-Serie (Seite 34 bis 45).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91315 120 91306
10/70 91316 150 91307
16/35 91317 185 91308
25/50 91318 | 240 91309
95 91319

Presseinsatze Sechskantform
fiir Cu-Presskabelschuhe DIN 46235, Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1,
Al- und Al/Cu-Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 48 bis 66).

Kennzahl Cu mm? Al mm? Bestell-Nr.
5 6 = 91343
6/16 10/70 -/50 91344
8/12 16/35 -/16+25 91345
10/14 25/50 10/35 91346
18 95 70 91347
20 120 - 91348
22 150 95+120 91349
25 185 150 91350
Dornpressemsatze
fur Edelstahl-Rohrkabelschuhe (Seite 70)
mm? Verwendung® Bestell-Nr.
1,5-2,5 VA/Cu 91480
4-6 VA/Cu 91481
10 VA /Cu 91482
16 VA /Cu 91483
25 VA /Cu 91484
35 VA 91485
35 Cu 91486
"VA/Cu  =furVA-Seile und Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)
VA =nur fiir VA-Seile
Cu = nur fir Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)
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Zubehor zu AKKU-PRESS AP 10, Handpresse HHW 10 und hydraulische Pressvorrichtung HPW 10

Dornpresseinsatze
fur Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230 und
Verbinder DIN 46341 Teil 1 (Seite 72 bis 78)

Presseinsatze Trapezform
zum Verarbeiten von isolierten und nicht isolierten Aderendhiilsen

(Seite 97 bis 105), Pressbreite: 19 mm

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91465 50 91470
10 91466 70 91471
16 91467 95 91472
25 91468 120 91473
35 91469
Presseinsatze
fur isolierte Quetschkabelschuhe (Seite 80 bis 84)
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 91372 35 91375
16 91373 50 91376
25 91374 70 91377

Bestell-Nr. 91354

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91383 50 91388
10 91384 70 91389
16 91385 95 91390
25 91386 120 91391
35 91387
Rundpresseinsatze
zum Runden von sektorférmigen Al- und Cu-Leitern, Pressbreite: 12 mm
mm?sm mm? se Bestell-Nr. mm?sm mm?se Bestell-Nr.
10 - 91450 95 120 91456
16 - 91451 120 150 91457
25 35 91452 150 185 91458
35 50 91453 185 240 91459
50 70 91454 240 300 91460
70 95 91455
Schneideinsatz

zum Schneiden von grobverseilten Al- und Cu-Leitern ohne Stahleinlage bis
max. @ 12 mm.
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STILO20 - Hydraulische Akku-Presse 60 kN

ohne Presseinsatze

R 3 Elektro-Hydraulisches Akku-Handpressgerat zur Verarbeitung von Kabel-
i é schuhen und Verbindern bis 300 mm?2

g -

& Vorteile:
- leichte, kompakte und robuste Bauweise
!«« - ergonomisches Design fiir Links- oder Rechtshander
- extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach Axial-Kolbenpumpe
- automatische Druckbegrenzung und Uberwachung mittels Drucksensor
- Sanftanlauf und Schnellstop bewirken eine Erh6hung der Lebensdauer
- Motorabschaltung und Riicklauf nach vollendetem Pressvorgang
- elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorganges
- manueller Rucklauf in jeder Position maoglich
- Sleepmodus, Wartungsanzeige und Servicekontrolle
- intelligentes Elektronikmodul mit zwei Multifunktions-Leuchtdioden
— Abspeichern aller Arbeitszyklen und Fehlermeldungen auf int. Speicher
- Ladezustandsanzeige direkt am Akku
- Uberwachung der Restakkuladung
— Mini USB-Schnittstelle fiir gangige PC-Systeme
- Verpressungskurven- und Fehlermeldungsausgabe
- Li-lonen Akku mit Ladezustandsanzeige

Bestell-Nr.: 91148

Komplettlieferung bestehend aus Akku- Einsatzbereich bis zu

Presse, Akku, Ladegerit, Tragegurt, WM-Presseinsatze fiir Rohrkabelschuhe 300 mm?
Anleitung sowie Kunststoffkoffer WM-Presseinsatze fiir Rohrkabelschuhe, F-Serie 240 mm?
Technische Daten: Sechskantpresseinsatze flir Cu-Presskabelschuhe u. -verbinder DIN 300 mm?
Pressbereich 6-300 mm? Sechskantpresseinsatze fiir Al-Kabelschuhe und Al-Verbinder 300 mm’
Presskraft 60 kN Rundpresseinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter 240 mm?
Hub-/Offnungsweite...........ccourre 16 mm Dornpresseinsatze flir Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 + VA + NI 120 mm?
élél\jyiif\?ri]:lzlmﬁg\]kku P 2213?(; Ovalpresseinsatze fiir isolierte Quetschkabelschuhe 95 mm?
WerkzeugmaBe385x125 M 8'0 mm Trapezpresseinsatze fiir Aderendhiilsen 240 mm?

Hydraulische Akkupresse APW20
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Akkupresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2

Vorteile:

- dreiJahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- ergonomisches Design fiir ermidungsfreies Arbeiten
- servicefreundliche, kompakte Bauweise

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V
— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 6-300 mm?

Bestell-Nr.: 91143 Presskraft 60 kN
Kopfdrehung 360°

Hub-/Offnungsweite 17 mm

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, Akkuspannung 18V
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung Gewicht inkl. Akku ca.44 kg
sowie Kunststoffkoffer WerkzeugmaBe 330x331x75mm
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— Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges
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Hydraulische Handpresse HHW 20
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
Verbindern bis 300 mm?.

Vorteile:

- extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe

— groBer Verarbeitungsbereich bis 300 mm?

- Schnellverschlusskopf um 180° drehbar

- durch Klappverschluss miiheloses Arbeiten auch an schwer
zuganglichen Stellen

— leicht und handlich, kurze Bauform

- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschdadigung von Werkzeug und Einsatzen

— universell einsetzbar: Einsatze fir alle Kabelschuhtypen
sind lieferbar

Bestell-Nr.: 91132

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:
Presskraft......... ca.62kN Lange....... 396 mm Gewicht................. 2,8 kg

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 20
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
Verbindern bis 300 mm?2.

Vorteile:

- leicht, handlich, kurze Bauform

— groBer Verarbeitungsbereich

- Klappkopf, dadurch schnelles Einlegen und Entnehmen der
Verbindungstechnik

— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

- alle Einsatze der APW 20 und HHW 20 kénnen verwendet werden

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Beste"'Nr.: 90656 Presskraft ca. 60 kN
Lange 198 mm
Gewicht 1,75 kg

Mechanische Handpresse MPW 20
ohne Presseinsatze

Mechanische Handpresse zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
Verbindern bis 300 mm?.

Vorteile:

- leichte, kompakte Konstruktion

— universell einsetzbar: Einsatze fir alle
Kabelschuhtypen sind lieferbar

— Schnellverschlusskopf um 360° drehbar

- verstellbare Teleskopgriffe

- Lieferung einschlieBlich Transporttasche

Technische Daten:

Bestell-Nr.: 90250 Presskraft ca. 60 kN
Gesamtldange 560 bis 830 mm
Gewicht 3,2kg
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Zubehor zu Stilo 20, AKKU-PRESS APW 20, Handpresse HHW 20, Handpresse MPW 20
und hydraulische Pressvorrichtung HPW 20

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern
der Standard-Serie (Seite 8 bis 18). Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer

Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 91602 50 91606 150 91610
16 91603 70 91607 185 91611
25 91604 95 91608 240 91612
35 91605 120 91609 300 91613

G

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern nach
Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter (Seite 20 bis 24)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10Sf 91745 50Sf 91749 150Sf 91753
16Sf 91746 70Sf 91750 185Sf 91754
25sf 91747 95sf 91751 240Sf 91755
35sf 91748 120sf 91752

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern fiir
feindrdhtige Leiter (Seite 26 bis 32). Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer

D

Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10f 91638 50f 91642 150f 91646
16f 91639 70f 91643 185f 91647
25f 91640 95f 91644 240f 91648
35f 91641 120f 91645

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen und Verbindern der Euro-Serie

(Seite 34 bis 45).

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91619 50 91624 185 91611

10 91620 70 91625 240 91612

16 91621 93 91626 300 91613
25 91622 120 91609
35 91623 150 91610

Presseinsatze Sechskantform

fr Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 (Seite 48 bis 53),
Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 (Seite 55 bis 56),

Al- und Al/Cu-Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 58 bis 66).

Kennzahl Cumm? Al mm? Bestell-Nr.

91654

- 91655

8 16 - 91656
10 25 10 91657
12 35 16 + 25 91658
14 50 35 91659
16 70 50 91660
18 95 70 91661
20 120 - 91662
22 150 95+ 120 91663
25 185 150 91664
28 240 185 91665
32 300 240 91666
34 - 300 91667

.
A~
o

16



WEIT

KOWITZ

Andercable group

Zubehor zu Stilo 20, AKKU-PRESS APW 20, Handpresse HHW 20, Handpresse MPW 20

und hydraulische Pressvorrichtung HPW 20

Presseinsatze Trapezform
zum Verarbeiten von isolierten und nicht isolierten Aderendhiilsen
(Seite 97 bis 105) Pressbreite: 22 mm

Dornpresseinsatze
e fur Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230 und
;ﬁ% Verbinder DIN 46341 Teil 1 (Seite 72 bis 78)
w mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
% 6 91731 50 91736
10 91732 70 91737
16 91733 95 91738
25 91734 120 91739
35 91735
Presseinsatze
7 fir isolierte Quetschkabelschuhe (Seite 80 bis 84)
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 91693 50 91697
16 91694 70 91698
25 91695 95 91699
35 91696

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91705 70 91711
10 91706 95 91712
16 91707 120 91713
25 91708 150 91714
35 91709 185 91715
50 91710 240 91716
Rundpresseinsatze
zum Runden von sektorférmigen Al- und Cu-Leitern. Pressbreite: 22 mm
mm?sm’ mm?se’ Bestell-Nr.
10 = 91718
16 = 91719
25 35 91720
35 50 91721
50 70 91722
70 95 91723
95 120 91724
120 150 91725
150 185 91726
185 240 91727
240 300 91728

“sm = Sektorkabel mehrdrahtig, se = Sektorkabel eindrahtig

Aufbewahrungskasten fiir Presseinsatze

aus lackiertem Stahlblech, AuBenmafe 375 x 235 x 55 mm

Aufteilung in 19 kleine Facher und ein grofRes Fach fiir Sondereinsatze

oder extreme Pressbreiten. Der stabile Kasten verfligt Uber zwei
Verschlisse und einen stabilen Tragegriff. Passend fiir Presseinsatze
der Katalogseiten 144 - 168.

Bestell-Nr.: 90825
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Hydraulische Akkupresse APW 30
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Akkupresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 400 mm?2,

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 10-400 mm?
Presskraft 80 kN
Bestell-Nr.: 91163 Kopfdrehung 360°
Hub-/Offnungsweite 37 mm
Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, égt\:iﬁ??:ﬁ nP?kku a5 ;E:(\g/
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung Werkzeugma.lBe 330 x 390 X .751mm

sowie Kunststoffkoffer

Hydraulische Handpresse HHW 30
ohne Presseinsdtze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen
und Verbindern bis 400 mm?.

Vorteile:
- extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— groBer Verarbeitungsbereich bis 400 mm?
— Schnellverschlusskopf um 360° drehbar
- miheloses Arbeiten auch an schwer zuganglichen Stellen
- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschdadigung von Werkzeug und Einsatzen
— universell einsetzbar: Einsatze fir alle Kabelschuhtypen

Bestell-Nr.: 91152 sind lieferbar

Technische Daten:

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff Presskraft: ca. 80 kN Lange: 550 mm Gewicht: 5,4 kg

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 17
ohne Presseinsatze

Technische Daten:

Betriebsdruck.......... max. 700 bar
Presskraft.......ccccoeeerveeee. ca. 80 kN

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 400 mm?2.

Ein Einsatz zum Schneiden von verseilten Al- und
Cu-Kabeln bis 28 mm AuBBendurchmesser ist lieferbar.

Vorteile:

— sehr groBBer Verarbeitungsbereich

- leicht und handlich, kurze Bauform

- Klappkopf, dadurch schnelles Einlegen und
Entnehmen der Verbindungstechnik

- auch zum Kabelschneiden (bis 28 mm Auf3en-@)
einsetzbar

— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

Bestell-Nr.: 90651
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Hydraulische Akkupresse APW 35
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Akkupresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2.

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

. Pressbereich 10-300 mm?

Bestell-Nr.: 91168 Prosskraft 80 kN

Kopfdrehung 360°

Hub-/Offnungsweite 37 mm

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, Akkuspannung 18V
Akku, Ladegerat, Tragegurt, Gebrauchsanleitung Gewicht inkl. Akku ca.5,5 kg

sowie Kunststoffkoffer Werkzeugmalle 330 x 390 x 75 mm

Hydraulische Handpresse HHW 35
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2.

Vorteile:
— durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und Verbinder
schnell und miihelos einlegen und entnehmen
- extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— grofBer Verarbeitungsbereich bis 300 mm?
- C-Kopf um 360° drehbar
- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschadigung von Werkzeug und Einsatzen
— universell einsetzbar: Einsatze fir alle Kabelschuhtypen
sind lieferbar

Bestell-Nr.: 91157

Technische Daten:

Presskraft: ca. 80 kN Lange: 580 mm  Gewicht: 5,2 kg Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 15
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von

Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2. Technische Daten:

Vorteile: Betriebsdruck........ max. 700 bar
— durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und Presskraft:... ...ca. 80 kN
Verbinder schnell und miihelos einlegen und Lange:...... .335mm
entnehmen. (CTZ1TY/ [l ) =R 3,6 kg

- Ideal fiir Serienarbeiten

— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung Bestell-Nr.: 90602
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Spannbacken fiir HPW 15 und HPW 17

Mit den leicht an einem Schraubstock zu befestigen Spannbacken
kdnnen Sie lhr Werkzeug bequem fixieren. Standfest und sicher
erleichtern und beschleunigen Sie so lhren den Arbeitsablauf.

Bestell-Nr.: 90601
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Zubeho6r zu APW 30, HHW 30, APW 35, HHW 35, HPW 15 und HPW 17

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern der
Standard-Serie (Seite 7 bis 18). Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern nach
Siemens Norm SN 71322, fiir feindradhtige Leiter (Seite 19-24)

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 10 bis 300 mm?!

Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.

,,,,,,, 10 90604 120 90266
16 90605 150 90267
25 90606 185 90268
35 90607 240 90269
50 90263 300 90270
70 90264 400 90271
95 90265

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern fiir
feindrahtige Leiter (Seite 25 bis 32). Nicht geeignet flir Fabrikate anderer

HPW 15, HHW 35, APW 35 nur von 10 bis 240Sf mm?!

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10sf 91765 955f 91771
16Sf 91766 120Sf 91772
25Sf 91767 150Sf 91773
355f 91768 185Sf 91774
50Sf 91769 240Sf 91775
70Sf 91770 300Sf 91776

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen und Verbindern der Euro-Serie

Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.

10f 90440 95f 90446
16f 90441 120f 90447
25f 90442 150f 90448
35f 90443 185f 90449
50f 90444 240f 90450
70f 90445

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 10 bis 120 mm?!

(Seite 33 bis 45).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
,,,,,,, 6 90431 95 90238
10 90272 120 90266
16 90273 150 90267
25 90234 185 90268
35 90235 240 90269
50 90236 300 90270
70 90237 400 90271
APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 6 bis 300 mm?!
Presseinsatze
fur isolierte Quetschkabelschuhe (Seite 80 bis 84).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 90461 70 90466
16 90462 95 90467
25 90463 120 90468
35 90464 150 90469
50 90465
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Zubeho6r zu APW 30, HHW 30, APW 35, HHW 35, HPW 15 und HPW 17

Presseinsatze Sechskantform

flr Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 (Seite 46 bis 54)
Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 (Seite 55 bis 56) und

Al und Al/Cu Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 57 bis 66)

Kennzahl Cu mm? Al mm? Bestell-Nr.
....... 5 6 . 90278
6 10 - 90279
8 16 - 90280
10 25 16 90281
12 35 25 90282
14 50 35 90283
16 70 50 90284
18 95 70 90285
20 120 - 90286
22 150 95+ 120 90287
25 185 150 90288
28 240 185 90289
32 300 240 90290
34 - 300 90292

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von K5 - K 28!

Presseinsatze fiir Cu-Presskabelschuhe,

(2-Leiter-Version)
zum Verarbeiten von Cu-Presskabelschuhen 2-Leiter-Version (Seite 54)
Pressbreite: 12 mm (Zwei Pressungen je Kabelschuh notwendig)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
2x70 99805 | 2x120 99641
2x95 99640

Nicht geeignet fiir APW 35, HHW 35 und HPW 15!

Dornpresseinsatze

fir Quetschkabelschuhe DIN 46234 (Seite 72 bis 75),
Stiftkabelschuhe DIN 46230 (Seite 76)

und Verbinder DIN 46341 Teil 1 (Seite 77)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 90478 70 90484
10 90479 95 90485
16 90480 120 90476
25 90481 150 90477
35 90482 185 90488
50 90483 240 90489

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 6 — 150 mm?!

Presseinsatze Trapezform

zum Verarbeiten von isolierten und nicht isolierten Aderendhiilsen
(Seite 97 bis 105), Pressbreite: 24 mm (bei 10 bis 120 mm?),

38 mm (bei 150 bis 240 mm?)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 90633 95 90639
16 90634 120 90640
25 90635 150 90641
35 90636 185 90642
50 90637 | 240 90643
70 90638
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Zubeho6r zu APW 30, HHW 30, APW 35, HHW 35, HPW 15 und HPW 17

Presseinsatze fiir Cu-Abzweigklemmen
zum Verarbeiten von Cu-Abzweigklemmen H-Form, (Seite 56)

Pressbreiten: 70/70 mm? = 12 mm
95/95 mm? = 5mm
120/120 mm? = 5mm
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
70/70 99805 | 120/120 99633
95/95 99782

Nicht geeignet fiir APW 35, HHW 35 und HPW 15!

Dornpresseinsatze
fiir Edelstahl-Rohrkabelschuhe (Seite 70)

mm? Verwend." Bestell-Nr. mm? Verwend.” Bestell-Nr.

1,5-2,5 VA/Cu 91901 50 VA 91908
4-6 VA/Cu 91902 50 Cu 91909
10 VA /Cu 91903 70 VA 91910
16 VA/Cu 91904 70 Cu 91911
25 VA/Cu 91905 95 VA 91912
35 VA 91906 95 Cu 91913
35 Cu 91907
"VA/Cu = flrVA-Seile und Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)
VA = nur fur VA-Seile
Cu = nur fiir Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)
Rundpresseinsatze

zum Runden von sektorférmigen Al- und Cu-Leitern
Pressbreite: 16 mm

mm?sm” mm?se’ Bestell-Nr. mm?sm® mm?2se’ Bestell-Nr.

e - a0 = 20— 2OCcoR.
16 - e [0 [E e
25 35 90622 150 185 90628

35 50 90623 185 240 90629

50 70 90624 240 300 90630

70 95 90625

“sm = Sektorkabel mehrdrahtig, se = Sektorkabel eindréhtig

Schneideinsatz
Bestell-Nr.: 90654
fur grobverseilte Al- und Cu-Leiter ohne Stahleinlage bis @ 28 mm.

Schneideinsatz

Bestell-Nr.: 90655

furr fein- und feinstverseilte Cu-Leiter bis @ 28 mm. Obige Schneideinsatze
eignen sich nicht zum Schneiden von Massivleitern. Hierfir bieten wir
lhnen gerne Sonderldsungen an.

Nicht geeignet fiir APW 35, HHW 35 und HPW 15!

Zum Aufbewahren der Presseinsdtze empfehlen wir den Sortimentkasten 90825.
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Sonderwerkzeuge nach lhren Vorgaben

zum Beispiel
Hydraulische Pressvorrichtung mit C-Kopf

Der Sonderpresskopf mit einer Presskraft von 200 kN bzw. 400 kN wurde
speziell fur die Serienfertigung von groBen Querschnitten und die da-
durch starke Beanspruchung entwickelt.

= Durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und
Verbinder schnell und miihelos einlegen und entnehmen.
= |n den extra robust ausgelegten Presskopf lassen sich z. B.
Sonderpresseinsatze mit grof3en Pressbreiten integrieren.
Dadurch ist ein schnelles Arbeiten, auch bei groBen Quer-
schnitten, moglich.

m  exakte Spezifikation nach Kundenwunsch

EERER

oder unser
Profilschienenschneider HPS 50

zum Schneiden von Tragschienen aus Stahl bis 2 mm
Wandstdrke, auch an schwer zuganglichen Stellen

Nennen Sie uns lhr Verarbeitungsproblem ...
... Sie geben die Vorgaben, wir bieten die Losung!
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Presseinsitze auf Anfrage!
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zum Beispiel
AKKU-PRESS APW 40

Das Elektro-Hydraulisches Akku-Handpressgerat APW 40
mit einer Presskraft von 130 kN wurde speziell fir die
Verarbeitung von gro3en Querschnitten und die
dadurch starke Beanspruchung entwickelt.

Durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und Verbinder
schnell und miihelos einlegen und entnehmen

In den extra sehr robust ausgelegten Presskopf lassen sich

z. B. Sonderpresseinsatze mit grof3en Pressbreiten integrieren.
Dadurch ist ein schnelles Arbeiten auch bei gro3en
Querschnitten mdéglich.

Das handliche Werkzeug ist fiir kleine Arbeitsraume
bestens geeignet

Technische Daten:

max. Hub 42 mm
Kopfoffnung 42 mm
Presskraft 130 kN
MaRe (BxLxH) 95 mm x 430 mm x 310 mm
Gewicht 6,5 kg
Akkuspannung 18,0V
Ladegerat 220-240V, 50-60Hz, 7,2-18V

Ladedauer

ca. 50 Minuten

Bestell-Nr.: 91198

oder unsere hydraulische Pressvorrichtung HPW 40
Dieser Presskopf ist mit einer Presskraft von 130 kN speziell fiir die
Serienfertigung von grofBen Querschnitten und die dadurch starke
Beanspruchung geeignet. Antrieb Uber Elektro- oder FuBpumpe.

Technische Daten:

max. Hub 42 mm
Kopfoffnung 42 mm
Betriebsdruck max. 700 bar
Mafe (BxLxH) 75x120x 270 mm
Presskraft 130 kN
Gewicht 4,9 kg

Bestell-Nr.: 90603

Nennen Sie uns lhr Verarbeitungsproblem.
geben die Vorgaben, bieten die Losung!
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Hydraulische Akkupresse APW 18
ohne Presseinsatze

Bestell-Nr.: 97222

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse,
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
sowie Kunststoffkoffer

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 18
ohne Presseinsatze
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Hydraulisches Akkupresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 630 mm?2.

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

— schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 10-630 mm?
Presskraft 130 kN
Kopfdrehung 360°
Hub-/Offnungsweite 42 mm
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 8,7 kg
Werkzeugmalle 430x310x95 mm

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
Verbindern bis 1000 mm?. Mittels eines Adapters konnen auch alle Einsatze
der hydraulischen Pressvorrichtungen HPW 15 und HPW 17 (bis einschlie3lich
95 mm?) verwendet werden.

Vorteile:

— geringes Gewicht im Vergleich zum Pressbereich

— gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis

- Klappkopf

— erweiterbares System zum Biegen, Lochen und Schneiden
— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

Technische Daten:

Pressbereich 10-1000 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange 385 mm
Gewicht 7,5 kg

Der Presskopf kann von dem Presszylinder abgekuppelt werden. Beide Teile
werden einzeln geliefert (bitte auch einzeln mit den unten angegebenen
Nummern bestellen). An den Presszylinder kdnnen andere Werkzeuge zum
Lochen, Biegen und Schneiden von Kupferschienen angekuppelt werden.

Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Presskopf HPK 18 Bestell-Nr.: 90663
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Zubehor zu APW 18 und HPW 18

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern
der Standard-Serie (Seite 8 bis 18).Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer

Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
120 90670 300 90674
150 90671 400 90675
185 90672 500 90676
240 90673 630 90677

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen und Verbindern der Euro-Serie

(Seite 34 bis 43).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
120 90670 300 90674
150 90671 400 90675
185 90672 500 90676
240 90673 630 90677

Presseinsatze Sechskantform

flir Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 (Seite 48 bis 53)
Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 (Seite 55 bis 56) und

Al und Al/Cu Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 58 bis 66)

Kennzahl Cumm? Al mm? Bestell-Nr.
20 120 - 90681
22 150 95+ 120 90682
25 185 150 90683
28 240 185 90684
32 300 240 90685
34 - 300 90686
38 400 - 90687
38 - 400 90678
42 500 - 90688
44 - 500 90679
44 625 - 90690
52 - 625 90680
52 800 - 90691
58 - 800 90689
58 1000 - 90692
APW 18 nur bis 625 mm?!

Adapter-Einsatz
Bestell-Nr.: 90693

mittels dieses Adapters kdnnen alle Einsatze des HPW 15 und HPW 17 bis
einschlieBlich 95 mm? (Katalogseite 166 und 167) auch in dem HPW 18
verwendet werden. (Gilt nicht flr Schneideinsatze und Einsatze fiir
Cu-Abzweigklemmen).

Schneideinsatz
Bestell-Nr.: 90694

geeignet flr
- grobverseilte Al- und Cu-Leiter ohne Stahleinlage bis @ 36 mm
- fein- und feinstverseilte Cu-Leiter bis @ 36 mm

Obiger Schneideinsatz eignet sich nicht zum Schneiden von Massivleitern.
Hierfir bieten wir Ihnen gerne Sonderlésungen an.

175



WEITKOWITZ

Andercable group

Zubehor

Werkzeugkiste
Bestell-Nr.: 90799

Stabile Werkzeugkiste aus Aluminium zum Aufbewahren der
FuBpumpe (Seite 193) und der hydraulischen Arbeitsgerate
(Seite 156 ff).

Technische Daten:

Innenmal3e (BxLxH) 350x 750 x 310 mm
AuBBenmale (BxLxH) 400 x 800 x 330 mm
Gewicht 6,2 kg

Spannbacken fiir HPZ 25

Mit den leicht an einem Schraubstock zu befestigen Spannbacken kénnen
Sie Ihr Werkzeug bequem fixieren. Standfest und sicher erleichtern und
beschleunigen Sie so Ihren Arbeitsablauf.

Bestell-Nr.: 90661
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Hydraulischer Akku-Schneider Stilo-S40
Elektro-Hydraulisches Akku-Handschneidgerdat zum Schneiden von fein- und mehrdrahtigen
Aluminium- und Kupferleitern bis @ 40 mm.

Vorteile:

offener Schneidkopf mit Endlosdrehung
Schneidmesser in legiertem und gehdrteten
Werkzeugstahl mit Sonderbeschichtung zur
Reduzierung von Verschleif3

leichte, kompakte und robuste Bauweise
extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach
Axial-Kolbenpumpe

servicefreundlicher Klingenwechsel durch
vereinfachte innovative Bauweise

Patentierte Schneiderkennung: Automatisches
Offnen der Schneiden und Motorabschaltung
nach vollendetem Schneidvorgang

Manuelle Kopfoffnung in jeder Position méglich
Schnelle Kopfoffnung durch patentieres Riick
laufsystem

elektronische Steuerung und Uberwachung
des Schneidvorganges
Multifunktions-Elektronik

(Sleepmodus, Wartungsanzeige, Akkukontrolle)
3-Farb LED zur Anzeige von Service-, Akku- und
Zyklusmeldungen

Zyklen und Fehlermeldungen tber USB auslesbar
Integriertes Service Management mit Software
Updates tber USB

Ladezustandsanzeige direkt am Akku

mehrdrahtiger Schneidbereich:

Schneidbereich:

Cu bis max. 1x240 mm? bzw. 4x50 mm?

Cu bis max. @ 40 mm

Al bis max. 1x500 mm? bzw. 4x70 mm?

Al bis max. @ 40 mm

Technische Daten

Schneidbereich @40 mm Ladezeit Akku 30 min

Betriebskraft 30kN MaBe 457 x 130 x 82 mm

RED Li-lonen Akku 18,0V 2,0 Ah Gewicht ca. 3,1 kg (mit Akku)
Bestell-Nr. Bezeichnung

91106

Hydr. Akku-Schneider STILO-S40

91102

Ersatz-Akku Li-lonen 18V, 2,0 Ah

Lieferumfang:

— hydraulischer Akkuschneider
— Akku und Ladegerat

- Bedienungsanleitung

- Software

- USB-Kabel

—Transporttasche
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Hydraulischer Akku-Schneider Stilo-S50F

Elektro-Hydraulisches Akku-Handschneidgerdt zum Schneiden von feindrahtigen

und feinstdrahtigen Leitern Klasse 5/6 bis @ 50 mm.

Vorteile:

— offener Schneidkopf mit Endlosdrehung

- Schneidmesser in legiertem und geharteten
Werkzeugstahl mit Sonderbeschichtung zur
Reduzierung von Verschleil3

- leichte, kompakte und robuste Bauweise

- extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach
Axial-Kolbenpumpe

- servicefreundlicher Klingenwechsel durch
vereinfachte innovative Bauweise

- Patentierte Schneiderkennung: Automatisches
Offnen der Schneiden und Motorabschaltung
nach vollendetem Schneidvorgang

- Manuelle Kopfoffnung in jeder Position moglich

- Schnelle Kopfoffnung durch patentieres Riick
laufsystem

- elektronische Steuerung und Uberwachung
des Schneidvorganges

- Multifunktions-Elektronik
(Sleepmodus, Wartungsanzeige, Akkukontrolle)

— 3-Farb LED zur Anzeige von Service-, Akku- und
Zyklusmeldungen

— Zyklen und Fehlermeldungen lber USB auslesbar

- Integriertes Service Management mit Software
Updates tiber USB

— Ladezustandsanzeige direkt am Akku

feindrahtiger Schneidbereich: Schneidbereich:

Cu bis max. 1x240 mm? bzw. 4x50 mm? Cu bis max. @ 45 mm
Al bis max. 1x500 mm? bzw. 4x70 mm? Al bis max. @ 50 mm
Technische Daten

Schneidbereich @50 mm Ladezeit Akku 30 min.
Betriebskraft 30kN MaBe 468x134x82mm

RED Li-lonen Akku 18,0V 2,0 Ah Gewicht ca. 3,2 kg (mit Akku) .

Bestell-Nr. Bezeichnung

91107 Hydr. Akku-Schneider STILO-S50F
91102 Ersatz-Akku Li-lonen 18V, 2,0 Ah
Lieferumfang:

— hydraulischer Akkuschneider
— Akku und Ladegerat

- Bedienungsanleitung

- Software

- USB-Kabel

—Transporttasche
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Hydraulischer Akkuschneider ASW 25
zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln mit Stahleinlage

Eigenschaften:

- leichte und kompakte Konstruktion

- klappbarer Schneidkopf um 360° drehbar

- Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik

— Druckentlastungstaste im Einhandbetrieb von beiden Seiten zu
betdtigen (Links- und Rechtshander)

- ergonomischer Griff mit ausgewogener Gewichtsverteilung fiir
ermidungsfreies und sicheres Arbeiten

- Gehduse, Griffhiilse und Druckentlastungstaste vollstandig aus
isolierendem und stof3festem Kunststoffmaterial

Elektronikmodul (Funktion und Anzeige):

- permanente Akku-Ladezustandskontrolle mittels 10 Balken-LED

— Multifunktions-Leuchtdiode (3-Farben LED)

Bestell-Nr. 97229

Einsatzbereich: Zugfestigkeit E E E E E g E E E E g E E E E g E E E E

ASi 45 und HSi 45 e (9E@ 8 E g5 SR ERE R85 E DS S

IVARS SRS ERSERSERSEESERSERSERSERSERSERSERSERSERSERSERS SRS RS
Set-Bestiickung: Seile und Kabel <410
Hydraulischer Akkuschneider, Li-lon Akku, Kupfey Rundmateria! <300
o N undmaterial <250
Ladegerdt, Handschlaufe (fiir Transport und RUndmateral <340
Sicherheit), Kunststoffkoffer, Tragegurt Aluminium | Seile und Kabel <200
Rundmaterial <160
A . Aldrey Kabel <340
TeChn.ISChe Paten' Alu/Stahl Seile <1800
Schneidbereich 25 mm Seile <2200
Schneidkraft 60 kN Stahl Rundmaterial <600
. . Rundmaterial <420
Gewicht inkl. AKKU .....ooevvreeerrerrerrnrenes ca.3,9kg Seile (>200 Drahte) <180

Hydraulischer Akkuschneider ASW 45
Elektro-Hydraulischer Akku-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln,
sowie Alu-Stahl-Seilen bis zu einem Durchmesser von 45 mm.

Vorteile:

— drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

— schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

— ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

— sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider, Akku, Ladegerat,

Bestell-Nr.:91185 Tragegurt, Gebrauchsanleitung sowie Kunststoffkoffer

Weiteres Zubehor fiir ASW 45 siehe Katalogseite 188!

Technische Daten:
Schneidbereich ........occveeeeenecernnecenns @45 mm  Kopfdrehung 360°  Gewichtinkl. AKKU .....occooeevercvinnnnces ca. 59 kg
Schneidkraft 60 kN  Akkuspannung 18V Werkzeugmale................ 435x 331 x75 mm

Hydraulischer Hand-Kabelschneider HSW 45
Hydraulischer Hand-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln,
sowie Alu-Stahl-Seilen bis zu einem Durchmesser von 45 mm.

Vorteile:

— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
- Schnellverschlusskopf um 270° drehbar
- groBer Einsatzbereich (siehe Tabelle bei HSW 50 F auf Seite 181)

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:
Bestell-Nr. 91172 Schneidkraft.ca. 60 kN  Lange............. 600 mm  Gewicht............. 7,66 kg
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Hydraulischer Akkuschneider ASW 50 F
zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 50 mm.

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhy-
draulik

- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges
- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

Bestell-Nr..91186  _ | £p zyr Beleuchtung des Arbeitsbereiches

— sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Technische Daten: Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider,
Schneidbereich @50 mm Akku, Ladegerat, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
Schneidkraft 60 kN sowie Kunststoffkoffer

Kopfdrehung 360°

Akkuspannung 18V Weiteres Zubehor fiir den ASW 50 F finden Sie auf Seite 188!
Gewicht inkl. Akku ca.4,9 kg

WerkzeugmaBe ........co.cemvveemereesnsnsennns 447 x 331 x75 mm

Hydraulischer Hand-Kabelschneider HSW 50 F
Hydraulischer Hand-Kabelschneider zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 50 mm.

Vorteile:

— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
- Schnellverschlusskopf um 270° drehbar
- groBer Einsatzbereich (siehe Tabelle unten)

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff.
Bestell-Nr.: 91175

Einsatzbereich: Zugfestigkeit g E E E g E é E
Technische Daten: ASW 50 F und N/mm? Sy g e wgn
Y 8 8 8 8 8 .8
Schneidkraft........ccceevvererenne ca. 60 kN il v
Lange 610 mm Koo tabel o
A upfer abel <
(T30 1cl | SO— 6,95 kg Momiom * Tord =

Hydraulischer Kabelschneider PSW 50 F
zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 50 mm.

Vorteile:

- leichte und kompakte Konstruktion

— Schneidkopf mit Klappverschluss und Messerfiihrung
— groBer Schneidbereich

- sauberer Schnitt

Lieferung einschlieBlich Etui zur Aufnahme des Schneidkopfes

Technische Daten:

Schneidkraft ca. 60 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Bestell-Nr.: 90577 Lange 315/mm
Gewicht 2,8kg
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Hydraulischer Akku-Kabelschneider ASW 65
Elektro-Hydraulischer Akku-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 65 mm.

Vorteile:

- leichte und kompakte Konstruktion

- offener, hydraulischer Schneidkopf mit Messerfiihrung
um 360° drehbar

- leichtes Handling durch offene Bauform

- weite Messeroffnung fiir erleichtertes Einfiihren der Kabel

- Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik

- Druckentlastungstaste im Einhandbetrieb von beiden Seiten
zu betatigen (Links- und Rechtshander)

- Gehause, Griffhllse und Druckentlastungstaste vollstandig aus
isolierendem und stof3festem Kunststoffmaterial

- eingebautes Elektronikmodul fiir:

Technische Daten: - permanente Akku-Ladezustandskontrolle

Schneidkraft ca. 44 kN - Uberwachung des Arbeitsvorgangs und Zustandsanzeige
Betriebsspannung 14,4 Volt - Anzeige des nachsten Service-Intervalls

MaBe (BXLXH) ....oovvrreerrerereereensenrreneens 140 x 610 x 400 mm = Feh]eranzeige bei evtl. St(’jrungen

Gewicht inkl. Akku 7,7 kg

Ladegerét ............................ 220-240V, 50-60Hz, 7,2-18V Komplettlieferung einschlieBlich Akkuschneider, Akku,
Ladedauer ca. 50 Minuten Ladegerit, Handschlaufe (fiir Transport und Sicherheit),

Tragegurt sowie Kunststoffkoffer.

Weiteres Zubehor fiir ASW 65 siehe Katalogseite 188!

Einsatzbereich: Zugfestigkeit E € € E E E E E E
9 92 ElEEE|ElElE EE
N/mm RmeLBRN8ER
alglgladlaaasas Bestell-Nr.: 91193
\
Kupfer Kabel <410
Aluminium Kabel <210

Hydraulischer Kabelschneider PSW 65
Hydraulischer Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu
einem Durchmesser von 65 mm.

Vorteile:

leichte und kompakte Konstruktion

offener Schneidkopf mit Messerfiihrung

leichtes Handling durch offene Bauform

weite Messeroffnung fiir erleichtertes Einflihren der Kabel
Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

Lieferung einschlieBlich Kunststoffkoffer

Technische Daten:

Schneidbereich 65 mm
Schneidkraft ca. 44 kN
Betriebsdruck.........cceceevvernrennnne max. 700 bar (70 MPa)
Lange 330 mm
Gewicht ca.4,7 kg

Bestell-Nr.: 90571
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Akku-Kabelschneider ASW 85
zum Schneiden von mehrdrahtigen Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu
einem Durchmesser von 85 mm.

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

- sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider,
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
sowie Kunststoffkoffer

Technische Daten:
Weiteres Zubehor fiir die ASW 85 und ASW 85 F finden Sie auf Seite 188!

Schneidbereich @ 85 mm
Schneidkraft 70 kN
Kopfdrehung endlos Bestell-Nr.: 97221
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 6,7 kg
Werkzeugmale 523 x331x75mm Ebenfalls erhiltlich:
Einsatzbereich: Zugfestigkeit E € E E E E E E E Akku-KabelSChneider ASW 85 F
ASW 85 F Vi g aalelE el S zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
S ssssssss ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 85 mm.
Kupfer Kabel <410
Aluminium Kabel <210 Beste"_Nr.: 91189

Hydraulischer Hand-Kabelschneider HSW 85
zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 85 mm.

Vorteile:

— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— Schnellverschlusskopf um 270° drehbar
— groBer Schneidbereich, siehe Tabelle unten
- Einhandbedienung im Schnellvorschub durch inneren
Griff moglich

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer

Technische Daten:

Schneidkraft ca. 70 kN
Lange 692 mm
Gewicht 12,8 kg
Einsatzbereich: Zugfestigkeit E g g E E E g g g Bestell-Nr.: 97053
N/mme 2/l 2li8 (2 82| 8| ]
[SERSEESERSHR SN SEESERSIISY
Vv
Kupfer Kabel <410
Aluminium Kabel <210
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Akku-Kabelschneider ASW 95
Elektro-Hydraulischer Akku-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage
bis zu einem Durchmesser von 95 mm.

Technische Daten:

Schneidbereich @ 95 mm
Schneidkraft 65 kN
Kopfdrehung endlos
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 10,1 kg
WerkzeugmaBe ........coeveveeeenrreessesenns 603 x 345 x 90 mm

Hydraulischer Kabelschneider PSW 95

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

— schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

— ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

— sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider,
Akku, Ladegerat, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
sowie Kunststoffkoffer

Bestell-Nr.: 91195

zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 95 mm.
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Vorteile:

- offener, hydraulischer Schneidkopf mit Messerfiihrung
- leichtes Handling durch offene Bauform

- mit stabilem Handgriff

- extrem groBer Schneidbereich, siehe Tabelle unten

— sauberer Schnitt

Lieferung einschlieBlich Kunststoffkoffer

Technische Daten:

Schneidkraft ca. 65 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 465 mm
Gewicht 6,9 kg

Bestell-Nr.: 90574

Einsatzbereich: Zugfestigkeit| E € E E E E E E E E E
ggz ElE =222 ElElElE EE
N/mm® 12 R 88 RR88K8E
[SERSERSEESEE SEE SEESHE SHR SHE SULS
v S}
Kupfer Kabel <410 ‘
Aluminium | Kabel <210
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Hydraulischer Kabelschneider HKW 700
zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln, auch mit Stahlarmierung, bis zu einem Durchmesser von 70
mm (z. B. Sektorkabel 4 x 240 mm?).

Vorteile: Technische Daten:

— extrem grof3e Schneidkraft Schneidkraft.....occoveeeenees ca. 150 kN
— klappbarer Kopf Betriebsdruck................. max. 700 bar
- sehr stabile Konstruktion Lange 430 mm
— mit Handgriff Gewicht 8,3 kg

Bestell-Nr.: 90578

Hydraulischer Kabelschneider HKW 1000
zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser
von 95 mm bzw. Rund- und Sektorkabel bis max. 3 x 185 mm?2.

Vorteile:

— extrem grof3er Schneidbereich
— klappbarer Kopf
- sauberer Schnitt

Technische Daten:

Schneidkraft ca. 80 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 530 mm
Gewicht 6,8 kg

Bestell-Nr.: 90590

Ausfiihrung zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln,

Ausfiihrung wie Bestell-Nr. 90590, jedoch mit verstarkter m
mit oder ohne Stahimantel.

Achtung:

Alu-Kabel mit Stahlkern, Stahlseile oder Kabel mit Stahlkern konnen nicht
geschnitten werden.

Bestell-Nr.: 90591
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Hydraulische Sicherheitsschneidanlage SSA 95
nach DIN EN 50340, zum sicheren Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu
einem Durchmesser von 95 mm.

Erlauterung der Sicherheitsschneidanlage:

Unter Sicherheitsschneidanlagen versteht man
ein Gerdt zum gefahrlosen Schneiden von Kabeln,
von denen nicht eindeutig festgestellt werden
kann, ob ihr spannungsfreier Zustand her- bzw.
sichergestellt ist. Speziell bei Kabeln mit
metallischer Abschirmung ist eine Uberpriifung
der Spannungsfreiheit schwierig. Daher miissen
vor dem eigentlichen Arbeitsbeginn weitere
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Arbeiters
durchgefiihrt werden. Zu diesen MaBnahmen
gehort die Verwendung einer Sicherheitsschneid-

anlage. Diese besteht im Wesentlichen gemass .} ﬁ 60 000 V
DIN EN 50340 (VDE 0682 Teil 661) aus einer '
Hydraulikpumpe und einem Schneidkopf mit fest EN50340 : 2001
angeschlossenem, 10,5 m langem, flexiblem sowie

metallfreiem Hochdruckschlauch.

Anwendungsbereich:

Vor Beginn der Arbeiten an Erdkabelanlagen bis 30kV muss der spannungsfreie Zustand nach §6 Abs. 2 der Unfall-
verhuitungsvorschrift -Elektrische Anlagen und Betriebsmittel (BGV A 2, bisherige VGB 4) bzw. Abschnitt 6.2 der EN 50 110 (VDE 0105 Teil 100)
hergestellt und fiir die Dauer der Arbeiten sichergestellt werden.

Da bei Kabeln (insbesondere bei Erdkabeln) das Feststellen der Spannungsfreiheit an der Arbeitsstelle nicht immer

moglich ist, ist hierfiir eine ErsatzmaBnahme durchzufiihren. Das Kabel wird durchtrennt mit speziellen Schneidgeraten

in Verbindung mit einer Uberpriifung an der Ausschaltstelle, z.B. Riickfrage bei der netzfiihrenden Stelle.

Potenzialausgleichsverbindungen - Erdung:

Die Norm DIN EN 50340 fiir Sicherheitsschneidanlagen schreibt eine Erdung am Schneidkopf und eine Potenzialausgleichs-

verbindung zwischen Pumpe und Erde vor. Diese Bestimmungen mussen jedoch gemal den jeweiligen nationalen Richt-

linien durchgefiihrt werden. Laut BG-Bestimmungen "BG/845-ZH1/437" darf in Deutschland der Schneidkopf nicht geerdet werden, weil
die Netze schon dementsprechend geerdet sind. Eine Potenzialausgleichsverbindung zwischen Pumpe und Erde muss jedoch geschaf-
fen werden.

Instandhaltung:

Um die Funktionssicherheit, Betriebsbereitschaft und lange Lebensdauer der Sicherheitsschneidanlagen jederzeit zu

gewahrleisten, wird ein zweijahriger Wartungsintervall von empfohlen. Diese darf ausschlieBlich von

autorisierten Fachleuten durchgefiihrt werden. Im Falle eines Schnittes unter Spannung ist jedoch immer eine Uberpriifung der gesamten
Anlage dringend erforderlich. Laut DIN VDE 0105 Teil 100, Abschnitt 4.6 und VGB 4 sind die Sicherheitsschneid- anlagen durch einen Sach-
kundigen in angemessenen Zeitrdumen zu tberpriifen. Diese Wartungsintervalle diirfen laut GB-Bestimmungen vom Hersteller selbst in
den Benutzerinformationen festgelegt und beschrieben werden.

Lichtbogen beim Kurzschlussversuch:

Foto 1: 200 ms Foto 2: 800 ms Foto 3: 1.200 ms Foto 4: 1.600 ms

Abbildungen:

Die Abbildungen zeigen die Entwicklung eines Lichtbogens im Verlauf eines Kurzschlussversuches und demonstrieren
deutlich die Gefahr fiir Personen bei Arbeiten unter Spannung.
Personenschaden kdnnen nur bei Verwendung einer Sicherheitsschneidanlage ausgeschlossen werden.
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Hydraulische Sicherheitsschneidanlage SSA 95

Bestehend aus:
- FuBpumpe
- Hydraulischer Kabelschneider PSW 95
- 10,5 m Hochdruckschlauch

( E — Erdungsspiel fiir SSA 95
— - Erdungskabel fiir SSA 95
— Kunststofftrolley
« - 4

Vorteile:

— geprifte Sicherheit mit GS-Zeichen
— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige FuBpumpe
- geringes Gewicht durch den Einsatz von Leichtmetall-

.J ﬁ 60 000 V legierungen und korrosionsfreien Materialien

_ ' - offener Schneidkopf mit Messerfithrung
i - Kabelschneider mit stabilem Handgriff

ENS0340 - 2001 — extrem grof3er Schneidbereich, sieche nebenstehende Tabelle

- sauberer Schnitt

Einsatzbereich: Zugfestigkeit g E E E E g E E E E E
N/mm> [gwmgyuowgumgas Lieferung einschlieBlich Kunststofftrolley zum sauberen
SR EEEEE SRS Aufbewahren aller Komponenten der Sicherheitsschneidanlage
Kupfer Kabel <410
Aluminium | Kabel <210 Bestell-Nr.: 90570
Technische Daten:
Schneidkraft ca.65 kN Betriebsdruck 625 bar Gewicht 25,5kg
Schubkraft ca. TT0kN MaBe Trolley (BXLxH).....520 x 640 x 365 mm  Betriebstemperatur ............... -20°C bis +40°C
Hydraulische Sicherheitsschneidanlage SSA 95 CPT
L
e N

Bestehend aus:
- CPW700EC
— Hydraulischer Kabelschneider PSW 95
- 10,5 m Hochdruckschlauch
— Erdungsspiel fiir SSA 95
— Erdungskabel fiir SSA 95
- Kunststofftrolley

Vorteile:
— gepriifte Sicherheit mit GS-Zeichen
- noch schnelleres und bequemeres Arbeiten gegeniiber

dem Betrieb einer FuBpumpe
— geringes Gewicht durch den Einsatz von Leichtmetall-

.J ﬁ 60 000 V legierungen und korrosionsfreien Materialien
' - offener Schneidkopf mit Messerfiihrung
- Kabelschneider mit stabilem Handgriff

ENS0340 : 2001
— extrem grofBBer Schneidbereich, sieche nebenstehende Tabelle
- sauberer Schnitt

Einsatzbereich: Zugfestigkeit E E E E E E E E E E E
Nmm*> [gmgwowgmens Lieferung einschlieBlich Kunststofftrolley zum sauberen
Sessssssssg Aufbewahren aller Komponenten der Sicherheitsschneidanlage
Kupfer Kabel <410 ‘
Aluminium | Kabel <210 Bestell-Nr.: 90569
Technische Daten:
Schneidkraft ca.65 kN Betriebsdruck 625 bar Gewicht 25,5kg
Schubkraft ca. 110 kN  MaBe Trolley (BxLxH)....520 x 640 x 365 mm  Betriebstemperatur................. -20°C bis +40°C
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Zubehor zu hydraulischen Akku-Werkzeugen

Ersatzakku-Li-lonen

fur Stilo-Werkzeuge 18V, 2,0 Ah
Gewicht 0,50 kg
Bestell-Nr. 91102

Ersatzakku-Li-lonen

fur Akku-Werkzeuge 18V, 5,0 Ah
Gewicht 0,68 kg
Bestell-Nr. 91524

Netzadapter fiir alle Akku-Werkzeuge
Spannungsbereich 230V - 18V

Bestell-Nr. 91426

Akku-Ladegeréat
Spannungsbereich 230V - 18V

Bestell-Nr. 91428

Tragegurt fiir Akku-Pressen und -Schneider aus hochwertigem
Nylon-Material

Bestell-Nr. 91129
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Antriebsgerate und Zubehor

Hydraulische Akkupumpe Compact CPW700EC
Bestell-Nr.: 91422

Eigenschaften, Steuerungs- und Uberwachungsfunktionen:

- leichte, kompakte und robuste Bauweise

— Doppelkolbentechnik fiir schnellen Vorschub und hohen Druck

- schnelle Werkzeugrticklaufe durch hohes Riicklaufférdervolumen

— Druckiiberwachung mittels elektronischem Drucksensor

- Hochleistungs-Lithium-lonen-Akku

- Ladezustandsanzeige am Akku vorhanden

- mit Fernbedienung 1,5m

- Einschalten am Gerdt und an der Fernbedienung

— Start bzw. Vor- und Zuriickfahren an Fernbedienung

— Steuerung mittels Mikrocontroller

- LED-Anzeige fiir Pressung OK am Gerat und an der Fernbedienung

— LED-Anzeige flr Batterie und Stérung am Geréat

- automatischer Energiesparmodus nach ca. 5 min.

- Abspeichern aller Arbeitszyklen und Fehlermeldungen auf
internem Speicher (ca. 100.000 Zyklen)

— Auslesen aller Zyklen und Fehlermeldungen tiber USB

- keine abgebrochenen Arbeitszyklen durch laufende Uberwachung
der Restakkuladung

- kontrollierte Motoransteuerung zur Lebenserh6hung von
Getriebe, Motor und Akku

- automatischer oder manueller Riicklauf, Riicklaufstoppfunktion

- sofortige Schneider6ffnung nach Schnitt und Loslassen der Taste
(Pat. Pending - Automatische Schneiderkennung)

— integriertes Service-Management

- Software-Update tiber USB

- Temperaturiiberwachung

- Tragemoglichkeit mit Schultergurt, Tragetasche mit Zusatztaschen

- Befestigungsmaglichkeit der Fernbedienung am Gerat, auf Giirtel
oder Tragegurt mittels Klemmlasche oder Magneten auf ebener oder
runder Oberflache

Komplettlieferung bestehend aus Akkupumpe, Fernbedienung 1,5 m,
flexiblem Schlauch 1,5 m, USB-Kabel, Li-lonen-Akku 18V 3,0 Ah,
Ladegerat, Software (CD), Schultergurt, Tragetasche mit
Zusatztaschen

Technische Daten:

Fordervolumen im Niederdruckbereich < 100 bar:................ 1,15 I/min
Fordervolumen im Hochdruckbereich bis max. 700 bar:.....0,15 I/min
Betriebsdruck: max. 700 bar (70 MPa)
Leistung: 200 W
Akkuspannung: 18V DC
Akkukapazitat: 3,0 Ah
Betriebstemperatur: - 20° Cbis + 55°C
Mafe (BxLxH) 190 x 290 x 205 mm
Gewicht ca. 4,6 kg (mit Akku)
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Hydraulische Akkupumpe Compact CPW700
Bestell-Nr.: 91423

Ausfiihrung wie CP700EC, zusatzlich mit folgenden Erweiterungen:

- groBes Display zur Uberwachung, Diagnose und Einstellung von:
— Pressverlaufkurvendarstellung im Display (bar und Zeit)
- Anzeige Istdruck / Solldruck
- Fehleranzeige (Pressfehler, Temperatur, Eigendiagnose, Akku)
— Service-Daten
- Geratedaten
— Ein- und Ausgabeelement tiber I-Drive (Drehknopf)
- vorinstallierte Standardprogramme zum Schneiden oder
Verpressen mit:
— automatischem oder manuellem Ruicklauf
- Haltezeiteinstellungen
- Spannfunktion mittels automatischer Nachjustierung
- Ricklaufstoppfunktion
- sofortige Schneiderdffnung nach Schnitt und Loslassen
der Taste (Pat. Pending - Automatische Schneiderkennung)
- Speicherbare Bedienerprogramme

Technische Daten:

MaBe (BxLxH) 190 x 290 x 205 mm
Gewicht ca. 4,6 kg (mit Akku)

Ersatzakku fiir CPW700EC und CPW700

18V DC 3,0 Ah
Bestell-Nr.: 91424

Fernbedienung fiir Akkupumpe Compact
3,0m Bestell-Nr.: 97130
50m Bestell-Nr.: 97338

Netzadapter fiir CPW700EC, CPW700, Stilo 1

und Stilo Cut 50, 230V - 18V
Bestell-Nr.: 91426

Leiterbefestigungshaken fiir Akkupumpe Compact
Bestell-Nr.: 91425

Verlangerungsschlauch fiir Akkupumpe Compact
Nicht geeignet fiir Sicherheitsschneidanlagen!

1,5m Bestell-Nr.: 97339
30m Bestell-Nr.: 97153
50m Bestell-Nr.: 97194
FuB3schalter

fiir CPW700EC und CPW700

Bestell-Nr.: 91427
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Antriebsgerate und Zubehor

Elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe

Unsere Elektrohydraulischen 3-Zylinder-Radialkolbenpumpen

werden komplett betriebsbereit, mit elektrischer Steuerung, Druck-
begrenzungsventil, Magnetventil, Olschauglas und 3 m Hochdruckschlauch
ausgeliefert. Die Ansteuerung erfolgt Gber einen FuBschalter, der mit einer
hochwertigen 3-Punkt-Sicherheitsschaltung ausgestattet ist. Die Pumpen
werden ohne Press-/Schneidkopf ausgeliefert, dieser ist gesondert zu
bestellen.

Folgende Varianten sind lieferbar:
— Betriebsdruck max. 700 bar
— Betriebspannung/Pumpenférdermenge:
230V, 50Hz /0,64 |/min
3x400V, 50Hz / 0,82 I/min
- Transportkarre oder Kompakt-Tragegestell
- 1-pedaliger FuBBschalter = Version ohne Positionierung
- 2-pedaliger FuBBschalter = Version mit Positionierung

(Die Version mit Positionierung sollte bei den Stromschienen-
bearbeitungswerkzeugen Katalogseite 190-197 sowie dem
Blechlocher Katalogseite 198-199 eingesetzt werden, um ein
sicheres und punktgenaues Arbeiten zu ermoglichen.

Beim Einsatz des Stromschienenbearbeitungszentrums BLS 120
(Seite 195) empfehlen wir die Pumpe Bestell-Nr. 91421 mit
Anschlussmoglichkeit des Endschalters von Werkzeug BLS 120,
fur eine hohe Wiederholgenauigkeit.)

Sonderhydrauliken auf Anfrage lieferbar.

Transportkarre, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 3 x 400V 50Hz, Pumpenfdrderstrom 0,82 I/min.

Gewicht: 30,4 kg
Bestell-Nr.: 90407

Transportkarre, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 230V 50Hz, Pumpenforderstrom 0,64 I/min.

Gewicht: 33,0 kg
Bestell-Nr.: 90418

Transportkarre, mit automatischer Druckabschaltung,

Nennleistung: 0,75 kW, Betriebsspannung 3 x 400V 50Hz,
Pumpenférderstrom 0,82 |/min.

Gewicht: 31,0kg
Bestell-Nr.: 90417

Transportkarre, mit automatischer Druckabschaltung,

Nennleistung: 0,75 kW, Betriebsspannung 230V 50Hz,

Pumpenférderstrom 0,64 |/min.

Gewicht: 33,0 kg
Bestell-Nr.: 97295
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Antriebsgerate und Zubehor

Elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpen

Kompakt-Tragegestell, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 3 x 400V, 50Hz, Pumpenférderstrom 0,82 I/min.

Gewicht: 24,0 kg
Bestell-Nr.: 90406

Kompakt-Tragegestell, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 230V, 50Hz, Pumpenforderstrom 0,64 I/min.

Gewicht: 24,0 kg
Bestell-Nr.: 90415

Abbildung = Bestell-Nr. 90415 Kompakt-Tragegestell, mit automatischer Druckabschaltung,

Nennleistung: 0,75 kW, Betriebsspannung 3 x 400V, 50Hz,
Pumpenforderstrom 0,82 I/min.

Gewicht: 24,0 kg
Bestell-Nr.: 97233

Kompakt-Tragegestell, mit automatischer Druckabschaltung,

Nennleistung: 0,75 kW, Betriebsspannung 230V, 50Hz,

Pumpenforderstrom 0,64 |/min.

Gewicht: 28,0 kg
Bestell-Nr.: 97248

Kompakt-Tragegestell, mit Positionierung, Nennleistung: 0,75 kW,
mit automatische Druckabschaltung und Anschluss fiir Endschalter
(fir BLS120)

Betriebsspannung 3 x 400V, 50Hz, Pumpenférderstrom 0,82 |/min.

Abbildung = Bestell-Nr.: 91421 Gewicht: 24 kg
Bestell-Nr.: 91421

Hydraulische FuBpumpe FPW 70, zweistufig
Bestell-Nr.: 91401

Betriebsdruck max. 700 bar, mit Sicherheitsventil und
3 m Hochdruckschlauch

MaBe (BxLxH) 210 mm x 570 mm x 230 mm
Gewicht: 23,8 kg m

0
Lieferung inklusive Metallkoffer
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Zubehor fiir Radialkolbenpumpen

Ersatz-Hochdruckschlauch mit Stahlgeflechteinlage,
Knickschutz (kein Verlangerungsschlauch!)

Lange: 3m Bestell-Nr.: 90409
Ldnge: 5m Bestell-Nr.: 99955
Lange: 10 m Bestell-Nr.: 99956

Verlangerungsschlauche auf Anfrage lieferbar.
- empfohlene max. Gesamtlange: 10 m -

Nachfiillsets zur Ergénzung von Olverlusten
Bitte ausschlieBlich dieses Ol verwenden.

Nur E-Hydrauliken und FuBBpumpen (ohne SSA95)
Hydraulikal, 1-Liter Bestell-Nr.: 90593
Hydraulikdl, 5-Liter Bestell-Nr.: 90594

Akkugerate und Compact-Pumpen
Hydraulikal, 1-Liter Bestell-Nr.: 90557

194



LARER

P

s

Stromschienen-Bearbeitungswerkzeuge
Blechlocher

A

et




WEITKOWITZ

Andercable group

Hydraulisches Arbeitssystem 200 kN

Dieses von der Firma WEITKOWITZ entwickelte und durch Ge-
brauchsmuster geschiitzte Geratesystem erlaubt dem Anwender
das Verpressen von Kabelschuhen in groen Querschnitten sowie
das Lochen, Biegen und Schneiden von Stromschienen.

Kernstiick ist ein Antriebszylinder mit einem Nenndruck von max.
700 bar und einer Presskraft von 200 kN. An diese Grundeinheit
kénnen folgende Komponenten angekuppelt werden:

a) Presskopf mit austauschbaren Einsatzen zum Verarbeiten von
Kabelschuhen bis 1.000 mm?2.

b) Lochwerkzeug zum Lochen von Stromschienen mit bis zu
12 mm Starke. Die maximale Eintauchtiefe betragt bis Mitte
Loch 60 mm. Somit kdnnen auch 120 mm breite Schienen
mittig gelocht werden. Zwei millimetergenau einstellbare
Tiefenanschldage und eine Kornerspitze an der Lochnadel
ermdglichen ein punktgenaues Lochen und eine grof3e
Wiederholgenauigkeit.

c) Biegewerkzeug zum Biegen von Stromschienen bis zu 120 mm
Breite und 12 mm Stérke. Der enge Biegeradius ermdglicht ein
platzsparendes Abwinkeln. Der jeweils erreichte Biegewinkel
kann auf der seitlich angebrachten Skala abgelesen werden.

d) Werkzeug zum Schneiden von Stromschienen bis 120 mm Breite
und 12 mm Starke.

Alle Komponenten werden einzeln geliefert. Da der Antriebs-
zylinder nur einmal bendtigt wird, kann sich der Kunde
somit ein insgesamt ausgesprochen glinstiges System zum
Bearbeiten von Stromschienen und Pressen von Kabel-
schuhen zusammenstellen.

Sonderkonstruktionen auf Anfrage.
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Hydraulisches Lochwerkzeug HLW 120

Lochwerkzeug zum Lochen von Stromschienen aus Cu oder Al bis 12 mm
Starke. Lochtiefe maximal 60 mm. Somit kdnnen auch 120 mm breite
Schienen mittig gelocht werden.

Vorteile:

— Gewindebohrungen zum Aufschrauben auf eine Werkbank sind vorhanden

- nahezu alle Stromschienen kénnen bearbeitet werden

- zwei millimetergenau einstellbare Tiefenanschldge, eine exakte
Mittenmarkierung und Lochnadeln mit Kérnerspitze erlauben
punktgenaues Arbeiten mit gro3er Wiederholgenauigkeit

Der Presszylinder kann von dem Lochwerkzeug abgekuppelt werden. Beide
Teile sind einzeln lieferbar und missen einzeln bestellt werden. Es besteht
so die Méglichkeit, an einen Presszylinder sowohl den Presskopf HPK 18 als
auch das Stromschienen-Biegewerkzeug HBW 120 oder den Stromschienen-
schneider HSW 120 anzuschlieBen. Als Antriebsgerat empfehlen wir

unsere zweistufige FuBpumpe Nr. 91401 oder unsere elektrohydraulische
3-Zylinder-Radialkolbenpumpe mit Positionierung Nr. 90404.

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange einschlieBlich Presszylinder 410 mm
Gewicht einschlieflich Presszylinder 12 kg
Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Lochwerkzeug HLW 120 Bestell-Nr.: 90560

Lochwerkzeug HLW 120
fiir Langlocher
auf Anfrage lieferbar!

Lochnadeln mit Matrize fiir Lochwerkzeug HLW 120, nur zum Lochen von
Cu- oder Al-Schienen, mit Kdrnerspitze. Oberflache beschichtet.

Loch-Durchmesser zuldssige Bestell-
in mm Stromschienenstarke Nr.
von / bis (mm)
5,5 i} 2-6 90561
6,6 4-8 90562
9 5-10 90563
10,5 } 5-12 99988
11 5-12 90564
- 13,5 5-12 90565
14 5-12 99936
15,5 5-12 90566
17,5 5-12 90567
18 5-12 99940
21,5 5-12 90568
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Hydraulisches Biegewerkzeug HBW 120

Biegewerkzeug zum Biegen von Stromschienen aus Cu oder Al bis 120 mm
Breite und 12 mm Starke.

Vorteile:

- Gewindebohrungen zum Aufschrauben auf eine Werkbank
sind vorhanden

- zwei Parallelanschldge ermdglichen ein exaktes, winkliges
Anlegen der Stromschienen

— der jeweils erreichte Biegewinkel kann an der seitlich
angebrachten Skala abgelesen werden

Der Presszylinder kann vom Biegewerkzeug abgekuppelt werden. Beide
Teile sind einzeln lieferbar und missen einzeln bestellt werden. Es besteht
so die Moglichkeit, an einen Presszylinder sowohl den Presskopf HPK 18
als auch das Stromschienen-Lochwerkzeug HLW 120 oder den Stromschie-
nen-Schneider HSW 120 anzuschlieBen. Als Antriebsgerat empfehlen wir
unsere zweistufige FuBpumpe

Nr. 91401 oder unsere elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe
mit Positionierung Nr. 90404.

Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Biegewerkzeug HBW 120 Bestell-Nr.: 90556

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange einschlieBlich Presszylinder 345 mm
Gewicht einschlieflich Presszylinder 13,7 kg

Grenzmal fuir das Biegen von Stufen mit dem HBW 120:
Basishohe mindestens 66 mm.

=— Materialdicke

Gesamthohe = Basishohe + Materialdicke.

Biegeradius: 8 mm

Gesamthéhe ——————

Basishohe
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Hydraulischer Stromschienenschneider HSW 120

Werkzeug zum Schneiden von massiven Stromschienen aus Cu oder Al bis
120 mm Breite und 12 mm Starke.

Vorteile:

- grofBe Schneidleistung
- glatter, sauberer Schnitt

Der Presszylinder kann vom Schneidwerkzeug abgekuppelt werden. Beide Teile
sind einzeln lieferbar und miissen einzeln bestellt werden. Es besteht so die
Méglichkeit, an einen Presszylinder wahlweise auch den Presskopf HPK 18,
das Lochwerkzeug HLW 120 oder das Biegewerkzeug HBW 120 anzuschlie-
Ben.

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange einschlieBlich Zylinder 400 mm
Gewicht einschlie3lich Zylinder 13,1 kg
Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Stromschienenschneider HSW 120 Bestell-Nr.: 90558

Arbeitstisch fir HSW 120

zum exakten, rechtwinkligen Schneiden von Kupfer- und Alu-
Schienen bis 120 mm Breite, Skala fiir Abschnitte bis 500 mm Lange,
Gesamtlange 925 mm

Bestell-Nr. (ohne HSW 120) 90559
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Hydraulisches Lochwerkzeug HLF 100

200

Andercable group

Lochwerkzeug zum Lochen von massiven und flexiblen Strom-
schienen bis 100 mm Breite und 12 mm Starke, mit Positioniertisch und
Lochschablonen flr DIN-Lochbilder.

Vorteile:

- zwei zusédtzlich eingebaute Spannzylinder driicken die flexiblen
Stromschienen vor dem eigentlichen Lochvorgang automatisch
fest zusammen. So wird eine gratarme, saubere Lochung
ermdglicht.

— der Positioniertisch garantiert zusammen mit den Loch-
schablonen eine exakte Positionierung und eine absolute
Wiederholgenauigkeit der Lochungen

Der Presszylinder kann von dem Lochwerkzeug abgekuppelt werden. Beide
Teile sind einzeln lieferbar und mussen einzeln bestellt werden. Es besteht
so die Méglichkeit, an einen Presszylinder sowohl den Presskopf HPK 18 als
auch das Stromschienen-Biegewerkzeug HBW 120 oder den Stromschie-
nenschneider HSW 120 (nur fiir massive Schienen geeignet) anzukuppeln.

Als Antriebsgerat empfehlen wir unsere zweistufige FuBpumpe
Nr. 91401 oder unsere elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe
mit Positionierung Nr. 90404.

Technische Daten:

Betriebsdruck: max. 700 bar
Presskraft: ca. 200 kN
Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Lochwerkzeug HLF 100 Bestell-Nr.: 90581

Lochnadeln mit Matrizen
fur Lochwerkzeug HLF 100, nur zum Lochen von Cu- und Al-Schienen
(Oberflache beschichtet)

Loch-Durchmesser zulassige Bestell-
(mm) Stromschienenstéarke Nr.
von / bis (mm)

S 90579
66 3.6 90582
o 3.8 90583
1 90584
135 3-12 90585
15,5 90586
175  3-12 90587
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Hydraulisches Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

zum Biegen, Lochen, Schneiden und Krépfen von Stromschienen
aus Kupfer und Aluminium bis max. 120 x 12 mm.

Vorteile:

- robuste und kompakte Bauform, geeignet fiir den Werkstatt-
und Baustelleneinsatz

- universelles Werkzeugsystem: Grundgerat (ohne Zubehor),
individuell fir jeden Anwendungsfall um die Bearbeitungs-
werkzeuge erweiterbar

- einfacher und schneller Werkzeugwechsel

- bei Biegearbeiten 100%-ige Wiederholgenauigkeit durch
elektronischen Naherungsschalter

- exaktes Kropfen um die Materialstarke in einem einzigen
Arbeitsschritt moglich

- sauberer und gratfreier Schnitt durch spezielle
Schneidmessergeometrie

— Lochen und Schneiden auch von lamellierten
Stromschienen und Erdungsbandern maoglich

Als Antriebsaggregat eignet sich unsere Elektrohydraulische
3-Zylinder-Radialkolbenpumpe mit externem Pumpenstopp,
Bestell-Nr.: 91421, (Katalog-Seite 193).

Technische Daten:

Druckkraft max. 185 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Mafe (BxLxH) ca.519x 343 x 481 mm
Gewicht 55 kg

Grundgerat (ohne Zubehor)
Bestell-Nr. 91201

Zubehor fiir Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

Biegewerkzeuge
flir Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm

Biegeradius Biegewinkel Gewicht Bestell-Nr.

Biegestempel” max. 110°

..... max. 110°
Ruickbiegestempel kpl.
Biegematrize, passend

fuir Stempel R5 bis R20 3,3kg 91210

Matrize Stempe| “ Biegematrize erforderlich!
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Zubehor fir

Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

Schneidwerkzeug
fiir massive Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm
Gewicht Bestell-Nr.
Schneidwerkzeug kpl. 5,8 kg 91220

Schneidwerkzeug
far lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm
Gewicht Bestell-Nr.
Schneidwerkzeug kpl. 9kg 91225

Kropfwerkzeug

fur massive Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm

komplett inkl. Einlegeplatten fiir unterschiedlichen Werkstiickversatz

Gewicht Bestell-Nr.
Kropfwerkzeug kpl. 11 kg 91230
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Zubehor fiir
Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

Lochwerkzeug

fiir massive und lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm
— fir Loch-@ von 6,5 - 21 mm (Rundloch)

— fir Loch-@ von 6,5 x 13 bis 17 x 20 mm (Langloch)

Gewicht Bestell-Nr.
Lochwerkzeug kpl. 43kg 91235

(ohne Stempel und Matrizen)

Rundlochstempel fiir 0. a. Lochwerkzeug
flir massive und lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 12 mm Starke

Loch-@ in (mm) Bestell-Nr.
91241
91243
91245
91247
91249
91251
91253
91255
91257
91259
91261
................ 14,5 91263
15 91265
17 91267
18 91269
19 91271
21 91273

Rundlochstempel kpl.,
inkl. Matrize und
Niederhalter

Langlochstempel fiir 0. a. Lochwerkzeug
fiir massive und lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 12 mm Starke

Loch-@ in (mm) Bestell-Nr.

o BOXA3 L2277
' - o 82X 21 91279 ... ‘
r r ...................... 8x20 .. 91281 ..

................ 85x16 91283

Langlochstempel kpl., 9x20 91285

inkl. Matrizeund 10,5x13 91287

Niederhalter 11 x 20 91289

13x17 91291

13x 20 91293

14 x 20 91295

17 x 20 91297
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Hydraulische Blechlocher

Hydraulischer Blechlocher HLW 138

Arbeitszylinder komplett mit Zugschrauben 19 mm und 9,5 mm sowie
Distanzbuchsensatz fiir die nachfolgend aufgefiihrten

Locheinsatze.

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Gewicht ohne Locheinsatz 3,6 kg

Bestell-Nr.: 90500
Als Antriebsgerat empfehlen wir unsere zweistufige FuBpumpe FPi 70

Nr. 91401 oder eine elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe mit
Positionierung, fiir punktgenaues Arbeiten.

Hydraulischer Handblechlocher HP60-BL

Geeignet zum Stanzen von Rund-, Quadrat- und Rechteckldcher
bis zu max. 3 mm Materialstarke

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Stanzkraft 60 kN
Einsatz Temperaturbereich -10°C/ +40°
Gewicht 4,2 kg

Bestell-Nr.: 91203

- Leichte, kompakte und robuste Bauweise

- Kopf schwenk-/drehbar um 360°

— Hydraulikkopf aus hochfestem Aluminium-Material

— Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik

— Automatische Druckbegrenzung

— Manueller Riicklauf mittels Drehen des Griffes in jeder Position méglich

Stanzleistung (max. Blechstarken):

Bis @ 63,5 mm: 3,0 mm St-Material / 2,5 mm VA-Material
Bis 68,0 X 68,0 MM.........ccoouerrrrmrrererrnnee 3,0 mm St-Material / 1,5 mm VA-Material
Bis 92,0 X 92,0 MM:.....coocererererrereniennne 2,5 mm St-Material / 1,5 mm VA-Material
GroBer 92,0 x 92,0 mm bis 138,0 X 138,0 MM ......coevveerreeerrernrenne 2 mm St-Material

Zubehor zum hydraulischen Blechlocher HLW 138

Ersatz-Zugschraube 9,5 mm Bestell-Nr.: 90550

Ersatz-Zugschraube 19 mm Bestell-Nr.: 90551

Ersatz-Zugschraube 19 auf 9,5 mm Bestell-Nr.: 91570

g Kugellagerschraube fiir Handbetédtigung 9,5 x 52 mm.......Bestell-Nr.: 90553
m Kugellagerschraube fiir Handbetatigung 19 x 52 mm........ Bestell-Nr.: 90554
’ : Kugellagerschraube fiir Handbetatigung 19 x 64 mm........ Bestell-Nr.: 90555

AntiverschleiBpaste
Diese Spezialpaste verhindert Korrosion und Festfressen und somit den
vorzeitigen Verschleifl hochbeanspruchter Teile. Bitte mit dem Pinsel diinn

) auf die Blechlocherschrauben auftragen.
bl

Tube (7 g)..r Bestell-Nr.: 90548  Dose (120 g)............ Bestell-Nr.: 90549
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STILO-BL - Hydraulischer Akku-Blechlocher 18V

max. 3 mm Materialstarke.

Technische Daten:

Geeignet zum Stanzen von Rund-, Quadrat- und Rechteckldcher bis zu

- Leichte, kompakte und robuste Bauweise
- Kopf schwenk-/drehbar um 360°

- Hydraulikkopf aus hochfestem Aluminium-Material
- Schnellvorschub durch 3- Fach Axialkolbenpumpe

Stanzleistung (max. Blechstarken):

Locheinsatze fiir Rundlocher

Loch-MaBBe PG- Metrische Vorbohren Blechstirke St37
GroBBe GroBe @ mm max. mm

e PGT M2 M2

..PGY

PG
LRG3
PG 16

Locheinsatze fiir Quadratlocher

GroBer 92,0 x 92,0 mm bis 138,0 X 138,0 MM .......oovveeerreenrrennrenne

Andercable group

Stanzkraft 60 kN
Akkuspannung 18V DC
Akkukapazitat 1,5 Ah (2,0 Ah)
Akkuladezeit ca.30-40 min
Gewicht 5,7 kg

- Ergonomischer 2-Komponentengriff ermdglicht ein ermidungsfreies Arbeiten

Bis @ 63,5 mm: 3,0 mm St-Material / 2,5 mm VA-Material
Bis 68,0 x 68,0 mm: 3,0 mm St-Material / 1,5 mm VA-Material
Bis 92,0 x 92,0 mm: 2,5 mm St-Material / 1,5 mm VA-Material

2 mm St-Material

Bestell-
Nr.

90502

90504

90505
90506
90508

Die oben aufgefiihrten Standard-Locheinsitze sind nicht geeignet zum Lochen von V2A und dhnlichen Materialien!

Locheinsatze fiir VA-Bleche und SondermafBe auf Anfrage.

Loch-MaRe Vorbohren Blechstarke St 37 Bestell-
mm @ mm max. mm Nr.
L.A6x46 283 3 90522 ..
50,8 X 50,8 28,3 3 90524
283 3 90528
28,3 3 90530
Locheinsatze fiir Rechtecklocher
Loch-MaRe Vorbohren Blechstéarke St 37 Bestell-
mm @ mm max. mm Nr.
n22x30 16,2 2 ! 90534
. 22x42 16,2 2 90536
- 31,7x349 16,2 2 90538
68 x 138 30,5 2,5 90540
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Innovative Erdungstechnik mit DB- und OBB-Zulassung

Presstechnik Erdung Erdungsverbinder Erdungsbriicken
Prinzipmuster an Larmschutzwanden WEB 1 und WEB 12

WEB 19 mit WEB 12 mit Flacheisen V4A - Anschlagschiene
Distanzbuchse U-Bahnbau fuir Briickenbau

&)

Erdungsverbinder WEB 12 mit O-Ring WEB 0 und Kabelschuh
mit CuStAl 70 mm? an der Tunnelwand nach dem Salznebeltest
bzw. Stahlseil 95 mm?

Baumaschinen-Erdung Verbindungskabel Schienennotverbinder
150 mm? hochflexibel 4 Ebs 15.13.51
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Ubersicht Erdungstechnik nach EBS-Richtlinien

Bezeichnung

Bild

Bezeichnung

WEB 0
Anschlussbuchse V2A M16
@ 50 mm und Varianten

Sa
X

WEB 1/8

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt

und Winkelanschluss aus Stahl

mit eingepresstem Kabel

NYY-O 95 mm?/ 70 mm?

alt. Kabel HO7V-K 95 mm?/ 70 mm?
auch 90° abgewinkelt lieferbar

WEB 2

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt
mit eingepresstem Moniereisen
@16 mm

WEB 3

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt
mit eingepresstem Moniereisen
@16 mm

|

WEB 6/9

2 Anschlussbuchsen Cu’, verzinnt
mit eingepresstem Kabel NYY-O
95 mm?/ 70 mm?, alternativ Kabel
HO7V-K 95 mm?/ 70 mm?

WEB 7/10

2 Winkelanschliisse aus Stahl mit
eingepresstem Kabel NYY-O

95 mm?/ 70 mm?, alternativ Kabel
HO7V-K 95 mm?/ 70 mm?

WEB 11/12

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt
und Kabelschuh aus Stahl mit ein-
gepresstem Kabel NYY-O 70 mm? /
95 mm?, alt. Kabel HO7V-K

70 mm? /95 mm? auch 90°
abgewinkelt lieferbar

WEB13/14

2 Kabelschuhe aus Stahl mit
eingepresstem Kabel NYY-O

70 mm? /95 mm?

alt. Kabel HO7V-K 70 mm?%/ 95 mm?

Erdungsverbinder:

4 EBS 15.03.17

2 DIN-Presskabelschuhe mit
Anschlussbohrung fiir M 16
Cu™ verzinnt, mit einge-
presstem Kabel NYY-O

50 mm?/ 70 mm?/ 95 mm?

WEB 15
Kabelschuh aus Stahl mit einge-
presstem Kabel NYY-O 50 mm?

WEB 16
Anschlusswinkel V2A M 16,
50 x 50 mm und Variante

D
@

Verteilerschiene Cu’,
verzinnt mit Anschlussbohrung
furM 16

Erdungssammelschiene Cu’,
verzinnt mit Anschlussbohrung
fiir M 16 und Varianten

©
&
FaaN
W

©
©

" Cugemal DIN EN 13601
™ Cu gemaB DIN EN 13000

\ i/‘.; INNOVATIVE 22
: ADUNGSTECHNIK I

Innovative Erdungstechnik
mit Bahnzulassung

Fordern Sie unseren Sonderkatalog

als Druckversion oder pdf-Datei an! m

5
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Verarbeitungshinweise fiir DIN 46235-Serie und DIN 46267-Serie

Sechskant-Pressung
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WEITKOWITZ

Verarbeitungshinweise fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter
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Verarbeitungshinweise fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder

nach Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter
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Andercable group

Montageanleitung von Kabelschuhen und Verbindern
- allgemein -

1. Die Mal3e der Kabelschuhe/Verbinder sowie deren Querschnittszuordnung sind aus dem
Katalog zu entnehmen.

2. Das Kabelende ist rechtwinklig zum Leiter zu schneiden und entsprechend der Hiilsenlange
des Kabelschuhs + ca. 10 % abzuisolieren. (Die Hiilse langt sich beim Verpressen etwas.)

3. Die Leiterenden sind vor dem Verpressen griindlich von Schmutz- und Oxydresten zu reinigen.
Sektorleiter sind vorzurunden.

4. Der Leiter wird bis zum Anschlag in die Kabelschuh-Hiilse geschoben bzw. bis zur Mitte
des Verbinders.

5. Vor dem Verpressen ist zu priifen, ob der Leiter und der Kabelschuh bzw. der Verbinder die
gleiche Querschnittsbezeichnung haben und laut Katalogunterlagen zueinander passen.

6. Esist festzustellen, ob das Presswerkzeug mit den richtigen Presseinsatzen/-backen fiir die
Montage bereitsteht. Diese Information steht, fiir jede Serie und jeden Querschnitt, im Katalog
des Herstellers bzw. in der Bedienungsanleitung des Presswerkzeuges.

7. Der Verpressvorgang erfolgt, beim Kabelschuh und Verbinder, vom Kabelende aus in
Richtung Hilsenende (siehe Skizze).

Die Anzahl der Pressungen richtet sich nach den vorstehenden Tabellen.
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Werkzeugempfehlung fiir Doppel-Aderendhiilsen (Katalogseite 102)
in Verbindung mit Standardkabel LiYV, H-05V-K und H-07V-K (andere Kabel auf Anfrage)

Andercable group

Querschnitt AZ8 AZ10 AZ14 Wz 1 Wz 12 AP 10 und HPi 10
mm? 90808 90810 90814 90701 90712 91120/91111
2x0,25 e . : e
2x0,34 i : x e
2x05 e x x S
2x075 R x x T
2% 1 Einstellung , R « Adh.-Einsatz 0,2-16Z
0,08-10 mm Gesenk 2,5 ,
2x15 N x x T
Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16° mit Einsatz
2x2,5 0,08-10 mm? X Gesenk 47 91383
2x4 Einstellung , Adh.-Einsatz 0,25-162 mit Einsatz
0,08-10 mm Gesenk 6 91384
Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16° mit Einsatz mit Einsatz
2x6 16 mm? Gesenk 102 90780 91385
210
2%16 mit Einsatz mit Einsatz
90780 91387
Elektrische Eigenschaften
Strombelastbarkeit von Rohrkabelschuhen und Verbindern in Verbindung
mit isolierten Leitungen (Umgebungstemperatur + 30° C)
Einadrige Leitungen Mehradrige Leitungen aufler Mehradrige
- Gummi-isoliert Haus- und Handgerate Gummischlauchleitungen
- PVC-isoliert — Gummi-isoliert min. 0,6 / 1kV
Nennquerschnitt —TPE-isoliert - PVC-isoliert
(mm?) - warmebestindig — TPE-isoliert
- warmebestandig
Cu Cu Cu
(A) (A) (A)
075 15 12 =
i v 15 =
v 24 18
25 32 26
4 42 34
6 54 44
10 73 61
16 98 82
25 129 108
35 158 135
s 198 168
70 245 207
95 292 250
120 344 292
150 391 3.
,,,,,,,,,,,,,,,, 185 448 382 -
""" 240 528 453 -
""" 300 608 523 -
""" 400 726 = -
500 830 — -

Belastbarkeit aus:

Hinweis:

DIN VDE 0298-4, 2003-08
Tabelle 11, Spalte 2

DIN VDE 0298-4, 2003-08
Tabelle 11, Spalte 5

Die Darstellung in dieser Tabelle weicht von der Darstellung in der VDE 0298-4 ab.
In Zweifelsfallen gilt deshalb immer die jeweils aktuelle Ausgabe der DIN VDE 0298-4.

Bitte beachten Sie alle Gber die Tabelle 12-1 hinaus anzuwendenden Umrechnungsfaktoren fiir:
— abweichende Umgebungstemperatur: Tabelle 12-1
— die zuldssige Stromstarke der anzuschlieBenden Gerate ist zu beachten
— die zuldssige Strombelastung der verwendeten Kabel unter Berlicksichtigung der Verlegeart ist zu beachten

DIN VDE 0298-4, 2003-08
Tabelle 15, Spalte 4+2

215



Andercable group

Technische Daten / Allgemeine Hinweise

Temperaturbestandigkeiten

Cu- Kabelschuhe und -Verblnder Aderendhulsen ohne Isolatlon

Angabein°C

bis max. 120°C (in Anlehnung an DIN 46 234)

Kabelschuhe und Verblnder mit PA- Isolatlon

- 55 bis + 105

StoBverbinder mit Sch